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Instalacni pfirucka
Pokyny pro zpracovani desek EGGER Ergo Board

Navod na zpracovani pro drfevéné sloupkové stény s oplasténim
z desek EGGER Ergo Board a foukanou izolaci

Drevéné sloupkové stény oplasténé deskami EGGER Ergo Board Ize vyplnit foukanou celulézovou izolaci v rozsahu
hustoty asi 45 az max. 80 kg/m3.
Pro techniku foukani Ize zvolit foukani hadici s manzetou nebo foukani rotacni tryskou.

Nekonec€na pokladka obkladu stén

V idealnim pfipadé by desky EGGER Ergo Board mély byt poloZeny tak, aby svislé spoje desek (kratka strana desky)
lezely na dfevéném nosném tramku. Je také mozna nekonecna pokladka s plovoucimi vertikalnimi spoji desek. V tomto
pfipadé je tfeba dodrzovat specialni pokyny pro umisténi otvor(i pro foukani vzduchu podle bodu 3. V pfipadé potreby
musi byt také vzdalenosti mezi upeviiovacimi prvky uprostfed desky zmen$eny na max. 150 mm.

Nekoneéna pokladka Pokladka dle rozmérd nosné konstrukce
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Stanoveni cilové objemové hmotnosti a kalibrace

Cilova hodnota pro objemovou hmotnost celul6zové izolace se stanovi podle tabulky objemové hmotnosti poskytnuté
vyrobcem izolace. Foukaci zafizeni by mélo byt pfed zpracovanim kalibrovano pomoci dérované krabice podle schvaleni
izolace

(obr. 3)

Stanoveni postupu foukani

V prostoru stény miZete alternativné pracovat s hadici (foukani hadici napt. s foukaci manzetou) nebo s foukaci tryskou
(odvétravana rotacni tryska). U Sikmych stfech je nutné zavadét foukaci izolaci pomoci hadice nebo foukaci jehly.

Foukani hadici s horni manzetou Foukani tryskou

(obr. 5)
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Zajisténi kvality

Surovou hustotu foukané izolace je tfeba zkontrolovat po
dokonc&eni prvni komory, napf. pomoci sady pro zkousku
hustoty (vyfezavaci valec), a v pfipadé potieby upravit
nastaveni stroje.

Aby nedoslo k nafoukani pfili§ malého mnozstvi izolaéniho
materialu do prvni komory, méla by byt po¢ate¢ni surova
hustota v pfipadé pochybnosti nastavena ponékud vySe a
poté korigovana smérem dol{.

Pfiprava

Kruhové injektazni otvory je nutné vyvrtat do kazdé komory ve vzdalenosti cca. 20 cm od horniho okraje desky.
Nejvyssi tlaky plGsobi na oplasténi z desek EGGER Ergo Board pod vstfikovacim otvorem. V této oblasti by nemél byt
zadny T-spoj mezi deskami EGGER Ergo Board. T-spoje vznikaji, kdyz jsou desky Ergo Board pokladany nekonec¢né.

Svislé spoje v oblasti vyfukovacich otvort by mély byt bud’ podepfeny dodateénymi nosnymi konstrukcemi umisténymi za
deskami EGGER Ergo Board pfi montazi a pfiSroubovany nebo zajistény proti vytlaeni ven pfi foukani izolace.

Zajisténi vzduchotésnosti

Po nafoukani izolace Ize nafukovaci otvory opét uzavfit Sirokou lepici paskou/naplasti nebo kénickou korkovou zatkou
vhodnou pro vzduchotésné maskovani.

Pokud maji desky EGGER Ergo Board slouzit jako vzduchotésna vrstva, musi byt v8echny spoje desek vzduchotésné
utésnény vhodnymi lepicimi paskami nebo vhodnymi korkovymi zatkami od rdznych vyrobcu.

(obr. 7)

(obr. 9)
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Obecné poznamky

Nespravné pouziti vyrobku a/nebo nedodrzeni jakéhokoli z doporuceni vyslovné uvedenych v tomto dokumentu zbavuje
spole€nost EGGER veskeré odpovédnosti v pfipadé naroku souvisejiciho s kvalitou instalovaného sténového nebo
stfesSniho systému.

DalSi informace

Kvalitativni charakteristiky / technicka data desek EGGER OSB a EGGER Ergo Board pro kazdy typ a rozsah tlousték
desek jsou uvedeny v pfislusném Prohlaseni o vlastnostech (CE Declaration of Performance, DoP), které je k dispozici na
www.egger.com/bauprodukte.

DalSi informace najdete v technickych listech

= Pokyny pro skladovani desek EGGER OSB a EGGER DHF
= Pokyny pro pfepravu a manipulaci desek EGGER OSB a EGGER DHF
= Pokyny pro baleni desek EGGER OSB a EGGER DHF

EGGER Holzwerkstoffe Wismar GmbH & Co. KG
Am Haffeld 1 m 23970 Wismar | T +49 3841 301-21260 | bauprodukte@egger.com | www.egger.com

Predbé&zna dolozka:

Tyto pokyny pro pokladku byly peclivé vypracovany podle nasich nejlepsich znalosti. Poskytované informace se zakladaji na praktickych zkusenostech, internich zkouskach a odrazeji
nasi soucasnou Uroveri znalosti. Jsou uréeny pouze pro informaci a nepredstavuji zaruku vlastnosti vyrobku nebo jeho vhodnosti pro konkrétni pouziti. Za chyby tisku a norem a za
omyly nelze prevzit jakoukoliv zaruku. Kromé toho mohou technické zmény produktovych fad desek EGGER Ergo Board EGGER OSB vyplyvat jak z dalSiho vyvoje, tak i ze zmén
norem a pravnich predpisu. Proto nemGze obsah téchto pokynu slouzit ani jako navod k pouZziti ani jako pravné zavazny dokument. Plati nase VSeobecné obchodni podminky.
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