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Instructiuni de prelucrare

EGGER Laminate compacte

Acces rapid
Faceti clic pur si simplu pe titlurile din cuprins
sau pe adresele web subliniate pentru a accesa

direct informatiile de care aveti nevoie. Facand clic pe pictograma B din partea N
de jos a paginii va duce Tnapoi la cuprins. - t°'egge:'\irt’\'i,e‘i‘“ie'
Cuprins \
DTS od 1= N o] o Yo 11 PRSPPI 2
MEAIU Si SANGLATE.......ooiii e e e e e 3
b 1 TSP URSSUR 3
P RESINT et E et b e h et h R h e R e e £ et et e b e Rt bt ettt et e ettt bt e e e 3
» Riscuri pentru sanatate asociate formarii PrafUlUi..............cc.ooiiiiiiiiiie ettt 3
> Pericol de INCENIU ST EXPIOZIE .........cuiiiiiiiiiiiiee ettt ettt e bttt et e e et st b et e e e 3
b A S Yol E= LY 10 T F= YU PR 3
Manipularea Laminatelor COMPACTE ..........oiiiiiiiiiiiiiiiiieeeee ettt ettt ettt ettt ettt ettt et e e et ettt ettt et eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeees 4
¥ DepOozitare Si @ClIMALIZAIE .........cuiiiiiieeeite ettt ettt b et b e a et bt etk h ettt h ettt n e et r e ene s 4
D |V =T 11 o1 = T TSP OU RSP UURRRTR 5
Prelucrarea mecanica si prelucrarea Laminatelor COMPACTE ............ccoiiiiiiiiiiiiiiii s 5
DB ey E=T e LT T 10RO P ST SSPRPSPRPRN 6
b e = [ Tel =T YOS U PR SURO 7
b B LYo TU o - |- YOO USROS URO 7
D TMIDINETT A8 GOM ....vivoveieece ettt s ettt s s a et s ettt a st 8
D 1) (=T ORI 8
D INSUIUDAIEA ...ttt a et s et a sttt sttt 11
Y 11 7= X PP PO PU PP 13
D B =T T = T 1T Y 1o SR 13
»  Pereti despartitori PENTrU t0AIELE Si AUSUIT ....c..iviiiiiiit ettt sttt et 20
D U T o =Y U Yo o] 1Y OSSPSR 21
DY BlAtUN 08 M@SE....c.uiiiieiiiitie ettt ettt ettt e ettt e e st e e st e eheeeheese e st e es e es s et e e be et e et e e Re e e Re e eRe e e teeateen s e en e e eneeeneeereenneenneenneenes 22
Blaturi de lucru din [@aminat COMPACT .........oiiiiiiiiiee ettt ettt ettt ettt ettt ettt et et e e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 23
Recomandari privind TNtretinerea Si CUrALAIEa ............cuuii i e e e e 24
Documente insotitoare/INformati deSPre PrOAUS .........cocuiiiiiiiiie ettt ettt 24
— N
S et &, =
150 900122015 NR.0015410

Responsabil: Management de produs — Mobilier si amenajari interioare Instructiuni de prelucrare Pagina1 din 24



—
MORE FROM WOOD. E EGCGLGCER

Revizie: 04
Aprobare: 24 junie 2026

Descriere produs

EGGER Laminate compacte sunt laminate compacte conform EN 438. Acestea au o structura multistrat si sunt alcatuite din
hartie decorativd impregnata ca strat de suprafata si dintr-un miez fibros impregnat cu rasina durificabila. Straturile diferite sunt
presate impreund la presiune inalta si la temperatura ridicata. Procesul de fabricatie corespunde criteriilor pentru productia
HPL.

Pentru decorurile imprimate, laminatul compact este prevazut cu un strat suplimentar de acoperire. Stratul de acoperire este
utilizat pentru a imbunatati rezistenta la abraziune si pentru a proteja decorul imprimat.

Strat de acoperire (pentru reproduceri
de lemn si de materiale)

Datorita asemanarii in ceea ce priveste constructia si fabricatia, Laminatele compacte si Laminatele sunt reunite in standardul
EN 438. In functie de decor, tipul miezului si comportamentul la foc, EN 438 defineste diferite tipuri de materiale, care sunt
disponibile la EGGER in urmatoarele variante de produs:

Denumire produs reteta Numarul subtipului EN 438 - Tip
Laminate compacte cu miez nedru 960 CLO1 (Negru) CGS - Standard compact, scop general
P 9 965 CLO1 (Negru) ACS — Laminat perlat, compact, calitate standard
Laminate compacte Flammex 961 CLO1 (Negru) CGF — Compact, scop general, ignifug
ignifugate 966 CLO1 (Negru) ACF — Laminat perlat, compact, ignifug
CLO2 (Alb) ) . .
Laminate compacte cu miez colorat 962 CLO4 (Gri deschis) thgr?d;rzammat cu miez colorat, compact, calitate
CLO5 (Gri inchis)
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Mediu si sanatate

Utilizati intotdeauna echipament individual de protectie (EIP) atunci cAnd manipulati si prelucrati Laminatele compacte.
Urmatoarele informatii privind mediul si sanatatea se refera la prelucrarea si procesarea Laminatelor compacte.

Emisii
Prelucrarea si utilizarea care nu respecta proprietatile tehnice si clasificarea standard a Laminatelor compacte pot creste
emisiile si, prin urmare, pot duce la riscuri pentru sanatate. Respectati clasa de emisii marcata pentru produs.

Rasini

Pentru producerea EGGER Laminate compacte folosim numai rasini polimerizate care nu prezinta proprietati periculoase dupa
intdrirea produsului si care sunt inofensive pentru utilizarea prevazuté a produsului. In special, melamina in stare naturald nu
este continuta in Laminatele compacte intr-o concentratie care ar activa obligatii suplimentare de informare, de exemplu, in
temeiul Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 (REACH). In plus, Laminatele compacte respecté in mod natural limitele de migrare
existente Tn conformitate cu Regulamentul (UE) nr. 10/2011 privind materialele si obiectele din plastic destinate sa vina in
contact cu produsele alimentare.

Riscuri pentru sanatate asociate formarii prafului

Tn timpul prelucrarii si al procesarii se poate forma praf. Exista riscul de sensibilizare a pielii si a tractului respirator. in functie de
metoda de prelucrare si de dimensiunea particulelor, in special atunci cand praful este inhalat, pot aparea alte riscuri pentru
sanatate. La evaluarea riscurilor la locul de munca trebuie luata in considerare generarea prafului.

in special, in timpul proceselor de prelucrare care implicd indepé&rtarea materialului, trebuie utilizat un sistem eficient de
extractie, in conformitate cu reglementarile aplicabile privind sanatatea si securitatea. Daca nu este disponibil un sistem de
extractie adecvat, trebuie purtata o protectie respiratorie corespunzatoare.

Pericol de incendiu si explozie

Praful generat in timpul prelucrarii si manipularii poate prezenta un pericol de incendiu si explozie. Trebuie respectate
reglementarile relevante privind siguranta si protectia impotriva incendiilor.

Reciclare/Eliminare

Datorita valorii lor calorice ridicate, Laminatele compacte sunt adecvate pentru recuperare termica/energetica in instalatii de
incinerare corespunzatoare.
Trebuie respectate intotdeauna legile si reglementarile specifice fiecarei tari privind eliminarea.

Informatii suplimentare privind mediul si séanatatea pot fi gasite in Environmental and Health Datasheet (EHD) — Laminate
compacte.
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Manipularea Laminatelor compacte

Urmatoarea sectiune descrie depozitarea, aclimatizarea si manipularea Laminatelor compacte. Manipularea necorespunzatoare
poate duce la deteriorari care afecteaza siguranta. Aceasta poate duce la pierderea functionalitatii si la riscuri pentru sanatate.
Prin urmare, este esentiala respectarea instructiunilor de utilizare ale producatorului.

Depozitare si aclimatizare

Laminatele compacte reactioneaza la schimbarea conditiilor ambientale prin modificare dimensional&. Prin urmare, in incaperi
trebuie s& existe conditii climatice normale.

Laminatele compacte sunt supuse modificarilor dimensionale atunci cand sunt expuse schimbarilor climatice. Prin urmare,
conditiile de depozitare si prelucrare trebuie sa corespunda cat mai mult posibil climatului de la locul ulterior de utilizare. Tnainte
de instalare, elementele din Laminat Compact trebuie aclimatizate pentru o perioada adecvata la locul de instalare, in conditiile
utilizarii lor viitoare. Recomandarile privind depozitarea trebuie respectate si pe santiere.

Daca ambalajul original este indepartat, Laminatele compacte trebuie depozitate pe placi de protectie pe intreaga suprafata,
orizontale, plane si stabile. Trebuie evitat contactul direct cu podeaua si/sau lumina directa a soarelui. Trebuie utilizata o placa
de protectie decorativa (nu o placa bruta) de cel putin acelasi format pentru a acoperi placa superioara si cea inferioara

— a se vedea Figura 1.

Stiva de Laminate compacte

Placa de protectie cu fata decorativa

Figura 1: Depozitarea orizontalad a Laminatelor compacte

Daca nu este posibila depozitarea orizontala, Laminatul Compact trebuie sa fie depozitat la un unghi de aproximativ 80°, sprijinit
pe toata suprafata de un contra-reazem. Pentru aceastd metoda de depozitare este necesara, de asemenea, o placé de
protectie decorativa de cel putin aceeasi dimensiune — a se vedea Figura 2.
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Stiva de Laminate compacte

Contra-reazem cu
suport la 80°

Placé de protectie
decorativa

Figura 2: Depozitarea corectd a Laminatelor Figura 3: Depozitarea incorecta a Laminatelor

compacte compacte
Manipulare

Dupa indepartarea ambalajului si inainte de instalare, Laminatele compacte trebuie verificate pentru deteriorari vizibile. Datorita
greutatii lor relativ ridicate, este necesara o atentie deosebita la transportul si manipularea Laminatelor compacte. Ca regula
generala, toate persoanele care transporta si manipuleaza Laminate compacte trebuie sa poarte echipament individual de
protectie (EIP), cum ar fi manusi, incaltaminte de protectie si imbracaminte de lucru adecvata. Panourile trebuie ridicate. Evitati
ca partile decorative sa alunece una pe cealaltd sau sa fie trase una peste cealalta — a se vedea Figura 4.

Figura 4: Metoda corecta de ridicare a Laminatelor compacte

Prelucrarea mecanica si prelucrarea Laminatelor compacte

Datorita densitatii lor ridicate si fortelor mari de taiere care apar, prelucrarea Laminatelor compacte duce la o durata de viata
mai scurta a uneltelor in comparatie cu alte materiale pe baza de lemn. Pentru a asigura maruntirea optima si pentru a evita
generarea de mirosuri, ar trebui sa se utilizeze lame ascutite. Se utilizeaza in principal unelte din carbura. Uneltele cu varfuri
diamantate sunt recomandate pentru prelucrarea cantitatilor mari si atunci cand sunt utilizate pentru prelucrarea pe centre
automate. Asigurati-va ca taisul uneltelor este pastrat in stare buna pentru a obtine rezultate satisfacatoare. Pentru a asigura o
prelucrare economica, se recomanda ca Tnainte de inceperea prelucrarii loturilor mari de productie sau de implementarea unor
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proiecte dificile sa se consulte producatorii pentru alegerea celor mai potrivite scule.
Formatare si gaurire

Pentru taierea Laminatelor compacte la dimensiune, se recomanda utilizarea ferastraielor pentru panouri sau a ferastraielor
circulare de format. Pentru a obtine un rezultat bun la taiere, trebuie luat in considerare raportul dintre numarul de dinti (Z),
viteza de taiere (vc) si viteza de avans (vf). Pentru finisarea constructiei la fata locului, se poate utiliza un ferastrau cu ghidaj si o
sina de ghidare adecvata.

RETINETI:

= Partea vizibila (partea decorativa) in sus

. Acorda atentie proiectiei corecte a panzei ferastraului

= Ajustati viteza si numarul de dinti in functie de viteza de avans

= Se recomanda utilizarea unei panze circulare de crestare pentru a obtine
taieturi curate pe partea inferioara a placii

In functie de cat de mult depaseste lama de ferdstrau materialul, unghiul de intrare si de iesire se schimba, influentand astfel
calitatea muchiei de taiere. Daca muchia taiata superioara devine rugoasa, panza ferastraului trebuie ridicata. Daca taietura de

pe partea inferioara este rugoasa, panza ferastraului trebuie coborata. Prin urmare, trebuie stabilita inaltimea optima de reglare.

Se recomanda uneltele cu varfuri diamantate pentru prelucrarea Laminatelor compacte. Uneltele cu varfuri din carbura sunt
adecvate intr-o masura limitata. Uneltele cu panze segmentate trebuie evitate pe cat posibil, deoarece taierea in exces din zona
de suprapunere ramane de obicei vizibila. Din cauza presiunii ridicate de taiere, este deosebit de importanta fixarea sigura a
piesei de prelucrat si controlarea uneltei. Exista o varietate de optiuni pentru profilarea canturilor. Orice urme de frezare ramase
pot fi indepartate prin slefuire. O culoare uniforma a cantului poate fi obtinuta prin aplicarea unui ulei fara silicon. Pentru a
preveni accidentarile, colturile si muchiile ascutite trebuie rotunjite. Pentru tratarea EGGER Laminate compacte cu uleiuri fara
silicon, optiunile adecvate includ, de exemplu:

= Innoplast Protector de la Innotec
= ulei de in standard.

Burghiele concepute pentru plastic se preteaza cel mai bine pentru gaurirea Laminatelor compacte. Trebuie respectate
specificatiile producatorului de scule. Se pot utiliza si burghie elicoidale pentru metal sau lemn, dar in acest caz lucrarile trebuie
efectuate la viteze mai mici Si cu o viteza de avans mai redusa.

min, 1,5 min. 3

min. 3

Figura 5: Distantele minime dintre gaurile de foraj si marginea placii

La executarea gaurilor strapunse, Laminatele compacte trebuie sa fie sprijinite pe o suprafata solida care poate fi gaurita.
Trebuie asiguratéd evacuarea corespunzatoare a aschiilor rezultate in urma gauririi. Tnainte ca burghiul s& strapungé, viteza de
avans trebuie redusa pentru a se evita spargerea pe partea de iesire. Pentru gaurile care nu stradpung materialul, numite gauri
oarbe, trebuie pastrata o grosime a placii de cel putin 1,5 mm. Pentru gaurile executate paralel cu suprafata placii, trebuie
mentinuta o grosime reziduala de 3 mm atéat pe suprafata superioara, céat si pe cea inferioara a placii — a se vedea Figura 5.

Selectarea sculelor de taiere, frezare si gaurire trebuie facuta intotdeauna Tn consultare cu producétorii acestora.
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Recomandarile privind sculele pentru EGGER Laminate compacte, publicate in consultare cu producatorii de scule Leitz GmbH
& Co. KG si Leuco AG, pot servi, de asemenea, drept ghid.

>> Informatii suplimentare despre recomandarile privind sculele pot fi gasite in sectiunea de descércare de la
www.egger.com/compactlaminate

Prelucrare

in ciuda rezistentei bune la variatiile dimensionale ale pl&cilor compacte, modificarile climatice pot provoca schimbari
dimensionale. Orientarea fibrelor din straturile de mijloc confera Laminatului Compact o directie de productie sau de rulare — a
se vedea Figura 6.

Figura 6: Directia de productie sau de rulare a Laminatului Compact

Schimbarile dimensionale sunt aproximativ la jumatate pe directie longitudinala fata de directia transversala. Aceste modificari

dimensionale trebuie luate Tn considerare inca de la inceput, In timpul prelucrarii si constructiei. Ca regula generald, trebuie sa
fie luata in considerare o marja de dilatare de 2,0 mm/m. Diferentele de conditii climatice de o parte si de alta a elementelor din
Laminate compacte pot duce la deformare. Din acest motiv, placarea peretilor cu placi compacte trebuie instalata intotdeauna

cu o ventilatie posterioara adecvata, pentru a permite egalizarea temperaturii si a umiditatii sau aclimatizarea.

Tn cazul Laminatelor compacte decorative pe ambele fete, directia de productie poate fi adesea identificata doar dupa
dimensiunile produsului. Decorurile cu imagine de lemn sau cu orientare specifica fac exceptie. La prelucrarea panourilor taiate
la dimensiune, trebuie sa se aiba grija ca panourile cu aceeasi directie de productie sa fie instalate intotdeauna impreuna. Din
cauza riscului de confuzie In cazul panourilor taiate la dimensiune, directia de prelucrare trebuie marcata pe resturile de panou.

RETINETI:

= Luati Tn considerare un rost de dilatare de 2,0 mm/m — Laminatele
compacte trebuie instalate intotdeauna fara constrangeri

= Asigurati o ventilatie posterioara adecvata — panourile compacte trebuie sa
poata atinge umiditatea de echilibru atat pe fata, cat si pe verso

= La instalarea pieselor taiate la dimensiune, asigurati-va ca toate au
aceeasi directie de productie

Decupaje

Decupajele si adanciturile, de exemplu pentru intrerupatoare, grile de ventilatie sau puncte de acces, trebuie intotdeauna
rotunjite, Tntrucét colturile ascutite pot duce la aparitia fisurilor — a se vedea Figurile 7 si 8. Colturile interioare trebuie finisate cu
o raza interioara de cel putin 5 mm. Toate canturile trebuie sa fie netede si fara fisuri sau crestaturi. Canelurile si protuberantele
trebuie tesite pentru a se evita fisurile si crestaturile. Decupajele pot fi efectuate direct cu o rindea de adancime sau prin gaurire
prealabila cu o raza corespunzatoare si apoi prin taierea cu ferastraul de la o gaura la alta. Trebuie asigurate goluri de dilatare
suficiente pentru componentele integrate.
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Figura 7: Colturi cu o razd de 5 mm Figura 8: Colturi cu o razad mai micé

imbinari de colt

Imbinarile dintre Laminatele compacte cu capacitate portanta ridicata se realizeaza prin combinarea lipirii cu elemente de fixare
mecanica, pene de imbinare (de exemplu, realizate din Laminate compacte) sau caneluri. Va rugam sa retineti ca Laminatele
compacte trebuie Tmbinate intre ele numai cu aceeasi directie de productie. Mai jos sunt prezentate cateva optiuni pentru imbinari
stabile in placile compacte — a se vedea Figurile 9 pana la 14.

Figura 9: Cu profil canelat Figura 10: Canelat / prevazut cu falt Figura 11: Nut si feder

Figura 12: Piesa unghiulara cu feder Figura 13: Profil metalic, fixat cu suruburi Figura 14: Conexiuni profilate

Lipirea
La lipirea a doua Laminate compacte intre ele, trebuie sa se aiba grija ca modificarile dimensionale sa nu fie impiedicate.

Pentru a evita uzura, pot fi utilizate numai Laminate compacte suficient conditionate, iar acestea trebuie lipite Tmpreuna cu
textura orientatd in aceeasi directie. Inainte de lipire, placile trebuie curatate de praf, grasime si murdérie si, daca este necesar,
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pretratate. Se recomanda sa efectuati propriile teste. Este esential sa se respecte instructiunile de prelucrare furnizate de
producétorul adezivului. Tn functie de tipul de aplicatie, urmatoarele indicatii trebuie respectate la lipire:

imbinarea in constructia de mobilier

Dublare si lipirea imbinarilor cap la cap

Se pot produce panouri cu aspect mai gros prin dublare sau cu ajutorul panourilor verticale. in cazul dubl&rii muchiei, pe zona
de cant se lipesc benzi corespunzatoare din Laminat Compact — a se vedea Figura 15.

Lipirea imbinarilor cap la cap se utilizeaza ca suport suplimentar pentru ghidaje elastice/lamele. Aici trebuie avut grija ca
sectiunile de Laminate compacte sa aiba aceeasi directie de prelucrare. Un adeziv potrivit pentru aceasta aplicatie este, de

exemplu, adezivul 1K care compenseaza uzura Ottocoll M500 de la Otto Chemie.

Recomandari de adezivi

OTTO CHEMIE INNOTEC JOWAT SIKA
Ottocoll M500 Adheseal Project Jowat 690.00 SikaTack* Panel
Ottocoll M560 Powerbond XS 330 15

Figura 15: Dublare

Panou vertical/imbinare in unghi ascutit

Pentru grosimi de pana la 100 mm sau daca decorul trebuie sa fie vizibil pe cant din motive estetice, panourile verticale sunt o
solutie posibila — a se vedea Figura 16. Mai intai, ambele piese care urmeaza sa fie imbinate sunt taiate in unghi la 45°. Apoi,
piesa este asezata cu fata in jos pe o suprafata plana, astfel incat varfurile tesiturilor sa se atinga. Apoi se aplica banda adeziva
pe aceasta imbinare cap la cap.

De asemenea, trebuie avut grija sa se asigure ca piesele sunt orientate in aceeasi directie. Ambele piese trebuie apoi intoarse
cu grija. Apoi se aplica adezivul — a se vedea Figura 17 — iar piesa mai scurta sau panoul vertical este ridicat — a se vedea
Figura 18. Pana la intarirea adezivului, panoul vertical sau rostul in unghi ascutit trebuie mentinute in pozitia corecta cu banda
adeziva. Ottocoll P 85, de exemplu, poate fi utilizat ca adeziv potrivit.

Recomandari de adezivi

OTTO CHEMIE WURTH INNOTEC
Ottocoll P85 PUR Rapid Repaplast Repair
Ottocoll P86 16 17 18 Timber Fix 30
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Figura 16: Panou vertical din Laminat Compact Figura 17: Aplicati adezivul in unghi ascutit si pliati impreund

Figura 18: Pliati panoul vertical si fixati-l cu bandé adeziva
Lipirea in Amenajari interioare
La lipirea Laminatelor compacte pentru placarea peretilor, trebuie utilizat un sistem de adeziv permanent elastic, dezvoltat
special Tn acest scop. Laminatele compacte pot fi lipite ca placare a peretilor pe lemn masiv, multiplex sau materiale de
structura metalice. Trebuie asigurata grosimea specificatd a adezivului pentru a putea absorbi in mod elastic orice miscare a

placii. Pentru fixarea panourilor compacte pe structura fara a fi vizibile, recomandam, de exemplu, Panel-loc de la MBE.

Recomandari de adezivi

OTTO CHEMIE JOWAT INNOTEC MBE SIKA PRO DKS
PART Technik

Ottocoll M500 Jowat 690.00 Adheseal Project Panel-loc SikaTack* Panel

Ottocoll M560 Powerbond XS 330

Lipirea suprafetelor

Lipirea suprafetelor de mari dimensiuni este posibila numai in cazuri exceptionale. Tmbinarile supuse solicitarilor majore, de
exemplu, din cauza vibratiilor, a socurilor etc. trebuie ranforsate cu elemente de conectare mecanica.

Tntrucat materialele nu pot absorbi umiditate sau gaze care pot fi prezente, nu este recomandata lipirea pe intreaga suprafata a
EGGER Laminate compacte cu laminate.

@ qualityaustria &
INet B
1S0 9001:2015 NR.00184/0

Responsabil: Management de produs — Mobilier si amenajari interioare Instructiuni de prelucrare Pagina10 din 24



—
MORE FROM WOOD. E EGCGLGCER

Revizie: 04
Aprobare: 24 junie 2026

insurubarea

Este perfect posibil sa se realizeze filete in Laminate compacte. Se pot utiliza si suruburi autofiletante. Se recomanda suruburi
filetate cu pas fin, deoarece ofera o rezistentd mai buna la smulgere. Gaurirea preliminara este esentiala in toate cazurile. n
cazul solicitarilor mari la tractiune, se recomanda utilizarea unei bucse filetate de insurubare, de exemplu RAMPA Tip ES sau —
pentru Laminate compacte cu grosimea de 6 mm — RAMPA Tip E. Aceasta solutie permite, de asemenea, un grad mai ridicat
de prefabricare si faciliteaza demontarea. Pentru imbinarile cu suruburi paralele cu suprafata panoului, trebuie respectata o
adancime minima de Tnsurubare de 25 mm, iar diametrul gaurii trebuie ales astfel incat sa se evite despicarea panoului.

Imbindrile cu suruburi prin g&uri strépunse trebuie sa prevada un joc suficient pentru a permite preluarea modificarilor
dimensionale cauzate de variatiile de temperatura si umiditate. Diametrul gaurii trebuie sa fie cu 2 pana la 3 mm mai mare decat
diametrul dispozitivului de fixare. Astfel se previn tensiunile rezultate din dilatarea si contractia cauzate de modificarile climatice.
Nu este recomandata utilizarea suruburilor cu cap inecat — a se vedea Figura 19 — intrucat acestea impiedica dilatarea
panoului. In schimb, ar trebui folosite suruburi cu cap plat — a se vedea Figura 20. Acestea sunt disponibile si cu cap vopsit de

la diferiti producatori (de ex. MBE).

Figura 19: Incorect Figura 20: Corect

RETINETI:

= Gauriti o gaura cu diametrul cu 2 pana la 3 mm mai mare decat diametrul
tijei surubului

. Evitati folosirea de suruburi cu cap Tnecat

= Principiul de realizare a punctelor glisante si fixe

Principiul de realizare a punctelor fixe si a punctelor glisante se aplica atat configuratiilor verticale, céat si celor orizontale,
indiferent de domeniul de utilizare; a se vedea pagina urmatoare.

Puncte fixe

Punctul fix serveste la distribuirea uniforméa a jocului de dilatare si trebuie sa fie pozitionat cat mai central posibil. Diametrul
gaurii este acelasi cu diametrul elementului de fixare — a se vedea Figura 21.

Figura 21: Fixare incorecta a unui Laminat Compact
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Puncte flotante

Diametrul gaurii pentru punctele flotante trebuie sa fie cu 2 pana la 3 mm mai mare decét elementul de fixare — a se vedea
Figura 22. Gaura trebuie sa fie acoperita de capul surubului. Daca este necesar, se vor folosi saibe. n ilustratii, pe substructura
din cherestea este montata o banda de etansare EPDM pentru protectie impotriva umiditatii. EPDM inseamna etilen-propilen-
dien-monomer. Acesta este un cauciuc sintetic. EPDM este foarte rezistent la UV, ozon si alte influente atmosferice.

Jocul de dilatare necesar se stabileste in functie de cea mai mare distanta dintre punctul fix si cantul panoului. Diametrul gaurii
punctului flotant trebuie crescut cu 2 mm pentru fiecare metru de lungime. in timpul montajului, trebuie avutd intotdeauna grij&
ca surubul sa fie pozitionat exact In centrul gaurii. Daca este necesar, acest lucru poate fi asigurat prin utilizarea unor
dispozitive de ghidare adecvate. Pentru utilizare la interior, pot fi alese distantele de fixare enumerate in tabel.

Figura 22: Fixarea corecta a unui Laminat Compact

Grosimea Distanta maxima de fixare

placii

[mm] a [mm] b [mm]
8 790 500

10 920 670

12 960 900

13 970 920
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Aplicatii

Placarea peretilor

Datorita robustetii si caracterului adecvat pentru utilizare zilnica, Laminatele compacte se preteaza foarte bine pentru utilizare la
placarea peretilor interiori. Pentru acest scop, recomandam o grosime minima a panoului de 8 mm. Panoul suport trebuie sa fie
complet uscat inainte de montarea placarii. Asigurati intotdeauna o ventilare posterioara adecvata si faptul ca panourile au avut
timp sa se aclimatizeze. Materialul nu trebuie expus acumularii de umezeala. Toate piesele care urmeaza sa fie imbinate
trebuie sa aiba aceeasi directie de productie.

Substructura si ventilarea posterioara

Laminatele compacte trebuie fixate pe o substructura stabila, rezistenta la coroziune si portanta, care sa sustina in siguranta
sarcina placarii peretilor si s& asigure ventilarea posterioara. in constructiile din gips-carton, substructura si panourile compacte
trebuie sa fie ancorate intotdeauna de structura de montanti.

Alegerea elementelor de fixare trebuie adaptata la panoul suport si la greutatea placarii peretilor. Diferentele de conditii
climatice in fata si in spatele elementelor pot duce la deformare. Prin urmare, placarea peretilor cu Laminate compacte trebuie
montata intotdeauna cu o ventilare posterioara adecvata, care permite egalizarea temperaturii si a umiditatii. Ventilarea trebuie
sa se realizeze spre partea incaperii.

Daca nu exista ventilare posterioara sau daca spatiul de ventilare este mai mic de 2 cm, atunci panourile suport minerale
absorbante precum peretii sau tencuiala trebuie tratate in prealabil cu bariere elastice, impermeabile. Produsele adecvate sunt
enumerate in sectiunea >> posibile bariere de vapori

Aceste bariere se aplica, in general, cu pensula si previn infiltrarea apei in zidarie, fiind esentiale pentru utilizarea in medii
umede. Mai multe informatii privind utilizarea Laminatelor compacte in mediu umed pot fi gasite >> in sectiunea despre
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grupurile sanitare si cabinele de dus

Sipcile verticale permit, in general, circulatia aerului, in timp ce, in cazul substructurilor orizontale, trebuie asigurata o ventilare
posterioara adecvaté prin metode de constructie corespunzatoare. Substructura trebuie aliniata la nivel pentru a permite o fixare
pe toata suprafata, fara tensiuni. Substructurile adecvate includ benzi dispuse vertical din cherestea, aluminiu sau Laminate
compacte.

Distantarea maxima a sipcilor sau a substructurii depinde de grosimea Laminatului Compact utilizat. Este important ca zonele
de admisie si evacuare a aerului s ramana neobstructionate, astfel incéat circulatia necesara a aerului sa nu fie impiedicata. De
asemenea, asigurati-va ca umiditatea panoului suport nu difera semnificativ de umiditatea elementului de constructie finit.

Se diferentiaza urmatoarele:
— fixare mecanica vizibila
— fixare mecanica ascunsa
— fixare lipita ascunsa

RETINETI

= Laminatele compacte trebuie instalate intotdeauna fara nicio constrangere

= Laminatele compacte trebuie sa poata atinge continutul de umiditate de
echilibru atat pe suprafata frontala, cat si pe cea posterioara

Fixare mecanica vizibila

Fixarea se realizeaza cu suruburi sau nituri pe substructura — a se vedea Figura 25. Din nou, trebuie acordata atentie pentru a
asigura un joc suficient pentru dilatare si pozitionarea corecta a punctelor glisante si fixe. Cand se utilizeaza cherestea ca
substructura, trebuie utilizata o banda EPDM pentru decuplare. EPDM ihseamna etilen-propilen-dien-monomer. Acesta este un
cauciuc sintetic. EPDM este foarte rezistent la UV, ozon si alte influente atmosferice. Dispozitivele de fixare sunt disponibile cu
finisaj al capului asortat cu decorurile. in cazul niturilor, la punctele glisante trebuie utilizat un distantier, astfel incat nitul sa aiba
un joc de aproximativ 0,2 mm.

Gol de aer
Banda EPDM

Benzi EPDM posibile:

— Banda de imbinare din EPDM de la
MBE

— Banda de imbinare din EPDM de la

Figura 25: Fixare mecanica vizibila
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Fixare mecanica ascunsa

Fixarea ascunsa a Laminatelor compacte prin agatarea lor in pozitie permite indepartarea usoara si este mai placuta optic
decat metodele de fixare vizibile. Panourile pot fi indepartate rapid si usor, iar cablurile si conductele care trec in spatele
elementelor sunt usor accesibile. Un alt avantaj, in functie de sistemul de fixare ales, este posibilitatea de a regla ulterior
elementele. Tn plus, elementele pot fi instalate fara tensiune.

Pentru toate metodele de fixare prin suspendare este necesar un gol pentru a permite ridicarea si coborarea elementelor. Acest
gol de aer sau ,spatiu suspendat” ramane vizibil sub forma unui spatiu in umbra.

Suspendare cu ajutorul profilelor

Pentru aceasta metoda de fixare, substructura orizontala este frezata cu un canal in care se monteaza sina de agatare fixata pe
elementul de perete. Pentru a facilita o potrivire buna, federul sinei proeminente trebuie sa fie mai subtire decat nutul. Sinele
proeminente de pe elementele de Laminate compacte nu trebuie sa se intinda pe intreaga latime a elementului, ci trebuie sa fie
intermitente pentru a permite circulatia verticala a aerului. Sinele proeminente realizate, de exemplu, din placaj sau profile
metalice Z pot fi utilizate fara probleme. Daca fixarea sigura cu suruburi nu este posibila in cazul elementelor subtiri din
Laminate compacte, acestea pot fi si lipite.

Suspendare cu ajutorul accesoriilor metalice
Sunt disponibile si sisteme cu accesorii metalice pentru fixarea elementelor de perete — a se vedea Figura 26. Sistemul ales
trebuie utilizat in conformitate cu instructiunile producatorului pentru a asigura o fixare sigura.

Recomandari pentru sisteme de fixari
mecanice ascunse:

— Duplex GmbH

— Brem Systeme GmbH

— GHK DOMO GmbH

Figura 26: Fixarea ascunsa a Laminatelor compacte

Fixare lipita ascunsa

Laminatele compacte pot fi montate si prin lipirea lor pe o substructura portanta, folosind sisteme adezive special dezvoltate,
permanent elastice. Daca se utilizeaza cherestea ca substructura, aceasta trebuie amorsata in prealabil pentru a asigura o
aderenta de incredere si izolarea impotriva umiditatii.

Sistemele constau din adeziv, o banda pentru montare si produse adecvate pentru pretratarea suprafetelor inainte de lipire.
Banda de montare este utilizata pentru fixarea initiald. Fixarea permanenta este realizata de adeziv. O alta functie a benzii de
montare este de a crea un rost definit. Acest lucru asigura grosimea prescrisa a stratului de adeziv, permitand preluarea
elastica a eventualelor deplasari ale panoului. Va rugam sa respectati instructiunile de aplicare ale producéatorului adezivului.
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Modele detaliate

Indiferent de substructura si sistemul de montaj alese, urmatoarele detalii de proiectare reprezinta o practica uzuala si asigura
montajul fara probleme si durabil al placarii peretilor.

Detalierea rosturilor si a imbinarilor

Exista numeroase modalitati de finisare a rosturilor sau a imbinarilor cap la cap — a se vedea Figurile 27 pana la 29. Este
important sa se asigure ca elementele dispun de spatiu suficient pentru dilatare. Pentru modelele prezentate in Figurile 28 si 29,
trebuie luata in considerare o grosime minima a panoului de 10 mm.

I~

Imagine 27 Imagine 28 Imagine 29

inchidere superioara

Inchiderea superioara a placarii peretilor trebuie sa fie la distantd de tavan pentru a permite o ventilatie eficienta in spate si
pentru a facilita ventilarea din incapere. Distanta dintre tavan si placa compacta ofera, de asemenea, jocul de dilatare necesar —
a se vedea Figura 30. Pentru a asigura functionarea completa a sistemului de ventilare din spate, distanta pana la tavan trebuie
sa fie cel putin egala cu rostul de ventilare din spate.

Gol de aer
Linie de montaj
Adeziv

Distanta pan4 la tavan

Figura 30: Finisarea placérii peretilor in partea superioaré

Finisare inferioara
Inchiderea inferioara a placarii peretilor cu Laminate compacte se poate realiza in doud moduri.

Finisarea cu un rost fata de pardoseala se realizeaza in acelasi mod ca si finisarea panoului din Laminat Compact in partea
superioara. Distanta dintre Laminatul Compact si pardoseala asigura o circulatie suficienta a aerului in spatele Laminatului
Compact si previne acumularea umezelii Th spatele placarii peretilor. Totusi, trebuie mentinut un spatiu minim de 50 mm fata de

@ qualityaustria N TNet = E

SYSTEMZERTIFIZIERT)
1S© 9001:2015 NR.00184/0

Responsabil: Management de produs — Mobilier si amenajari interioare Instructiuni de prelucrare Pagina16 din 24



—
MORE FROM WOOD. E EGCGLGER

Revizie: 04
Aprobare: 24 iunie 2026

pardoseald — a se vedea Figura 31. Bazele instalate trebuie sa fie cat mai subtiri posibil, pentru a se asigura disponibilitatea
unei sectiuni transversale de ventilare suficient de mari.

Gol de aer
Baza dala
imbinare cu silicon

Distant& minima fat& de pardoseald: 50 mm

Figura 31: Finisarea placérii peretilor in partea inferioara

Pentru instalarea la nivelul pardoselii, utilizata in principal la montarea Laminatelor compacte in zonele de dus, Laminatul
compact nu trebuie sa se sprijine direct pe pardoseala, deoarece panoul este supus dilatérii si contractarii — a se vedea Figura
32. O banda de etansare precomprimata (banda de compresie) este utilizata pentru mentinerea distantei prescrise in timpul
montajului, garantand astfel ca panoul are suficient spatiu pentru dilatarea ulterioara.

Rostul dintre Laminatul Compact si pardoseala poate fi etansat ulterior cu o imbinare cu silicon pentru a preveni patrunderea
umezelii. Pentru a imbunatéati aderenta siliconului, cantul Laminatului Compact trebuie sa fie tesit. Pentru a obtine circulatia
aerului in cazul unei inchideri inferioare, rostul de ventilare din spate trebuie sa fie cat mai mare posibil.

Banda de etansare (banda de compresie)

Tmbinare cu silicon

Figura 32: Instalare la nivelul pardoselii pentru zona de dug

Solutie pentru colturi

Chiar si in cazul solutiei pentru colturi in mediu umed, folosind Laminate compacte, trebuie sa existe un spatiu intre Laminatul
compact si perete de cel putin grosimea substructurii. Rostul de colt dintre cele doua Laminate compacte trebuie sa fie suficient
de mare pentru a permite modificarile dimensionale cauzate de variatiile de temperatura si umiditate. Daca rostul de colt trebuie
etansat — de exemplu, atunci cand este utilizat Tnh dusuri — acest lucru se realizeaza din nou cu ajutorul unei benzi de etansare
(banda de compresie), pentru a asigura jocul de dilatare suficient. Rostul dintre Laminatele compacte individuale este protejat
impotriva patrunderii umezelii printr-o imbinare suplimentara cu silicon — a se vedea Figura 33. Si aici este recomandata
finisarea cantului cu o tesitura.
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Fasie de Laminat Compact

Banda de compresie (banda de etansare)
imbinare cu silicon

Distanta fatd de perete

‘\
Figura 33: Solutie pentru colturi in zone umede

Instalare la nivel sau montaj frontal

Laminatele compacte sunt instalate in mod obisnuit ca placare a peretilor la inaltime partiala, pentru a oferi protectie la impact
finisajelor peretilor din spitale. Acest lucru permite fie o trecere la nivel de la Laminatul Compact la peretele din placa de gips-
carton — a se vedea Figura 34 — fie o instalare frontala — a se vedea Figura 35. Pentru a asigura o aclimatizare/ventilare
eficienta a Laminatului Compact, acest aspect trebuie avut in vedere inca din faza de proiectare.

Placa din fibre de gips cu tapet
Consola din otel inoxidabil
Laminat Compact

Figura 34: Instalare la nivel
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Figura 35: Instalare frontala

Instalare directa
n cazul placarii partiale a peretilor, este practica fixarea fasiilor de Laminat Compact direct pe perete, cu suruburi vizibile. Din
cauza lipsei ventil&rii din spate, este esentiala instalarea unei bariere de vapori intre Laminatul Compact si perete. Inaltimea

maxima a Laminatului Compact nu trebuie sa depaseasca 300 mm. Bariera de vapori se instaleaza pe partea peretelui — a se
vedea Figura 36.

Bariera de vapori

Figura 36: Instalare directa

Posibile bariere de vapori

Acoperiri lichide

— OTTO CHEMIE: membrana lichidda OTTOFLEX
— FERMACELL: membrana lichida Fermacell

— KNAUF: etansant de suprafata Knauf

Membrane de impermeabilizare
— OTTO CHEMIE: membrana de impermeabilizare OTTOFLEX
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— KNAUF: membrana de impermeabilizare si decuplare Knauf

Pereti despartitori pentru toalete si dusuri

Atunci cand Laminatele compacte sunt utilizate in zone sanitare, trebuie acordata atentie in timpul constructiei si instalarii
pentru a se asigura ca Laminatele compacte nu sunt expuse apei statatoare si ca este garantata o ventilare adecvata a
incaperilor. Trebuie utilizate materiale rezistente la coroziune pentru structuri si elementele de fixare. Utilizarea Th zone supuse
la umiditate ridicata impune ca rosturile de colt sa fie consolidate mecanic, de exemplu cu dibluri sau cleme, si sa se utilizeze un
sistem adeziv cu intarire impermeabila. In cazul utilizarii comerciale intensive, trebuie avut grij& s se mentina o distant& de cel
putin 120 mm intre pardoseald si muchia inferioara a placii.

Distanta = 120 mm

Figura 37: Cabinele sanitare si pentru dusuri

Este important sa se asigure ca incaperile sunt ventilate corespunzator si ca panourile compacte se pot usca dupa utilizarea
instalatiilor de dus.

In mod similar, substraturile minerale absorbante, cum ar fi peretii sau tencuiala, trebuie pretratate cu acoperiri bariera
impermeabile si elastice. Aceste acoperiri bariera sunt aplicate, in general, cu pensula si impiedica patrunderea apei in panoul
suport. Confederatia Germana a Constructiilor a publicat o fisa tehnica (disponibila contra cost) privind exact aceste sisteme de
impermeabilizare si acoperiri bariera >> sisteme compozite de impermeabilizare

Aceasta fisa tehnica descrie sisteme compozite de impermeabilizare aplicate lichid, pentru utilizare cu placi si panouri atat in
zone interioare, cat si exterioare, avand in vedere clasele definite de expunere la umiditate si panourile suport. Puteti gasi
sisteme de impermeabilizare potrivite la >> instalare directa. Clasele de expunere la umiditate ale materialelor trebuie agreate
cu producatorii sau furnizorii. Instructiunile de aplicare furnizate de respectivii producatori trebuie respectate cu strictete.

RETINETI

= Etansarea panoului suport pentru placarea dusului

. Utilizati intotdeauna elemente téiate la lungime pentru usile cabinelor de dus

= Laminatele compacte nu trebuie expuse apei statatoare

= Laminatele compacte trebuie sa poata atinge un continut de umiditate de
echilibru pe ambele fete, fata si verso

@ qualityaustria N TNet = E

SYSTEMZERTIFIZIERT)
1S© 9001:2015 NR.00184/0

Responsabil: Management de produs — Mobilier si amenajari interioare Instructiuni de prelucrare Pagina20 din 24


https://www.baufachmedien.de/zdb-merkblatt-verbundabdichtungen-historisch.html#download

—
MORE FROM WOOD. E EGCGLGCER

Revizie: 04
Aprobare: 24 junie 2026

Figura 38: Exemplu de utilizare intr-o baie © Andreas Wimmer

Usi pentru mobilier

Latimea usilor nu trebuie s& depaseascé inaltimea acestora. Intrucat variatiile dimensionale pe directia longitudinala sunt de
aproximativ doua ori mai mici decat cele pe directia transversala, se recomanda debitarea canaturilor din Laminat Compact
astfel ncat directia longitudinala a placii sa fie orientata pe inaltimea usii. O diferenta prea mare de temperatura sau umiditate
intre fata si spatele usii poate cauza deformarea Laminatului Compact. Prin urmare, la montarea usilor in zone precum cabinele
sanitare sau vestiarele, asigurati o circulatie suficienta a aerului. Factorii principali care determina numarul de balamale sunt
latimea, Tnaltimea si greutatea usii. Alti factori, precum locatia de utilizare sau sarcinile suplimentare preconizate — de exemplu,
de la céarligele de haine — pot varia semnificativ de la un caz la altul si trebuie luati in considerare.

Din acest motiv, specificatiile trebuie considerate doar orientative pentru o usa cu grosimea de 13 mm si latimea de pana la 600
mm — a se vedea Figura 39. Se recomandé o prob& de montaj. In cazul sarcinilor mari, se poate monta o balama suplimentaré
la cel mult 100 mm sub balamaua superioara. Distanta minima dintre balamalele superioare si inferioare si muchia exterioara nu
trebuie sa fie mai mare de 100 mm.

Producatori de accesorii posibili:

— Prameta Serie 3000

— Blum Expando T

— balama subtire de usa Sensys de la Hettich

— balama speciala Hafele, pentru usi laminate (laminate)
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Figura 39: Valori orientative pentru o usa cu grosimea de 13 mm Figura 40: Balama © Prémeta

Blaturi de masa

Laminatele compacte se preteaza si utilizeaza la blaturi de masa, de exemplu pentru birouri, pupitre de scris, pupitre scolare,
mese de sedinta si banci de lucru. Grosimea pléacii, distantele de montare si consola peste cadrul de baza trebuie proiectate
pentru a suporta sarcinile preconizate. Blaturile de masa trebuie sa aiba cel putin 10 mm grosime pentru a asigura suficient
material pentru o fixare sigura cu suruburi — a se vedea Figura 41. Blatul de masa poate fi fixat pe cadrul de baza in diverse
moduri. Este important sa se garanteze o asamblare fara tensiuni. Suruburile pot fi insurubate direct in blat sau se poate utiliza
un manson filetat. Punctele de fixare in substructura trebuie prevazute cu suficient joc de dilatare. Diametrul gaurii trebuie sa fie
cu 2 pana la 3 mm mai mare decat diametrul dispozitivului de fixare.

Traversa
Dispozitiv de fixare

Figura 41: Metoda recomandata de fixare pentru blatul compact

Grosimea blatului Proeminenta [mm] Distanta de montare [mm]

[mm]

10 max. 100 310

12 max. 150 390

13 max. 200 440
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Befestigungsabstand

Uberstand

Figura 42: Exemplu de aplicare cu distantare

Blaturi de lucru din laminat compact
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Puteti gasi instructiunile de montaj pentru blaturi de lucru din Laminat Compact la > > Instructiuni de prelucrare pentru blaturile

de lucru EGGER
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Recomandari privind intretinerea si curatarea

Datorita suprafetei lor igienice si neporoase, Laminatele compacte EGGER nu necesita nicio ingrijire speciala. Ca regula
generala, petele si substantele varsate, precum ceaiul, cafeaua, vinul etc., trebuie Indepartate imediat, deoarece lasarea lor
pentru o perioadd mai lunga ingreuneaza curatarea. Daca este necesard curatarea, utilizati produse de curatare blande. In
special, produsele de curatare nu trebuie sa contina ingrediente abrazive, deoarece acestea pot provoca modificari ale gradului
de luciu si pot duce la zgérieturi.

in utilizarea zilnica trebuie respectate urmétoarele indicatii:

— Laminatele compacte nu trebuie utilizate ca suprafata de taiere, deoarece taieturile de cutit vor Iasa urme pe suprafetele
Laminate compacte. Utilizati intotdeauna un tocator.

— Asezarea tigarilor aprinse pe suprafata Laminatului Compact provoaca deteriorarea suprafetei. Utilizati intotdeauna
0 scrumiera.

— Evitati asezarea vaselor fierbinti, precum oale, tigai etc., direct pe suprafata Laminatului Compact, deoarece acest lucru
poate provoca o modificare a gradului de luciu sau deteriorarea suprafetei, in functie de expunerea la caldura. Folositi
intotdeauna un suport rezistent la caldura.

— Lichidele varsate trebuie sterse sau indepartate imediat, deoarece contactul prelungit cu anumite substante poate provoca
modificari ale gradului de luciu al suprafetelor de Laminate compacte. Lichidele varsate trebuie sterse complet si fara intarziere,
in special in zonele din jurul decupajelor si rosturilor.

Pentru informatii detaliate, va rugam sa consultati fisa cu date tehnice >>Recomandari de curatare si ingrijire pentru suprafetele
produselor EGGER

Documente insotitoare/Informatii despre produs

Pentru mai multe informatii, va rugam sa consultati documentele enumerate mai jos:

»  Fisa cu date tehnice ,EGGER Laminate compacte cu miez negru”

»  Fisa cu date tehnice ,EGGER Laminate compacte cu miez colorat”

»  Fisa cu date tehnice ,EGGER Laminate compacte Flammex ignifugate”

»  Fisa cu informatii tehnice ,Rezistenta suprafetelor EGGER la dezinfectanti”

»  Fisa cu informatii tehnice ,Recomandari de curatare si ingrijire pentru suprafetele produselor EGGER”

Mentiuni legale:

Aceste instructiuni de prelucrare au fost elaborate conform celor mai bune cunostinte ale noastre si cu atentia cuvenita. Informatiile se bazeaza pe experienta practica si pe propriile noastre
teste si reflecta stadiul actual al cunostintelor noastre. Acestea sunt furnizate doar cu titlu informativ si nu constituie nicio garantie privind proprietatile produsului sau adecvarea acestuia pentru
aplicatii specifice. Nu se accepta nicio rdspundere pentru erori de tipar, erori in standarde sau alte inexactitati. In plus, modificari tehnice pot rezulta din dezvoltarea continuéd a EGGER
Laminate compacte, precum si din modificarile aduse standardelor si documentelor de drept public. Prin urmare, continutul acestor instructiuni de prelucrare nu poate servi nici ca manual de
utilizare, nici ca baza cu caracter juridic obligatoriu. in toate cazurile se aplica Termenii si conditiile noastre generale de vanzare si livrare.

@ qualityaustria N TNet = E

SYSTEMZERTIFIZIERT)
1S© 9001:2015 NR.00184/0

Responsabil: Management de produs — Mobilier si amenajari interioare Instructiuni de prelucrare Pagina24 din 24



