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1. Opis produktu

Plyty wiorowe laminowane EGGER lub plyty MDF laminowane EGGER (zgodnie z EN 14322) sktadajg sie z materiatow
drewnopochodnych pokrytych z obu stron impregnowanym papierem dekoracyjnym. Stosuje sig¢ je w ptaszczyznach poziomych

i pionowych w meblarstwie i architekturze wnetrz, np. na fronty, poiki, szafy lub oktadziny $cienne.

Ptyty wiérowe laminowane Multilayer EGGER lub ptyty MDF laminowane EGGER spetniajg podwyzszone wymogi w zakre-
sie wytrzymatosci na uderzenia dzieki specjalnej, wielowarstwowej strukturze o grubosci maks. 1 mm. Struktury wielowarstwowe
sg zaréwno bardzo odporne na wyginanie, jak i stabilne, wobec czego dobrze nadajg sie do konstrukcji o duzych rozpietosciach.
Na zyczenie mozliwe jest wykonanie dodatkowej warstwy wierzchniej (HR), ktéra zapewnia wyzszg odpornos¢ na $cieranie.
Trudnopalne ptyty wiérowe laminowane EGGER Flammex to trudnopalne, laminowane ptyty wiérowe i MDF o podwyzszonych
wymaganiach w zakresie odpornosci ogniowe;j.

Plyty wiorowe surowe EGGER sktadajg sie z wytrzymatej warstwy srodkowej i gtadkich warstw zewnetrznych. Dzieki
trzywarstwowej budowie te ptyty mozna stosowaé do réznych celéw w projektowaniu mebli i aranzacji wnetrz. Ponadto
powierzchnia ptyty nadaje sie do réznorodnych wykonczen.

Ptyty MDF surowe EGGER to plyty pilsSniowe o sredniej gestosci, ktére Swietnie nadaja sie do projektowania wysokiej klasy mebli
i aranzacji wnetrz dzieki duzej wytrzymatosci na rozcigganie poprzeczne i wytrzymatosci krawedzi.

Cienkie plyty wiorowe surowe EGGER to bardzo cienkie ptyty dostepne od grubosci nawet 3 mm. Charakteryzuja sie delikatna,
jasng strukturg powierzchni i nadajg sie do zastosowania jako warstwa wierzchnia w ptytach komoérkowych, dnach szuflad, okta-
dzinach

drzwiowych lub $ciankach tylnych.

Cienkie ptyty MDF surowe EGGER to cienkie ptyty pilSniowe sredniej gestosci, zapewniajgce tatwg obrobke dzieki swej jedno-
rodnej strukturze. Ich regularne, drobnoziarniste powierzchnie mozna pokry¢ laminatem, lakierem, folig i fornirem.

Cienkie plyty wiérowe jednostronnie laminowane EGGER lub cienkie pltyty MDF jednostronnie laminowane EGGER to
ptyty z jednostronnym wykonczeniem, ktére szczegdlnie sprawdzg sie jako ptyty dekoracyjne do produkcji drzwi wewnetrznych
oraz widocznych tylnych $cianek mebili.

2. Bezpieczenstwo

2.1. Informacje ogdlne

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z produktami drewnopochodnymi firmy EGGER nalezy ustali¢ dostepne narzedzia, a takze
zapoznac sie z instrukcjami obrébki oraz wymogami bezpieczenstwa.

Plyty mozna stosowa¢ wytgcznie zgodnie z ich wtasciwosciami i nie przekraczajgc ich technicznych wartosci granicznych.
Informacje o wlasciwosciach technicznych i standardowych klasyfikacjach ptyt sg zawarte w kartach danych technicznych, ktére
mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej pod adresem www.egger.com. Stosowanie z przekroczeniem podanych wartosci
wymaga odrebnych testow piyt.

Podczas obrébki ptyt nalezy uzywac¢ wytgcznie odpowiednich maszyn i narzedzi. W przypadku watpliwosci nalezy skonsultowaé
sie z producentem danej maszyny lub narzedzia. Do ptyt nalezy stosowa¢ odpowiednie materiaty mocujgce. W razie watpliwosci
nalezy skonsultowac sie z producentem danych materiatébw mocujgcych.

W odniesieniu do odpornosci produktow drewnopochodnych firmy EGGER stosuje sie zasadnicze rozréznienie na narazenie
dtugo- i krétkoterminowe. W przypadku ciagtego narazenia na wysoka temperature dopuszcza sie temperatury do 50°C. Wyraznie
informujemy, ze ciggte narazenie na temperature > 50°C moze powodowac pekanie powierzchni ptyt laminowanych EGGER.
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W przypadku sprzetu technicznego emitujgcego ciepto, np. laptopéw, wymagane jest zachowanie odpowiedniej odlegtosci po-
miedzy zrodtem ciepta a powierzchnig, aby unikngé kumulacji ciepta i umozliwi¢ odpowiednie odprowadzanie temperatury.

Ze wzgledu na higroskopijno$¢ drewno zmienia wtasciwosci w przypadku narazenia na wilgo¢ oraz zmiany wilgotnosci otoczenia.
W przypadku korzystania z produktéw drewnopochodnych w pomieszczeniach o wyzszej wilgotnosci lub miejscach majacych
kontakt z wodg badz innymi cieczami nalezy zapewni¢ odpowiednie $rodki ostroznosci, ktore szczegotowo wyjasniono
w ponizszym dokumencie. Bardziej szczegotowe informacji na temat zalecanych obszaréw zastosowania ptyt oraz klas uzytko-
wania w odniesieniu do stosowania w pomieszczeniach suchych i wilgotnych mozna znalez¢ w kartach danych technicznych
dostepnych na naszej stronie internetowej www.egger.com. Ochrona przed kontaktem z wilgocig jest szczegdlnie wazna
w przypadku ptyt surowych.

UWAGA! Nieprawidtowe postepowanie z produktem moze spowodowaé uszkodzenia pogarszajace bezpieczenstwo. Moze to
prowadzi¢ do gorszego dziatania i zagrozen dla zdrowia. Dlatego tez nalezy przestrzegac¢ instrukcji uzytkowania dostarczonych
przez producenta. Przenoszenie i obrébke produktéw nalezy prowadzi¢ z zachowaniem ostroznos$ci.

2.2. Bezpieczenstwo pracy

Co do zasady przy otwieraniu tasm opakowan i podczas obrébki nalezy nosi¢ srodki ochrony indywidualnej, takie jak rekawice,
okulary ochronne, ochronniki stuchu, zabezpieczenie przed pytem/zabezpieczenie drog oddechowych i obuwie ochronne.

UWAGA! Produkty moga by¢ ciezkie. Podczas przenoszenia i obrobki nalezy je odpowiednio zamocowac, by nie dopusci¢ do
upadku, przewrocenia lub zeslizgniecia. Mocowanie pomaga zapobiec uszkodzeniom produktéw i uszkodzeniom ciata. Produktow
ciezkich nie nalezy podnosic¢ w pojedynke.

UWAGA! Podczas przenoszenia i obrobki produktéw nalezy zawsze stosowac srodki ochrony indywidualne;j.

2.3. Formaldehyd

Klasy emisji formaldehydu bezposrednio wigzg sig z zastosowanym materiatem nosnym. Informacje na temat emisji formaldehydu
z uzywanego materiatu nosnego znajdujg sie w kartach danych technicznych materiatdbw nosnych na stronie internetowej
www.egger.com

OSTRZEZENIE! Obrébka i zastosowanie niezgodne z wasciwosciami technicznymi i zaleceniami dotyczgcymi ptyt moze
zwiekszy¢ emisje formaldehydu, a tym samym powodowac zagrozenie dla zdrowia. Nalezy przestrzegac klasy emisji podanej dla
danego produktu.

2.4. Zagrozenie dla zdrowia wynikajgce z pytu

Podczas obrébki moze powstawac pyt. Istnieje ryzyko uczulenia skéry i drég oddechowych. W zaleznosci od sposobu obrébki
i wielkosci czgsteczek mogg wystagpi¢ dalsze zagrozenia dla zdrowia, zwtaszcza w przypadku wdychania pytu. Powstawanie pytu
nalezy wzig¢ pod uwage podczas oceny ryzyka w miejscu pracy.

W szczegoélnosci w przypadku proceséw obrébki mechanicznej (np. pitowanie, struganie, frezowanie) nalezy stosowac system
odpylania zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP. Jesli nie ma systemu odpylania, nalezy stosowaé¢ odpowiednie $rodki
ochrony drég oddechowych.

2.5. Zagrozenie pozarem i wybuchem

Pyt powstajgcy podczas obrébki moze prowadzi¢ do zagrozenia pozarem i wybuchem. Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepisow bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowe;j.
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2.6. Zywice melaminowe

Do produkcji ptyt drewnopochodnych EGGER stosujemy wytgcznie zywice spolimeryzowane, ktére nie wykazujg zadnych
niebezpiecznych wiasciwosci po utwardzeniu w produkcie i sg nieszkodliwe w przypadku zamierzonego zastosowania produktu.
W szczegolnoéci produkty nie zawierajg wolnej melaminy w stezeniu, ktére pociggatoby za sobg dodatkowe obowigzki
informacyjne, na przyktad zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 (REACH). Ponadto ptyty drewnopochodne EGGER sg
naturalnie zgodne z istniejgcymi progami migracji zgodnie z rozporzgdzeniem (UE) nr 10/2011 w sprawie materiatéw i wyrobéw
z tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia.

3. Magazynowanie

3.1. Instrukcje ogdlne

Produkty drewnopochodne nalezy przechowywaé lub obrabia¢ w zamknietym pomieszczeniu magazynowym/warsztatowym
o statych warunkach klimatycznych (T=10°C przy ok. 50—-60% wilgotnosci wzglednej).

Jesli wilgotnos¢ wzgledna stale przekracza 60%, plastikowe tasmy opakowania nalezy otworzyé. Zapobiegnie to
spowodowanemu plastikowymi tasmami uszkodzeniu powierzchni lub obrzeza gornej ptyty w wyniku wzrostu grubosci ptyt.

Warunki przechowywania i obrobki powinny odpowiada¢ warunkom pozniejszego uzytkowania ptyt.
Aby zapewni¢ optymalne przechowywanie, nalezy unika¢ nastepujgcych niekorzystnych warunkéw podczas transportu,
magazynowania i obrobki:
= przechowywanie w bezposrednim sgsiedztwie grzejnikow lub innych zrddet ciepta;
= przechowywanie w obszarze narazonym na promieniowanie cieplne i bezposrednie Swiatto stoneczne (promieniowanie
UV na zewnatrz);
= nierébwnomierna aklimatyzacja w razie wyzszych wahan wilgotnosci powietrza;
= przechowywanie pojedynczych pltyt; gérne i dolne pityty w sztaplach reagujg szybciej na zmienne wptywy z otoczenia
(klimat) niz ptyty w $rodku sztapli.

3.2. Kondycjonowanie

Produkty drewnopochodne reagujg na zmiane warunkéw otoczenia zmiang wymiaréw. Z tego powodu warunki podczas przecho-
wywania i obrobki powinny jak najbardziej odpowiada¢é warunkom stosowania produkiu. Przed montazem produkty
drewnopochodne nalezy przechowywac przez odpowiedni czas w miejscu montazu i w warunkach pozniejszego uzytkowania. Do
tych zalecen nalezy sie stosowac réwniez na budowie. Produkty drewnopochodne wymagajg wczesniejszego kondycjonowania
w klimacie pomieszczenia, w kiérym bedzie prowadzona obrébka, aby temperatura produktow odpowiadata temperaturze
W pomieszczeniu.
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3.3. Przechowywanie w pozycji poziomej

Ukftadanie w sztaple powinno odbywac¢ sie na nosnej i réwnej
powierzchni (patrz Rys. 1). Przektadki drewniane powinny miec¢ jed-
nakowg grubos¢, a ich dlugos¢ powinna odpowiada¢ szerokosci
sztapla ptyt. Odlegto$¢ miedzy przektadkami drewnianymi zalezy od
grubosci ptyt.

Grubos¢ pityt = 15 mm: Odstep nie powinien przekracza¢ 800 mm.
W przypadku plyt potformatowych (I = 2800 mm) zaleca sie co
najmniej 4 przektadki drewniane.

Grubos$¢ ptyt < 15 mm: Odstep powinien by¢ mniejszy niz 800 mm.
Mozna kierowac sie zasada: odstep = 50 * grubosc¢ ptyty (mm).

W celu ochrony powierzchni ptyty powinny by¢ zwrdcone do siebie
stronami z dekorami Iub nalezy zastosowacC ptyty ochronne.
W przypadku zabezpieczania sztapli ptyt tasmami stalowymi lub
plastikowymi nalezy zapewni¢ odpowiednig ochrone krawedzi. W tym
celu mozna zastosowa¢ specjalny karton lub ptyty ochronne.
W przypadku kilku sztapli utozonych jeden nad drugim nalezy
zastosowac przektadki drewniane utozone w jednej linii w pionie (patrz
Rys. 2). Nalezy unika¢ wystajacych ptyt w stosach o tej samej

: L. Rysunek 1
wielkosci. 4
Prawidtowo Nieprawidtowo
; — o - L ; ﬁ]: | T E—
; ! : —
= — === —
—— - - - R e _ mmmma

Rysunek 2 r

3.4. Przechowywanie w pozycji pionowej

Magazynowanie poziome jest zawsze korzystniejsze od magazynowania pionowego ze wzgledu na bezpieczenstwo i bardziej
ptaski uktad. W przypadku magazynowania pionowego nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na bezpieczne zamocowanie ptyt.
Odpowiednie zamocowanie mozna osiggng¢ za pomocg zamknietych regatdbw magazynowych, sktadéw lub potek. Przedziaty
magazynowe nie powinny by¢ dtuzsze niz 500 mm.

W przypadku stosowania otwartych regatdbw magazynowych powierzchnia styku musi mie¢ minimalne nachylenie ok. 10°. Na
otwartych stojakach magazynowych nalezy sktadowac tylko ptyty tego samego formatu (Rys. 3 i 4).
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Prawidiowo Nieprawidtowo

/

Rysunek 3 Rysunek 4

3.5. Przenoszenie

Po usunieciu opakowania, a przed przystgpieniem do obrébki, ptyty drewnopochodne nalezy sprawdzi¢ pod kgtem widocznych
uszkodzen. Poniewaz ptyty mogg mie¢ ostre krawedzie, wszystkie osoby transportujgce i obstugujgce ptyty powinny korzystac ze
$rodkoéw ochrony indywidualnej, takich jak rekawice, buty ochronne i odpowiednia odziez robocza. Ptyty nalezy podnosi¢ (patrz
Rys. 5). Nie wolno przeciggac ani przesuwac ptyt skierowanych do siebie strong z dekorem (patrz Rys. 6).

Prawidiowo Nieprawidtowo

Rysunek 5 Rysunek 6
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4. Wskazéwki dotyczace narzedzi

Szczegotowe informacje dotyczgce obrobki przez frezowanie, pitowanie i wiercenie znajdujg sie we Wskazéwkach dotyczacych
narzedzi. Te wskazowki dotyczace narzedzi opierajg sie na réznych seriach testowych o najlepszych wynikach obrébki
i opracowano je we wspotpracy ze znanymi producentami narzedzi.

Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ pod adresem www.egger.com/downloads

5. Obrobka

5.1. Rozszerzalnosc¢ plyty

Mimo dobrej stabilnosci wymiaréw produktéw drewnopochodnych
zmiany warunkéw otoczenia mogg powodowac niewielkie zmiany
formatu. Ulozenie widréw i widkien w zastosowanym materiale
nosnym nadaje ptycie kierunek produkcyjny, czyli maszynowy
(patrz Rys. 7).

Zmiany formatu przebiegajg inaczej w kierunku wzdtuznym niz
w kierunku poprzecznym. Zmiany formatu nalezy uwzglednic Rysunek?7
w konstrukcji.

W przypadku produktéw drewnopochodnych zmiana wilgotnosci wzglednej o 10% (od 20% do 80%) moze spowodowaé zmiang
wilgotnosci ptyty o 1,6%. Im wieksza zmiana wilgotnosci wzglednej, tym wigkszego rozszerzenia mozna sie spodziewac. Dlatego
tez tak wazne jest wczesniejsze kondycjonowanie ptyty w odpowiednich warunkach pomieszczenia, by unikng¢ wigkszego
rozszerzenia w wyniku znacznych zmian wilgotnoéci ptyty. Ponizsza tabela przedstawia przewidywane zmiany wymiaréw

w wyniku kilku réznych zmian wilgotnosci.
Wilgotnosé wzgledna w chwili montazu (%)* Wilgotnos¢ wzgledna w czasie t (%) Zmiana wymiaréw (mm/m)

65 85 1,6

65 30 -1,9

30 85 3,5
*W temperaturze 20°C

Rézne warunki klimatyczne z przodu i z tytu ptyt laminowanych mogag by¢ przyczyna odksztatcenia lub wygiecia ptyt. Dlatego tez
w przypadku oktadzin sciennych z produktéw drewnopochodnych EGGER nalezy zawsze zapewni¢ odpowiednig wentylacje
z tytu plyty, by umozliwi¢ wyréwnanie temperatury i wilgotnosci, czyli aklimatyzacje.

Kierunek produkcyjny ptyt czesto mozna okresli¢ jedynie na podstawie wymiaréw produkcyjnych. Jedynym wyjgtkiem sg dekory
drewnopodobne lub inne dekory drukowane zgodnie z pewnym kierunkiem. Podczas montazu formatek nalezy zawsze zachowac¢
kierunek produkcyjny. Ze wzgledu na mozliwo$¢ utraty orientacji w przypadku formatek kierunek maszynowy nalezy zaznaczy¢
na pozostatosciach ptyty.
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5.2. Wyciecia

Z reguly przed rozpoczeciem obrébki nalezy upewnic sie, ze ptyta jest stabilnie zamocowana. Pozwoli to unikng¢ uszkodzen
podczas pitowania, frezowania lub wiercenia. Z powodu niewtasciwego sktadowania podczas obrébki mogg pekna¢ szczegdlnie
waskie obszary taczenia. Nalezy rowniez zabezpieczy¢ wyciecia w ptytach, aby nie mogty one w sposdb niekontrolowany wypas¢
lub sie ztamaé, powodujgc w ten sposob obrazenia ciata lub inne szkody.

Prawi- ° Nieprawi-
diown dtowo
Rysunek 8

Woyciecia prostokgtne powinny posiada¢ zaokrgglone narozniki, poniewaz narozniki o ostrych krawedziach sg szkodliwe dla
materiatu i powodujg pekanie (patrz Rys. 8). Dotyczy to zwtaszcza tylnych $cianek mebli kuchennych, korpuséw meblowych,
potek itp., gdzie wystepuje zwigkszone naprezenie skurczowe z powodu czestego wystawiania na dziatanie ciepta, ktére powoduje
wysychanie materiatu. W przypadku stosowania oswietlenia (wbudowane oswietlenie punktowe) nie nalezy przekraczac¢ statej
temperatury 50°C.

Aby uzyska¢ czystg krawedz bez zadzioréw, wyciecie wymaga frezowania, najlepiej frezarkg CNC lub reczng. W przypadku
korzystania z pit (np. pilarki tarczowej) istnieje ryzyko powstania odpryskéw na obrzezu. Bedg one zaleze¢ od rodzaju maszyny,
rodzaju tarczy pity, zebdéw pity itp. W przypadku obrabianych elementéw widocznych z jednej strony odpryski powstate podczas
pitowania mozna umiesci¢ z niewidocznej strony tylnej. Zaleca sie wykonczenie obrzezy papierem Sciernym lub innymi narze-
dziami, aby wyeliminowac¢ peknigcia wynikajgce z odpryskow i unikng¢ przeciec¢ skéry podczas przenoszenia.

5.3. Obrzeza

Zaleznie od przeznaczenia produkty drewnopochodne posiadajg obrzeza o wzorze odpowiadajgcym wszystkim wykornczeniom
dekoracyjnym, ktére petnig funkcje ochronng i estetyczng. W ramach pasujgcych do siebie dekoréw i materiatéw firmy EGGER
oferujemy takze pasujgce obrzeze do dekoracyjnych materiatdw drewnopochodnych (patrz Rys. 9). Firma EGGER oferuje
obrzeza z r6znych tworzyw sztucznych, w tym z ABS, PP, PMMA i PCV.
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Obrzeza zwykle nakleja sie za pomocg standardowych okleiniarek przy
uzyciu technologii klejow termotopliwych lub w centrach obrébczych. Po
przyklejeniu obrzeza sie przycina, frezuje i obrabia ostrzami i mopami
polerskimi. Mozliwa jest takze reczna aplikacja obrzeza przy pomocy stojaka

do klejenia lub prasy do obrzezy.

Na spodzie obrzeza znajduje sie primer zwiekszajgcy przyczepno$c,
niezbedny do wtasciwego klejenia. Ta powtoka jest przystosowana do uzy-
wania klejow topliwych EVA, PA, APAO i PUR. Nie mozna zagwarantowacé

klejenia przy uzyciu biatego kleju.

Podobnie jak ptyta bazowa obrzeze wymaga wczesniejszego kondycjono- Rysunek 9
wania w atmosferze pomieszczenia, w ktérym bedzie poddane obrobce.
Bardziej szczegotowe informacje znajdujg sie w kartach danych technicznych lub instrukcjach obrébki obrzezy na stronie

www.egger.com

5.4. Uszczelnianie wycigeé/nawierconych otworéw

Z zasady ptyty laminowane uzywane jako blaty stotéw/robocze,
fronty itp. sg dobrze zabezpieczone wykonczeniem przed
wnikaniem wilgoci. Jednak wilgo¢é moze wnikng¢ do ptyty
bazowej przez pozbawione ochrony obrzeza, jak wyciecia,
narozniki, uciosy, tylne krawedzie, otwory wiercone, otwory na
Sruby i elementy mocujgce. Niezbedne uszczelnienia nalezy
zapewni¢  podczas koncowego montazu  szczegdlnie
w przypadku powierzchni poziomych. Obrzeza EGGER (obrzeza
termoplastyczne) stuzg do uszczelniania widocznych krawedzi
ciecia. Najlepszymi produktami do uszczelnienia ukrytych cie¢ sg
profile uszczelniajgce i uszczelniacze samoutwardzalne, jak
zywica silikonowa, poliuretan i akryl (Rys. 10). W przypadku
stosowania uszczelniaczy nalezy réwniez zastosowa¢ podkiad,
ktory w zaleznosci od materiatu tworzy odpowiednig warstwe lub
podktad czyszczgcy. Podczas stosowania tych materiatow nalezy
przestrzega¢ instrukcji producenta!

Absolutnie  konieczne jest oczyszczenie uszczelnianych
powierzchni i pozostawienie podktadu do wywietrzenia przez
okreslony przez producenta czas. Uszczelniacz natozy¢ réwno,
bez przerw, a nastepnie wygtadzi¢ wodg i detergentem. Obszary
w poblizu potgczen nalezy ostoni¢, aby nie doszto do ich
zabrudzenia. Rurki lub kable muszg by¢ wysrodkowane,
aby z kazdej strony przepustu pozostata minimalna odlegtosé
2—-3 mm. Podczas uszczelniania nalezy zachowac ostroznosc.
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5.5. Klejenie

Aby unikng¢ naprezen, mozna skleja¢ ze sobg jedynie odpowiednio przygotowane produkty drewnopochodne zawsze w tym
samym kierunku maszynowym. Przed rozpoczeciem klejenia ptyty nalezy oszlifowaé, oczysci¢ z kurzu, ttuszczu ibrudu
i ewentualnie dodatkowo przygotowac. Zaleca sig przeprowadzenie wtasnych préb klejenia. Nalezy stosowac sie do wskazéwek
producenta kleju dotyczgcych obrdbki.

5.5.1. Klejenie powierzchni dwéch ptyt

Klejenie powierzchni dwodch duzych plyt laminowanych wymaga szczegdlnych $rodkéw ostroznosci. Potgczenia
narazone na dziatanie duzej sity, np. na drgania, uderzenia itp., wymagajg wzmocnienia mechanicznymi tgcznikami. Przed
rozpoczeciem klejenia dwdch ptyt powlekanych zaleca sie ich przeszlifowanie i oczyszczenie z oleju, smaru oraz pyiu.
W zaleznosci od zastosowania mozna uzywac klejéow PUR lub klejéw kontaktowych. Mozna stosowac nastepujgce kleje:

» 2K-PUR-Adhesive 573.8 firmy Kleiberit,

= Jowat 690.00 firmy Jowat.

Do klejenia dwoch ptyt surowych mozna uzy¢ takze klejow dyspersyjnych, poniewaz takie ptyty, w przeciwienstwie do piyt
pokrytych laminatem, majg absorpcyjny materiat nosny. Mozna stosowac¢ nastepujace kleje:

= Agquence KL 072 i Aquence KL 071/2 firmy Henkel,

= Kleje PVAC firmy Kleiberit (np. klej powierzchniowy 322.0 D2)

= Jowacoll 103.10 firmy Jowat.

W odniesieniu do klejenia wszystkich powierzchni nalezy przestrzegac instrukcji producenta kleju i dziata¢ w porozumieniu z nim.
Zaleca sie takze przeprowadzenie klejenia probnego.

5.5.2. Klejenie do innych materiatéw

Podczas klejenia produktow drewnopochodnych do innych materiatéw, np. metali lub tworzyw sztucznych, zawsze nalezy
sprawdzi¢, czy klej nadaje sie do tego celu i nie uszkodzi danego materiatu. Na przyktad do klejenia produktéw drewnopochodnych
do lustra nalezy stosowa¢ bezrozpuszczalnikowy, bezsilikonowy klej do luster. W przypadku niejasnosci nalezy przestrzegaé
instrukcji producenta kleju i zasiegna¢ jego porady. Nalezy réwniez wzigé pod uwage rozszerzalnos¢ roznych materiatow.

5.6. Potaczenie srubowe

W przypadku mocowania oku¢, listew przysciennych itp. do powierzchni produktéw drewnopochodnych za pomocg wkretéw
nalezy wywierci¢ otwory pilotujgce. Nawiercone otwory powinny by¢ o 1 mm mniejsze od srednicy wkretu, co pozwoli unikngé
naprezen materiatu i odpowiednio mocno wkreci¢ wkrety. Mozna takze uzy¢ wkretdow samogwintujgcych. W przypadku
powierzchni poziomych zalecamy ochrone wnetrza otworu na wkret przy pomocy uszczelniacza.

Potgczenia podlegajgce duzym obcigzeniom, jak potgczenia narozne i korpusowe, mozna wzmocni¢ przez potgczenie klejenia
i elementéw mocujgcych, sprezyn ksztattowych lub wpustow.

Nalezy pamietaé, ze w przypadku potgczen skrecanych réwnolegtych do krawedzi lub do gornej lub dolnej powierzchni plyty
uwzglednia sie grubo$¢ materiatu resztkowego 3 mm (patrz Rys. 12 13).
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Rysunek 11 Rysunek 12
Wkrety @ + 1 mm &

‘ ‘Wkrety @ - 1 mm

Rysunek 13

5.7. Plaskie polaczenie srubowe

Wywiercone na wylot otwory ptaskich potgczen skrecanych muszg mie¢ wystarczajgcy luz do kompensacji zmian wymiaréw piyt
w wyniku zmian wilgotnosci i temperatury. W ten sposéb mozna unikng¢ naprezen spowodowanych rozszerzaniem i kurczeniem
w wyniku zmian warunkéw klimatycznych. W tym celu na poszczegdlnych elementach ptyt nawierca sie punkty luzne i punkty
sztywne.

Podczas skrecania dwéch plyt wkretami z tbem wpuszczanym przed wkreceniem wkretdw zaleca sie pogtebienie stozkowe
otworéw na wkrety nawiertakiem. Pozwoli to unikng¢ uszkodzenia wykonczenia ptyty wokoét wkretu. Mocowana ptyta powinna
posiadac otwor wiekszy o 1 mm, druga ptyta powinna posiada¢ otwoér mniejszy o 1 mm, aby mozna wkreci¢ wkret (Rys. 13).
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5.7.1. Punkty sztywne

Punkt do mocowania na sztywno stuzy rownomiernemu roztozeniu rozszerzania ptyty i powinien by¢ umieszczony mozliwie
centralnie, po$rodku elementu. Srednica otworu jest réwna $rednicy elementu mocujgcego (patrz Rys. 14).

Rysunek 14 Rysunek 15

5.7.2. Punkty przesuwne

Z kolei srednica otworu punktu przesuwnego powinna by¢ wieksza niz srednica elementu mocujgcego (patrz Rys. 15). Otwor
powinien by¢ catkowicie zakryty gtdwka wkretu. Wymagang szczeline dylatacyjng ustala sie na podstawie najwiekszej odlegtosci
od punktu statego do krawedzi ptyty. Srednica otworu wymaga powigkszenia o 2 mm na kazdy metr diugo$ci. Niezaleznie od
okolicznos$ci wkret nalezy umiesci¢ doktadnie w Srodku otworu. W razie potrzeby w tym celu mozna uzy¢ odpowiednich szablonéw
do wiercenia.

Podczas montazu mozna uzy¢ podkiadek. Na rysunkach tasme uszczelniajgcg z EPDM natozono na listwe drewniang w celu
zapewnienia ochrony przed wilgociag. EPDM posiada wysokg odporno$¢ na promieniowanie UV, ozon i inne wplywy
atmosferyczne.
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5.8. Potaczenia poziome i potaczenia ptyt

Poziome potgczenia narozne produktow drewnopochodnych EGGER wykonuje sie przez
ciecie pod skosem na pilarkach tarczowych lub przez frezowanie za pomocg frezarek
CNC lub frezarek recznych z wykorzystaniem szablonow. Nastepnie ptyty taczy sie przy
uzyciu roznych elementéw lub kleju (Rys. 17 i 18). W przypadku potaczenia poziomego,
ktore rowniez narazone jest na dziatanie wilgoci, nalezy pamietac, ze cze$ci i potgczenia
na styk niechronione obrzezem z tworzywa sztucznego wymagajg uszczelnienia.
Potgczenia otwarte lub na styk umozliwiajg wnikanie wilgoci do wnetrza ptyty, co
powoduje pecznienie. Uszczelniacz firmy EGGER (Rys. 16), ktory zapobiega wnikaniu
wilgoci i innych cieczy, jest odporny na dziatanie srodkéw czyszczacych, wody, smarow
i olejow i wystepuje w czterech réznych kolorach, dzieki czemu nadaje sig¢ do uszczel-
nienia potgczenia pltyt. Szczegoétowe informacje znajdujg sie w broszurze technicznej
»Uszczelniacz EGGER do potaczen naroznych”.

Rysunek 16

Mozna stosowac takze metalowe profile tgczace (patrz Rys. 19). Profile sg fatwe
w uzyciu, lecz mato atrakcyjne wizualnie, poniewaz wystajg nad powierzchnie,
utrudniajgc tym samym sprzatanie.

Rysunek 17

Rysunek 18
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Rysunek 19

5.9. Lakierowanie

Do lakierowania zaleca sie uzycie ptyty EGGER pokrytej papierem przeznaczonym do malowania. Papier przeznaczony do
malowania jest wysokiej jakosci wykonczeniem gotowym do malowania, ktére zapewnia doskonate przygotowanie do
pézniejszego malowania ptyt MDF, ptyt widrowych Ilub pityt komorkowych. Aby uzyska¢ idealng powitoke
malarskg ptyty, nalezy jedynie doktadnie oczysci¢ ptyte z pytu i smaru. Nalezy stosowac sie do instrukcji obrobki podanej przez
producenta farby.

5.10. Okucia

Podczas umieszczania oku¢ na produktach drewnopochodnych nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:
e Uchwyty lub podobne elementy, przykrecane do powierzchni ptyty, nalezy dokreci¢ réwno, lecz niezbyt mocno, gdyz
w przeciwnym razie w ptytach moga pojawi¢ sie wgtebienia (Rys. 20).
e W przypadku otworéw nieprzelotowych w ptycie (Rys. 21) nalezy zachowac¢ grubo$¢ resztkowg 3 mm.

Rysunek 20 Rysunek 21
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5.11.Dalsza obrébka ptyty surowej

Przed rozpoczeciem dalszej obrobki ptyty surowej nalezy jedynie doktadnie oczysci¢ ptyte z pytu i smaru oraz sprawdzi¢, czy nie
ma mechanicznych uszkodzen powierzchni. Zwréci¢ szczegdlng uwage na wyciek cieczy. Ich wchtanianie przez ptyte surowg
prowadzi do jej nierdwnego pecznienia. Pecznienie powoduje niezgodnosci dalszej obrobki ptyty surowe;.

Do przyklejenia laminatéw do ptyty surowej mozna uzy¢ kleju dyspersyjnego. Mozna stosowaé nastepujgce kleje: Aquence KL
072 i Aquence KL 071/2 firmy Henkel lub kleje z PVAC firmy Kleiberit.

6. Zastosowania

Dzieki swojej wytrzymatosci i przydatnosci do codziennego uzytku produkty drewnopochodne szczegdlnie nadajg sie do uzycia
w charakterze wewnetrznych okfadzin sciennych. Do tego typu zastosowan zalecana minimalna grubo$¢ ptyty to 8 mm. Przed
natozeniem oktadziny materiat nosny powinien by¢ catkowicie suchy. Zawsze nalezy zapewni¢ wystarczajgcg wentylacje z tytu
lub aklimatyzacje ptyt. Materiatu nie nalezy naraza¢ na dziatanie ukrytej wilgoci. Wszystkie tgczone ze sobg elementy musza
zachowywac jednakowy kierunek produkcyjny.

6.1. Okladziny scian
6.1.1. Konstrukcja nosna i wentylacja z tytu

Produkty drewnopochodne nalezy mocowaé na stabilnym, sztywnym i odpornym na korozje stelazu, zdolnym nie tylko utrzymac
ciezar oktadziny Sciennej, ale takze zapewniajgcym prawidtowg wentylacje pomiedzy elementami (patrz Rys. 22). W przypadku
stosowania tzw. suchej zabudowy konstrukcja nosna i produkty drewnopochodne nalezy trwale przymocowac¢ do stelaza.

Wybér elementéw mocujgcych zalezy od stelaza, na ktérym ptyty bedg mocowane, oraz od masy okfadziny $ciennej. Rézne
warunki klimatyczne po obu stronach oktadziny sciennej mogg by¢ przyczyng znieksztatcenia ptyt. Dlatego wszystkie instalacje
produktéw drewnopochodnych w charakterze oktadziny Sciennej muszg posiada¢ odpowiednig wentylacje za ptytami, ktéra
pozwoli na wyréwnywanie temperatury i wilgotnosci. Wentylacja musi by¢ skierowana w strong pomieszczenia.

Jezeli nie ma wentylacji z tytu lub szczelina wynosi < 2 cm,
chtonny, mineralny materiat nosny, jak Sciany lub tynk, wy-
maga zabezpieczenia wodoodporng barierg elastycznag.

Te bariery, zapobiegajgce wnikaniu wody w mur i niezbedne
w pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci, zwykle naktada
sie jako powtoke malarska.

Pionowe belki konstrukcji nosnej nie zaburzajg na ogét cyr-
kulacji powietrza. W przypadku poziomo utozonych belek
nosnych nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwg konstrukcje,
ktéra zapewni odpowiednig wentylacje. Aby umozliwi¢ cato-
powierzchniowe i wolne od naprezeh mocowanie ptyt, stelaz
powinien by¢ idealnie pionowy. Odpowiednie stelaze skta-
dajg sie z pionowych listew z drewna, aluminium lub produk-
téw drewnopochodnych.
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Maksymalny rozstaw listew lub konstrukcji nosnej zalezy od grubosci zastosowanego produktu drewnopochodnego. Wazne jest,
aby nie zastania¢ miejsca wlotu i wylotu powietrza, co zapobiega zaktéceniu niezbednej cyrkulacji powietrza. Nalezy zwracaé
takze uwage, aby wilgotnos¢ oktadanej panelami $ciany nie  Rysunek 22

réznita sie zbytnio wilgotnoscig od gotowego elementu.

Wyrdznia sie:
= widoczne mocowanie mechaniczne,
= niewidoczne mocowanie mechaniczne,
= niewidoczne mocowanie klejone.

6.1.2. Widoczne mocowanie mechaniczne

Do mocowania do stelaza stuzg wkrety lub nity. Nalezy uwzgledni¢ szczeling dylatacyjng oraz odpowiednie umiejscowienie
punktow luznych i sztywnych (patrz Rys. 14 i 15). W przypadku stosowania drewna jako konstrukcji nosnej do oddzielenia warstw
nalezy uzy¢ tasmy EPDM.

6.1.3. Niewidoczne mocowanie mechaniczne

Niewidoczne mocowanie ptyt drewnopochodnych w formie zawieszenia umozliwia prosty demontaz i zapewnia wyzsze walory
estetyczne od widocznych metod mocowania. Szybki i prosty demontaz ptyt. Latwy dostep do rur i kabli zainstalowanych za
elementami. Kolejng zaletg jest mozliwo$¢ pdzniejszej regulacji elementéw zaleznie od wybranej metody montazu. Mozliwe jest
takze mocowanie elementow bez naprezen. Dla wszystkich metod mocowania uwzgledniajgcych wieszanie nalezy pozostawi¢
odpowiednig ilos¢ miejsca, aby moc podwyzszy¢ i obnizy¢é dane elementy. Ta pustka powietrzna, czyli ,przestrzeh montazowa”,
jest widoczna jako linia cienia.

Rysunek 23

Zawieszenie za pomoca listew profilowych
W przypadku tej metody mocowania wpust ztobi sie w taki sposob, aby umiesci¢ w nim wyprofilowang w pidro listwe
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przymocowang do panelu. Aby utatwi¢ dopasowanie, piéro przymocowanej do panelu listwy powinno by¢ wezsze od wpustu.
Panel listwy na ptytach drewnopochodnych nie powinien rozciggac sie na catg szerokos¢ elementu, lecz powinien by¢ przerwany,
aby umozliwi¢ pionowg cyrkulacje powietrza. Mozna stosowac listwy o profilu ,,Z” ze sklejki lub metalu. Jesli nie mozna bezpiecznie
przykrecic cienkich ptyt drewnopochodnych, mozna je réwniez przykleic.

Powieszenie przy uzyciu metalowych akcesoriow
Do mocowania elementéw $ciennych oferowane sg takze specjalne systemy metalowych wieszakéw (Rys. 23). Aby zagwaranto-
wac bezpieczny montaz, wybrany system nalezy stosowa¢ zgodnie ze wskazdéwkami producenta.

6.1.4. Niewidoczne mocowanie klejone

Panele drewnopochodne mozna takze przyklei¢ do stelaza. System stelaza mocuje sie do Sciany (Rys. 24). W przypadku uzycia
stelaza z drewna nalezy w pierwszej kolejnosci zastosowac¢ podktad, aby zapewnic¢ bezpieczne przyklejenie i izolacje wilgoci.
Nalezy stosowac sie do instrukcji obrobki podanej przez producenta kleju.

Tasma mocujgca

Klej

Stelaz drewniany

Ptyta drewnopochodna
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6.2. Drzwiczki meblowe

Uzywajac produktow drewnopochodnych w charakterze drzwiczek meblowych (patrz Rys. 25) nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad:
= Jezeli z tytu i przodu drzwiczek panujg odmienne warunki, ptyta moze sie wypaczyc¢.
» Liczba zawiaséw zalezy od ich rodzaju, wymiaréw oraz od wagi drzwiczek. Do obliczenia liczby drzwiczek i poprawnego
ustawienia nalezy uzy¢ informacji podanych przez producentéw zawiaséw. Odpowiednie zawiasy produkuje np. firma
Blum, Hettich lub Héfele.
= Poniewaz zmiany formatu w kierunku wzdtuznym sg inne niz w kierunku poprzecznym, zaleca sie produkcje skrzydet
drzwiowych z ptyty ustawionej w tym samym kierunku.

Rysunek 25 (BLUM)
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7.Zalecenia dotyczace czyszczenia i uzytkowania

Zasadniczo plamy czy rozlane substancje, takie jak herbata, kawa, wino itp., nalezy niezwlocznie wytrze¢, gdyz po wyschnieciu
sg trudne do usuniecia. W przypadku koniecznos$ci specjalnego czyszczenia nalezy zastosowacé tagodne srodki do pielegnaciji.
Srodki czyszczgce nie mogg zawieraé substancji $ciernych, gdyz mogtoby to niekorzystnie wptyngé na potysk i spowodowaé
zadrapania powierzchni. Ze wzgledu na ryzyko zaréwno lekkich, Swiezych zabrudzen, jak i powaznych, uporczywych zabrudzen,
wazne jest odpowiednie czyszczenie.

Podczas codziennego uzytkowania nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace zalecenia:
Potozenie zapalonego papierosa na ptycie laminowanej prowadzi do jej uszkodzenia.
Nalezy zawsze uzywac popielniczki.

Ogolnie rzecz biorgc, powierzchni ptyt laminowanych nie nalezy wykorzystywac jako powierzchni do ciecia, poniewaz
ciecia nozem pozostawiajg slady nawet na odpornych powierzchniach. Nalezy zawsze uzywac deski do krojenia.

Nalezy unika¢ stawiania na ptytach laminowanych gorgcych naczyh kuchennych, takich jak garnki, patelnie itp., jak row-
niez ciggtych zrodet ciepta, takich jak laptop, poniewaz w zaleznosci od oddziatywania ciepta moze doj$¢ do zmiany
stopnia potysku lub uszkodzenia powierzchni. Zawsze nalezy uzywac¢ podktadek pod gorgce przedmioty.

III N LIS

Rozlane ptyny nalezy zawsze natychmiast usuwac, poniewaz dtuzszy czas oddziatywania niektorych substancji moze
mie¢ wptyw na stopien potysku ptyty laminowanej. Rozlane ptyny nalezy natychmiast doktadnie wytrze¢, zwtaszcza
w miejscach wyciec i potgczen.

%

Te zalecenia dotyczg w szczegdlnosci powierzchni matowych o ciemnych dekorach, ktére co prawda przyciggajg wzrok i sg
przyjemne w dotyku, lecz przy tym wyrazniej wida¢ na nich slady uzytkowania.
Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ pod adresem www.egger.com/downloads

8. Utylizacja

Pozostatosci produktéw drewnopochodnych, ktére gromadzg sie na placu budowy, jak rowniez pozostatosci po rozbiérce, nalezy
przede wszystkim poddac¢ recyklingowi. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy je przekazac¢ do odzysku energii, a nie na sktadowisko
odpaddéw. W przypadku spalania nalezy uwzglednic fakt, ze produkty drewnopochodne, ze wzgledu na swe skfadniki, jak klej itp.,
w poréwnaniu do litego drewna generujg dodatkowe emisje potencjalnie szkodliwe dla srodowiska, w zwigzku z czym podczas
odzysku energii zaleca sie stosowanie odpowiednich filtréw.

Kod odpadu zgodny z europejskim katalogiem odpadéw: 170201/030105.

Zawsze nalezy przestrzegac krajowych przepiséw i rozporzadzen dotyczacych utylizacji.

Uwaga wstepna:

Powyzsze instrukcje opracowano z nalezytg starannoscia na podstawie najlepszych dostepnych informacji. Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy, w tym btedy dotyczace
norm i btedy drukarskie. Ponadto zmiany techniczne moga wynika¢ z ciggtego rozwoju produktéw drewnopochodnych EGGER, technologii narzedzi oraz zmian w normach i dokumentach prawa
publicznego. W zwigzku z tym zawarto$ci niniejszych instrukcji obrobki nie nalezy traktowa¢ jako prawnie wigzacej.
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