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Instrukcja obrobki

Panele wnekowe EGGER

Przejdz szybciej do celu
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Opis produktu

Panele wnekowe EGGER stosowane s3g jako elementy Scienne w kuchniach i stanowig dekoracyjng alternatywe dla ptytek.
Zamiast zastosowania ptytek, panel wnekowy projektuje sie jako czes¢ powierzchni sciany przylegajgcej do blatu roboczego,
tworzac wizualnie harmonijne i funkcjonalne potaczenie. Panele wnekowe sg dostepne w kombinacjach dekoru i struktury
zgodnych ze wszystkimi dekorami blatéw roboczych.

Panel wnekowy (F032 ST78)

Blat roboczy postformowany (F032
ST78)

Fronty (H1344 ST32)

Scianka boczna (H1344 ST32)
Blenda przypodiogowa (U968 ST9)

Rysunek 1: Przyktad zastosowania panelu wnekowego

Panele wnekowe to dwustronne dekoracyjne ptyty pokryte laminatem na bazie ptyty wiérowej surowej o grubosci nominalnej 9 mm
— patrz rysunek 2. Dwustronne wykonczenie jest wykonane z laminatu. Wykorzystujemy rézne kombinacje dekordéw i struktur
z przodu i z tytu. Stosujemy ten system w celu redukcji wariantéw.

' Laminat

Ptyta wiérowa surowa Eurospan

Laminat

Rysunek 2: Budowa panelu wnekowego EGGER
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Srodowisko i zdrowie

Podczas przenoszenia i obrébki paneli wnekowych prosimy zawsze stosowaé $rodki ochrony indywidualnej (SOI). Ponizsze
informacje dotyczgce srodowiska i zdrowia odnoszg sie do obrobki skrawaniem i obrobki technologiczne;.

Emisje
Obroébka i wykorzystanie paneli wngkowych niezgodne z wiasciwosciami technicznymi i standardowa klasyfikacjg moga zwiekszy¢
emisje, a tym samym powodowac zagrozenie dla zdrowia. Nalezy przestrzegac klasy emisji podanej dla danego produktu.

Zywice

Do produkcji ptyt drewnopochodnych EGGER stosujemy wytgcznie zywice spolimeryzowane, ktére nie wykazujg zadnych
niebezpiecznych wiasciwosci po utwardzeniu w produkcie i sg nieszkodliwe w przypadku zamierzonego zastosowania produktu.
W szczegolnosci produkty nie zawierajg wolnej melaminy w stezeniu, ktére pociggatoby za sobg dodatkowe obowigzki
informacyjne, na przyktad zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 (REACH). Ponadto ptyty drewnopochodne EGGER sg
naturalnie zgodne z istniejgcymi progami migracji zgodnie z rozporzgdzeniem (UE) nr 10/2011 w sprawie materiatow i wyrobéw
z tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktu z Zywnoscia.

Zagrozenie dla zdrowia wskutek wytwarzania pytu

Podczas obrébki skrawaniem i obrébki technologicznej moze powstawac pyt. Istnieje ryzyko uczulenia skory i drog oddechowych.
W zaleznosci od sposobu obrébki i wielkosci czgsteczek mogg wystapic¢ dalsze zagrozenia dla zdrowia, zwtaszcza w przypadku
wdychania pytu. Powstawanie pytu nalezy wzigé pod uwage podczas oceny ryzyka w miejscu pracy.

W szczegdlnosci w przypadku proceséw obrobki mechanicznej (np. pitowanie, struganie, frezowanie) nalezy stosowaé system
odpylania zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP. Jesli nie ma systemu odpylania, nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki
ochrony dr6ég oddechowych.

Zagrozenie pozarem i wybuchem

Pyt powstajacy podczas obrobki skrawaniem i obrobki technologicznej moze powodowaé zagrozenie pozarowe i wybuchowe.
Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowe;.

Recykling / utylizacja

Pozostatosci produktéw drewnopochodnych, ktére gromadzg sie na placu budowy, jak rowniez pozostatosci po rozbiérce, nalezy
przede wszystkim poddac¢ recyklingowi. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy je przekazac¢ do odzysku energii, a nie na sktadowisko
odpadéw. W przypadku spalania nalezy uwzglednic fakt, ze produkty drewnopochodne, ze wzgledu na swe skfadniki, jak klej itp.,
w poréwnaniu do litego drewna generujg dodatkowe emisje potencjalnie szkodliwe dla Srodowiska,
w zwigzku z czym podczas odzysku energii zaleca sie stosowanie odpowiednich filtréw.

Kod odpadu zgodny z europejskim katalogiem odpadéw: 170201/030105.

Zawsze nalezy przestrzegac krajowych przepiséw i rozporzadzen dotyczacych utylizacji.

Wiecej informacji na temat ochrony srodowiska i zdrowia mozna znalez¢ w Arkuszu danych srodowiskowych i zdrowotnych (EHD)
— Laminaty oraz Arkuszu danych srodowiskowych i zdrowotnych (EHD) — Eurospan.
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Praca z panelami wnekowymi

Niniejsza sekcja opisuje transport, przechowywanie i przenoszenie paneli wngkowych. Niewtasciwe obchodzenie sie z produktem
moze prowadzi¢ do uszkodzen istotnych z punktu widzenia bezpieczenstwa. Moze to prowadzi¢ do gorszego dziatania i zagrozen
dla zdrowia. Dlatego tez nalezy przestrzegac instrukcji uzytkowania dostarczonych przez producenta.

Przechowywanie i kondycjonowanie

Panele wnekowe nalezy przechowywaé¢ w zamknietych i suchych pomieszczeniach, zabezpieczone przed wilgocig i w normalnych
warunkach klimatycznych. Zanim zostang poddane obrobce, panele wnekowe nalezy kondycjonowaé przez co najmniej 24
godziny w warunkach klimatycznych, w jakich bedg uzytkowane.

W przypadku usunigcia oryginalnego opakowania panele wnekowe nalezy przechowywac na pethopowierzchniowych i poziomych
ptytach ochronnych. Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z podtogg i/lub dziatania promieni stonecznych. Wierzchni panel
wnekowy powinien zosta¢ przykryty laminowang ptyta ochronng o przynajmniej takich samych wymiarach — patrz rysunek 3.

Sterta paneli wnekowych
Laminowana plyta ochronna

Rysunek 3: Poziome przechowywanie paneli wngkowych (na rysunku widac panel w innym formacie)
W przypadku powierzchni pokrytych samoprzylepng folig ochronng (standard dla powierzchni PerfectSense PM) nalezy jg usungc
nie pozniej niz 6 miesigcy od daty dostawy. W przeciwnym razie na powierzchni mogg pozostac resztki kleju.

Szczegotowe informacje na temat paneli wnekowych z folig ochronng mozna znalez¢ w arkuszu danych technicznych Laminaty
EGGER z folig ochronng.

Przenoszenie

Po zdjeciu opakowania i przed przystgpieniem do obrébki nalezy sprawdzi¢, czy na panelu wnekowym nie ma widocznych
uszkodzen, a w przypadku powierzchni PM, czy nie doszto do uszkodzenia folii.

Co do zasady wszystkie osoby transportujgce i przenoszgce panele wnekowe powinny korzysta¢ ze srodkow ochrony
indywidualnej (SOI), takich jak rekawice, buty ochronne i odpowiednia odziez robocza.

Panele nalezy podnosi¢ — patrz rysunek 4. Wazne jest, aby nie ociera¢ jednej strony z dekorem o drugg ani nie $ciggac ich
z siebie — patrz rysunek 5.
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Rysunek 4: Poprawne podnoszenie panelu wnekowego Rysunek 5: Niewtasciwe $Scigganie panelu po
stronie z dekorem

Ze wzgledu na samoprzylepnos¢ folii ochronnej, przenoszenie paneli wnekowych z takg folig za pomocg kompresorow
prézniowych odbywa sie na wtasne ryzyko i jest mozliwe tylko w ograniczonym zakresie. Najlepiej bytoby pozostawi¢ folie
ochronng na ptycie do czasu instalaciji.

Nastepnie nalezy zdjgc¢ folie ochronng, pociggajac ja réwnomiernie (np. recznie) pod niewielkim katem do powierzchni.

Jesli folia mocno przywarta, warstwe przylepng mozna zmiekczy¢ ostroznie podgrzewajgc, np. suszarkg do wtoséw, co spowoduje
pogorszenie jej wiasciwosci przylepnych. Nalezy pamieta¢ o maksymalnej wytrzymatosci temperaturowe;.

Szczegotowe informacje mozna znalez¢é w danych technicznych Laminaty EGGER z folig ochronng.

Obrbébka

Jak opisano w rozdziale Przechowywanie i kondycjonowanie, przed przystgpieniem do obrdébki paneli wnekowych nalezy zadbaé
o ich odpowiednie kondycjonowanie.

Do obrébki nalezy uzywaé wytgcznie odpowiednich maszyn i narzedzi. Narzedzia do ciecia, wiercenia i frezowania nalezy
wybieraé zawsze zgodnie z zaleceniami producenta narzedzi. Ponadto nalezy upewni¢ sie, ze uzywane narzedzia sg ostre,
poniewaz ma to decydujgcy wptyw na wynik obrébki.

Przycinanie

Panele wnekowe mozna przycina¢ na wymiar za pomocg standardowych narzedzi do obrébki drewna, np. ptatnic, stotowych pit
tarczowych, recznych pit tarczowych, a takze frezarek CNC. Ptatnice lub stotowe pity tarczowe stuzg na ogét do przycinania na
wymiar. Dla zapewnienia dobrych wynikow ciecia, nalezy wzig¢ pod uwage takie czynniki jak odpowiednia wysokos¢ brzeszczotu
pity, predkos¢ przesuwu, ksztatt zebow, odstepy zebdw, liczba obrotéw na minute oraz predkos¢ ciecia.

Przyktad — ciecie stotowg pitg tarczowa:

»  Predkos¢ ciecia: okoto 40-60 m/s.
»  Obr./min: okoto 3000—-4000 obr./min.
»  Posuw: okoto 10—-20 m/min.

Przy wszystkich rodzajach pit, procz ptatnic i frezarek pionowych CNC, ciecie wykonuje sie z posuwem recznym. Podczas
stosowania recznej pity tarczowej lub wyrzynarki nalezy uzywac¢ prowadnicy. Ciecie wykonywac od strony spodniej.
Ze wzgledu na zastosowanie wysokiej jakosci zywic i lakieréw utrwalanych promieniami UV na powierzchni laminatéw, obcigzenie

@ qualityaustria

180 9001:2015 No.00184/0

SNt m =

Osoba odpowiedzialna: Dziat Zarzgdzania Produktem — Meble i Aranzacja Instrukcja obrébki Strona 5z 14
Whnetrz


https://www.egger.com/get_download/a7c14ce8-fe3f-495e-9073-6b125a28319d/Technical_leaflet_Laminate_with_protective_film.pdf

[—
MORE FROM WOOD. E EGLCER

Wersja: 01
Data: 14.12.2023 r.

narzedzi jest znacznie wyzsze niz w przypadku konwencjonalnych produktéw drewnopochodnych. Zalecamy uzycie pit lub wiertet
z koncowkami z wegliku lub nawet diamentowymi.

Nalezy zastosowa¢ narzedzia o nastepujgcych ksztattach zebéw w zaleznosci od wymaganego standardu wykonczenia
(zgrubnego lub doktadnego) i uzytego materiatu nosnego:

a1 (A7 0
¢ / \ C /

———

Z3ab Duplovit wklesty Zab Duplovit wklesty-jaskotka

~ DR B
y v / 4 /
\ < \\// (

e

[ N &

Zeby na przemian sko$ne Zab Duplovit uko$ny Zeby ptaskie trapezowe

Rysunek 6: Przykiady typowych rodzajow zebdw pit tarczowych
Wiercenie
Przed przystgpieniem do obrébki nalezy upewnic sie, ze panel wnekowy jest bezpiecznie podparty, tak aby pitowanie, frezowanie

lub wiercenie nie spowodowato zadnych uszkodzen. Wiertta HSS (ze stali szybkotngcej) sg odpowiednie do narzedzi recznych,
a wiertta HM (z weglikéw spiekanych) sg zalecane do maszyn z posuwem mechanicznym.

W zaleznosci od wymaganego rozmiaru otworu (np. otwor pilotujgcy, otwor przelotowy itd.) stosuje sie nastepujgce rodzaje
wiertet:

..1,1_44441'{44

Otwornica (pita

Wiertlo HSS spiralne Wiertlo do drewna z walcowa)

nawiertakiem Wiertto Forstnera

Rysunek 7: Przyktady sprawdzonych rodzajow wiertet
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Jesli do paneli wnekowych bedg mocowane armatura, profile Scienne itp., w ptycie nalezy nawierci¢ otwory w miejscu potaczenia
Srubowego. Otwory muszg by¢ co najmniej 0,5 mm wieksze niz srednica sruby, aby nie dopusci¢ do naprezen materiatéw — patrz
rysunki 8 i 9.

P

H 23,5 mm

Rysunek 8: Przykfad sruby 3,5 mm Rysunek 9: Potgczenie srubowe z nawierceniem

Ogolnie zaleca sie wygtadzenie otworéw w laminacie. W tym celu mozna na przyktad uzy¢ wiertta z wbudowanym nawiertakiem
— patrz rysunek 7. Podczas wiercenia otwornicg nalezy zawsze usunaé¢ zadziory ze wzgledu na mozliwos$¢ wystagpienia peknie¢
na skutek obcigzenia. W przypadku wigkszych $rednic zazwyczaj stosuje sie frezy do planowania powierzchni.

Wyciecia

Zasadniczo przed przystgpieniem do obrdébki nalezy upewni¢ sie, ze elementy zespolone sg stabilnie podparte, a pitowanie,
wiercenie lub frezowanie nie spowoduje zadnych uszkodzehn. W szczegdlnosci moze dojs¢ do pekniecia waskich potgczen
w ptycie, jesli ptyta nie jest dobrze oparta podczas obrébki. Wyciecia ptyt nalezy rowniez zabezpieczy¢, aby nagle nie spadty lub
nie ztamaty sie. Mogg spowodowac uszkodzenia mienia lub osob.

Wyciecia powinny zawsze mie¢ zaokraglenia o promieniu minimum 5 mm, poniewaz kwadratowe narozniki sg niekorzystne dla
materiatu i prowadzg do jego pekania. Dotyczy to szczegdlnie np. zastosowan, w ktérych laminaty wysychajg pod wptywem
czestego dziatania ciepta, przez co naprezenia zwigzane z kurczeniem sie sg znacznie wieksze.

Aby zapobiec peknieciom na obrzezach, nalezy wykonczy¢ je przy uzyciu papieru sciernego, pilnikow lub frezarki recznej. Takie
samo staranne wykonczenie nalezy rozwazy¢ w przypadku uzycia ,nozy krgzkowych”, np. do wycinania otworéw pod oswietlenie
wpuszczane lub punktowe — patrz sekcja Wiercenie.

Zawsze nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami i uzywaé szablonéw montazowych od producentow.

Co do zasady, laminowane elementy sg dobrze zabezpieczone przed wnikaniem wilgoci dzieki powierzchni laminatu. Jednak
wilgo¢ wcigz moze wnikng¢ do materiatu nosnego przez niezabezpieczone obrzeza, np. wyciecia, styki czotowe, potgczenia
naroznikowe, tylne brzegi, otwory wiercone i otwory na $ruby.

W przypadku zakrytych krawedzi cietych dobrze sprawdzajg sie profile uszczelniajgce i sieciujgce masy uszczelniajgce wykonane
z gumy silikonowej lub poliuretanu. Uzywajgc uszczelniaczy, nalezy zastosowaé podkiad: tworzacy warstwe lub czyszczacy,
w zaleznosci od materiatu.

Podczas stosowania tych materiatéw nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami producenta.

Uszczelniacz natozy¢ réwno, bez przerw, a nastepnie wygtadzi¢ wodg i detergentem. Obszary w poblizu potgczen nalezy ostoni¢,
aby nie doszto do ich zabrudzenia — patrz rysunek 10.
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Rysunek 10: Uszczelnienie potaczenia miedzy panelem wnekowym a blatem roboczym

Obrzeza

Waskie powierzchnie panelu wnekowego mozna obrabiac¢ na rézne sposoby. Zalecamy wykonczenie powierzchni z widocznymi
wycieciami przy uzyciu obrzezy ABS od EGGER w tym samym dekorze — patrz rysunek 11. Obrzeza zapewniajg zgodne
wykonczenie wszystkich wykonczen ozdobnych i oprécz petnienia funkcji dekoracyjnej, zapewniajg tez ochrone.

Obrzeza ABS
Laminat

Ptyta nosna Eurospan

Rysunek 11: Budowa ptyty pokrytej laminatem z obrzezem ABS firmy EGGER

Do oklejania obrzezy zwykle uzywa sie dostepnych na rynku maszyn lub korzysta z ustug osrodkéw obrébki. Mozliwe jest réwniez
reczne klejenie obrzezy na stojaku do oklejania lub prasie do obrzezy. Spodnia strona obrzeza jest pokryta podktadem, ktory
zapewnia doskonate wigzanie. Ta powtoka jest przystosowana do uzywania klejow topliwych EVA, PA, APAO i PUR. Wczesniej
panel wnekowy i materiat obrzeza nalezy podda¢ kondycjonowaniu w temperaturze pokojowe;j.

Wiegcej informacji na temat obrzezy firmy EGGER mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej www.egger.com/edging.
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Montaz

Ponizej opisano gtéwne etapy montazu panelu wnekowego. Podczas montazu nalezy przestrzega¢ ogolnych zasad
bezpieczenstwa i stosowaé $rodki ochrony indywidualnej (SOI).

Przygotowanie do montazu

Powierzchnie $cian sg przygotowywane gtéwnie na podstawie mineralnych materiatdéw nosnych, takich jak cegta, kamien, kamien
naturalny, tynk, ptytki, ptyty gipsowo-kartonowe itp. W przypadku powierzchni porowatych nalezy oczys$ci¢ powierzchnie z luznych
czgsteczek za pomocg szczotki stalowej lub tarczy szlifierskiej. Wszystkie przylegajgce powierzchnie muszg byé czyste,
a wszelkie zanieczyszczenia, takie jak srodki antyadhezyjne, srodki konserwujace, ttuszcze, oleje, pyly, woda, stare kleje lub
uszczelniacze oraz inne substancje, ktore moglyby wptyng¢ na przyczepnos¢, muszg zosta¢ usuniete. Powierzchnie klejace
muszg by¢ nosne, czyste, wolne od kurzu i ttuszczu oraz suche. Nieréwnosci powierzchni $cian nalezy uprzednio wyréwnac.
Stare powierzchnie pltytek nadajg sie do klejenia i nie trzeba ich usuwaé¢. W zaleznosci od zastosowanego kleju moze by¢
konieczne natozenie na ptytki podktadu klejgcego.

Pomiar wymiaréw panelu wnekowego wykonuje sie z reguty na etapie planowania. Ze wzgledu na mozliwe zmiany wymiaréw,
nie nalezy montowac¢ panelu wnekowego tak, aby doktadnie przylegat do sgsiadujgcych powierzchni $cian lub $cianek bocznych.
Po zakonczeniu wszystkich prac montazowych szczeling powietrzng lub potgczenia czotowe uszczelnia sie silikonem.

Montaz panelu wnekowego nalezy rozpoczg¢ po zamontowaniu blatu roboczego, elementéw Sciennych itp. Przed montazem
blaty robocze nalezy przykry¢ i zabezpieczy¢, np. widkning malarskg. Wszystkie mocowania do Sciany, takie jak gniazdka,
wytgczniki lub uchwyty muszg by¢ usunigte rowno z powierzchnig — patrz rysunek 12.

Gniazdko bez oston
Wioknina malarska
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Klej i naktadanie kleju

Asortyment odpowiednich klejow jest réznorodny. Szczegdlnie przydatne okazaty sie produkty, ktére umozliwiajg elastyczne
faczenie i mocowanie. Ponizej znajduje sie wykaz dostepnych na rynku typdéw klejéw i ich producentow.

Wybierajgc i aplikujgc klej, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta.

OTTOCOLL S 495 — klej silikonowy do paneli $ciennych
OTTOCOLL M 560 — uniwersalny klej hybrydowy o bardzo wysokiej przyczepnosci poczatkowej

»  Hermann Otto GmbH
Krankenhausstral3e 14
DE 83413 Fridolfing
Telefon: +49 8684-908-0
Strona internetowa: https://www.otto-chemie.de

Pattex PL 300 — do klejenia i uszczelniania

» Henkel AG & Co. KGaA Deutschland
HenkelstralRe 67
DE 40589 Disseldorf
Telefon: +49 211-797-0
Strona internetowa: https://www.pattex.de

MAMUT GLUE HIGH TACK DEN BRAVEN - klej o duzej przyczepnosci

» Den Braven Czech and Slovak a.s.
Uvalno 353
CZz 793 91 Uvalno
Strona internetowa: https://denbraven.cz

W zaleznosci od materiatu nosnego powierzchni $cian i uzytego kleju powierzchnie przylegajgce mogg wymagacé wczesniejszego
zagruntowania. Producenci klejéw podajg informacje na ten temat w danych technicznych. Dokumenty te zazwyczaj opisujg
réwniez sposob naktadania kleju. Przed natozeniem kleju nalezy rowniez oczysci¢ tylng strone panelu wnekowego, tzn. musi by¢
ona wolna od kurzu i thuszczu. Z reguty zaleca sie przeszlifowanie tylnej strony papierem sciernym w celu zwiekszenia powierzchni
klejacej.

Klej naktada sie pionowymi pasami w odstepach ok. 200-300 mm. Paséw kleju nie nalezy naktada¢ w sposéb ciggty, aby
umozliwi¢ niezbedny do wulkanizacji obieg powietrza — patrz rysunek 13. Powyzsze specyfikacje sg przykladowe i mogg sie réznic¢
w zaleznosci od rodzaju kleju i producenta.

Dlatego tez prosimy o $ciste przestrzeganie instrukcji i specyfikacji producenta.
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e . Paski samoprzylepne

Obieg powietrza

Rysunek 13: Naktadanie kleju na panel wnekowy

Aby zapewni¢ lepszg przyczepnosé, mozna rowniez uzy¢ dwustronnej tasmy klejgcej. Dwustronna tasma klejgca zapewnia
wstepne przyleganie w czasie wigzania kleju.

Mocowanie

W zaleznos$ci od warunkéw miejscowych, zaleca sie przed finalnym montazem wykona¢ ,montaz prébny” panelu wnekowego bez
kleju, aby sprawdzi¢ sposob montazu i zidentyfikowa¢ ewentualne przeszkody. Mogg to by¢ ztgczki hydrauliczne, oswietlenie
szafek sciennych itp. Montaz prébny pomoze réwniez sprawdzi¢ prawidiowe wymiary. W zaleznosci od wielkosci elementu
i sytuacji montazowej, do montazu panelu wnekowego moze by¢ wymagana pomoc drugiej osoby.

Procedure montazu przedstawiono na rysunku ponizej — patrz rysunek 14. Nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kroki:

1. Dostosowa¢ witéknine malarskg lub inng ochrone powierzchni w okolicy panelu wnekowego.

2. Potozyc¢ panel wnekowy na blacie roboczym i docisng¢ dolny brzeg wzdtuzny do ptaszczyzny Sciany.

3. Na koniec sprawdzi¢ doktadne umiejscowienie.

4. Nastepnie docisng¢ panel wnekowy do $ciany. W zaleznosci od stopnia rownosci materiatu nosnego, mozna tego
dokonac¢ za pomocg poziomicy i krawedzi wyrdéwnujgce;.

5. Nacisk powinien by¢ rownomierny na catej powierzchni panelu wnekowego.
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Rysunek 14: Mocowanie panelu wnekowego

Po zakonczeniu prac montazowych zakfada sie gniazdka elektryczne, a potgczenia czotowe i potgczenie panelu z blatem
roboczym uszczelnia sie masg uszczelniajgca, aby zapobiec przenikaniu wilgoci — patrz rysunek 15. Goérne potgczenie z okapem
kuchennym lub szafkami Sciennymi nie powinno by¢ bezposrednio uszczelnione, aby umozliwi¢ wydostawanie sie wilgoci
resztkowe;.

Uszczelniacz (np. silikon)

Rysunek 15: Uszczelnienie potgczenia panelu wnekowego z blatem roboczym przy pomocy uszczelniacza

Panele wnekowe a gazowa ptyta kuchenna

Panele wnekowe sg funkcjonalne, a wtasciwosci ich powierzchni sg niemal identyczne z wiasciwosciami blatu roboczego.
Uzytkowanie gazowej ptyty kuchennej wymaga jednak szczegdlnej uwagi. Ze wzgledu na otwarte ptomienie nalezy zwiekszyc¢
odlegtos¢ plyty grzewczej do okapu zgodnie z zaleceniami producenta. Ponadto panel wnekowy mozna zainstalowac tylko razem
z ochronng szybg ESG (szkto bezpieczne jednoszybowe) zamontowang z przodu — patrz rysunek 16.

Szyba ESG

Rysunek 16: Kuchnia z ptytg gazowg i panelem wnekowym z szybg ESG

@ qualityaustria N—N
ahet =

180 9001:2015 No.00184/0

Osoba odpowiedzialna: Dziat Zarzgdzania Produktem — Meble i Aranzacja Instrukcja obrébki Strona 12z 14
Whnetrz



[
MORE FROM WOOD. E EGLGER

Wersja: 01
Data: 14.12.2023 r.

Szyba ESG musi pokrywac¢ catg powierzchnie az do okapu kuchennego i zachodzi¢ na szeroko$¢ gazowej ptyty kuchennej na
ok.

100 mm z kazdej strony. Zazwyczaj stosowane sg przezroczyste szyby ESG o grubosci od 6 do 8 mm. Sg one montowane lub
przykrecane za pomocg tak zwanych ,uchwytoéw pico”. Szkto ESG musi by¢ uprzednio nawiercone i pogtebione przez specjaliste
(szklarza). Srednica otworu i pogtebienia musi byé dopasowana do wymiaréw ,uchwytéw pico”. Zazwyczaj stosuje sie wiertto
o srednicy 12 mm i pogtebiacz 45° o $rednicy zewnetrznej 20 mm — patrz rysunki 17 i 18. Wymiary zalezg od sposobu mocowania
i muszg by¢ wczesniej uzgodnione ze specjalistg (szklarzem).

Rysunek 17: Wiertto o srednicy 12 mm Rysunek 18: Pogtebiacz o nachyleniu 45°

,2UJchwyty pico” stosuje sie do skutecznego mocowania szyb ESG we wnetrzach. Uchwyt jest wykonany z tworzywa sztucznego

i ma dwie funkcje: Chroni powierzchnig wiercenia szyby przed kontaktem z wkretem z tbem stozkowym i nie dopuszcza do
przewiercen. Dodatkowo utrzymuje szybe w pewnej odlegtosci od panelu wnekowego. Po przykreceniu otwor i sSrube zakrywa sie
lub zamyka metalowg zaslepkg — patrz rysunek 19.

Powierzchnia $ciany / muru

Kotek rozporowy

Panel wnekowy

Uchwyt pico i metalowa za$lepka

Szyba ESG

A Wkret z them stozkowym

Rysunek 19: Mocowanie przy uzyciu ,uchwytu pico”
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Zalecenia dotyczace konserwacji i czyszczenia

Panele wnekowe EGGER nie wymagajag szczegolnej pielegnacji ze wzgledu na swojg odporng, higieniczng i gestg powierzchnie.
Powierzchnie te sg na ogét fatwe w czyszczeniu. Dotyczy to réwniez powierzchni o strukturze przestrzennej. Nie nalezy uzywac
sanitarnych srodkéw czyszczacych i detergentow zawierajgcych komponenty Scierne, poniewaz ich stosowanie moze prowadzi¢
do zmiany stopnia potysku i/lub powstania zadrapan na materiale. Srodki natluszczajace, stosowane na przyktad w niektérych
preparatach czyszczgcych do tworzyw sztucznych, takze przyczyniajg sie¢ do zmian stopnia potysku. W celu zachowania
wiasciwosci zapobiegajgcych pozostawianiu odciskow palcéw nalezy je doktadnie usuwac z powierzchni.

Szczegotowe informacje mozna znalezé w arkuszu danych technicznych Zalecenia dotyczgce czyszczenia i uzytkowania
powierzchni produktow EGGER.

Dokumenty dodatkowe / informacje o produkcie

Wiecej informacji mozna znalez¢ w dokumentach wymienionych ponizej:

»  Instrukcja obrébki ,Blaty robocze EGGER”

»  Arkusz danych technicznych ,Laminaty EGGER z warstwg ochronng”

»  Arkusz danych technicznych ,Wytrzymatosé laminatéw EGGER na dziatanie chemikaliéw”

»  Arkusz danych technicznych ,Zalecenia dotyczace czyszczenia i uzytkowania powierzchni produktéow EGGER”
»  Arkusz danych technicznych ,Ptyty wnekowe EGGER”

Dodatkowe informacje:

Niniejsza instrukcja obroébki zostata sporzagdzona zgodnie z posiadang przez nas wiedza. Podane informacje sg oparte na doswiadczeniach praktycznych oraz badaniach przeprowadzonych we
wiasnych laboratoriach i odzwierciedlajg aktualny stan wiedzy. Dokumentacja jest przeznaczona jedynie do celéw informacyjnych i nie stanowi gwarancji wtasciwosci produktu ani potwierdzenia,
ze jest on odpowiedni do okreslonych zastosowan. Firma nie ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek btedy, w tym btedy dotyczace norm i btedy drukarskie. Ponadto modyfikacje techniczne

za prawnie wigzacg ani za instrukcje uzytkowania. Obowigzujg nasze Ogolne Warunki Sprzedazy i Dostaw.
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