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Instrukcje obroébki

Obrzeza ABS EGGER

Opis materiatu

Obrzeza ABS EGGER to termoplastyczne obrzeza o wiasciwosciach ochronnych i estetycznych przeznaczone do wykanczania
waskich powierzchni produktéw drewnopochodnych. Obrzeza ABS EGGER sg wykonane z ABS (kopolimeru akrylowo-nitrylowo-
butadienowo-styrenowego). Tylna strona jest wyposazona w uniwersalny srodek wigzacy (primer).

Zastosowania

Obrzeza ABS EGGER stosuje sie do wykanczania otwartych i waskich fragmentéw produktéw drewnopochodnych, takich jak
ptyty wiorowe, MDF, HDF i ptyty komoérkowe. Zapewniajg one idealne wykonczenie wszystkich powierzchni dekoracyjnych. Maja
szeroki zakres zastosowan, takich jak: meble do kuchni, tazienki i biura, sypialni, salonéw i pokojéw mtodziezowych, stanowisk
wystawienniczych oraz wyposazenia sklepow. Obrzeza ABS EGGER stanowig réwniez idealne wykonczenie komponentow
o niestandardowych, spersonalizowanych ksztattach. Ze wzgledu na wiasciwosci chemiczne barwionego ABS, oddziatywanie
ci$nienia i ciepta na ciemne i intensywne odcienie koloru moze mie¢ wptyw na ewentualne przebarwienia frezowanego promienia.

Wiasciwosci technologiczne

Obrobka maszynowa

Przycinanie dobre

Kierunek frezowania Kierunek przeciwbiezny
Frezowanie wstepne dobre

Frezowanie promieniowe dobre

Profilowanie dobre

Fazowanie dobre

Polerowanie dobre

Klejenie Mozna stosowac¢ dowolny standardowy klej topliwy odpowiedni dla tasm obrzezowych
Podatnos¢ na polerowanie dobra

Pekniecia naprezeniowe Srednie

1) Frezowanie przeciwbiezne jest zalecane dla wszystkich materiatéw obrzezy termoplastycznych. Obrzeze ABS jest dobrym izolatorem elektrycznym i ma wysoka rezystywnos$¢
powierzchniowg i objetosciows.
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Obrobka

Obrzeza ABS EGGER moga by¢ obrabiane na konwencjonalnych okleiniarkach wykorzystujgcych systemy klejenia na goraco,
jak rowniez na zautomatyzowanych centrach obrébczych. Poszczegdlne etapy obrébki, takie jak klejenie, przycinanie, frezowanie,
fazowanie i polerowanie sg dos¢ proste. Obrzeza ABS EGGER nie nadajg sie do klejenia na zimno przy uzyciu biatych klejéw
PVA.

Naktadanie kleju

Warstwa primeru na obrzezach ABS EGGER jest przystosowana do uzywania klejow topliwych EVA, PA, APAO i PUR. Kleje
o wysokiej odpornosci termicznej powinny by¢ stosowane tam, gdzie produkt moze by¢ narazony na krytycznie wysokie
temperatury, np. w kuchni lub podczas eksportu mebli w kontenerach transportowych. Poliuretanowe kleje topliwe nadajg sie
szczegolnie do stosowania w wilgotnym srodowisku. Zawsze nalezy stosowac sie do instrukcji dostawcy danego kleju. Wymagana
ilos¢ kleju rozni sie w zaleznosci od rodzaju kleju (zgodnie z danymi producenta), gestosci ptyty, materiatu obrzeza oraz predkosci
posuwu. Klej powinien zosta¢ natozony rownomiernie i w wystarczajgcej ilosci tak, aby spod obrzeza zostaty wycisniete mate
krople kleju, a wszelkie przestrzenie miedzy wiérami drzewnymi zostaly wypetnione. Istotne jest, aby topielnik zawierat
wystarczajgcg ilos¢ kleju, aby rozprowadzanie kleju i temperatura byly state. Dzieki precyzyjnemu naprezeniu wstepnemu
i rownolegto$ci ptaszczyzny obrzeza ABS EGGER uzyskuje sie szczelne, niemal niewidoczne potgczenie. Wstepne naprezenie
zapewnia rowniez optymalne wigzanie, zbierajgc nadmiar kleju w potowie tylnej strony obrzeza oraz w punktach mocowania kleju
do ptyty widrowe;.

Temperatura obrébki

Prace nalezy przeprowadza¢ w temperaturze pokojowej. Zaleca sie, aby przed przystgpieniem do obrobki obrzeza i ptyty nosne
powinny by¢ przechowywane w temperaturze pokojowej (18-24°C). Jezeli obrzeza lub pltyty sg zbyt zimne (np. z powodu
magazynowania w nieogrzewanych pomieszczeniach), naniesiony klej topliwy zwigze sie zanim zostanie przyklejone obrzeze.
Z tego powodu sezonowanie jest niezbedne, a przeciggdéw nalezy unika¢. Temperatura naktadanego kleju wynosi pomiedzy 90 a
230°C w zaleznosci od rodzaju kleju. W tym zakresie prosze stosowac¢ sie do instrukcji producenta wtasciwej dla uzywanego kleju.
Nalezy zwrdci¢ uwage, ze we wskazaniach urzgdzenia mogg wystgpi¢ btedy i wskazywana temperatura roztopionego kleju moze
rézni¢ sie od rzeczywistej temperatury na watku nanoszacym klej. Zaleca sie pomiar temperatury bezposrednio na watku.

Wilgotnosé drewna

Optymalna wilgotno$¢ drewna w momencie obrébki wynosi miedzy 7% a 10%.

Predkos¢ posuwu

Predkos¢ posuwu jest zalezna od wiasciwosci kleju topliwego i metody jego nanoszenia (dysza rozpylajgca lub watek). Nalezy
stosowac sie do instrukcji producenta kleju. Jesli predkos¢ posuwu jest za wysoka, klej topliwy moze nabra¢ widknistej
konsystencji, uniemozliwiajgc petne nasycenie materiatu ptyty. Ponadto moze to spowodowac¢ podskakiwanie watka nanoszgcego
klej i powstawanie sladéw drgan podczas pézniejszego frezowania obrzeza. Jesli predkos¢ posuwu jest za mata, odstep miedzy
natozeniem kleju i przyklejeniem obrzeza jest za diugi. W tym wypadku temperatura spada ponizej wymaganej temperatury
obrébki, a klej twardnieje zanim obie powierzchnie zostang potgczone.
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Etapy pracy okleiniarki

\

=

Klejenie Przycinanie koncowek Frezowanie wstepne: Frez pod katem 15-20°

\

»

Frezowanie promieniowe  Wykonczenie cykling Polerowanie

Rolki dociskowe

Biorgc pod uwage charakterystyke maszyny, aby uzyska¢ optymalny wyglad fugi nalezy zastosowa¢ odpowiednig liczbe rolek
dociskowych, ktére sg wiasciwie ustawione.

Przycinanie koncéwek

Przycinanie koncowek obrzeza nastepuje poprzez uzycie standardowych pit tarczowych o jednokierunkowo zaostrzonych zebach.
Pity tarczowe o zmiennokierunkowo zaostrzonych zebach majg ograniczone zastosowanie, poniewaz mogg powodowaé
wyrwania, zwtaszcza w przypadku pracy z cienkimi obrzezami.

Frezowanie

Nalezy uzywaé od cztero do szescioostrzowych frezéw o $rednicy ok. 70 mm pracujacych z predkoscig obrotowg pomiedzy
12.000 a 18.000 obrotéw na minute. Wiasciwy wybor zalezy od specyfiki frezu oraz maszyny. Tepe narzedzia pracujgce
z nieprawidtowymi predkosciami mogg uszkodzi¢ obrzeza. Jesli pojawig sie jakiekolwiek smugi, nalezy zmniejszy¢ predkos¢ frezu
lub zwiekszy¢ posuw. W celu utatwienia usuwania odpadéw frezowanie wstepne moze nastepowac przeciwnie do kierunku
posuwu. Frezowanie precyzyjne powinno by¢ zawsze wykonywane w trybie frezowania z kierunkiem posuwu.

Obrébka cykling

Poniewaz materiat ABS ma tendencje do nieznacznego blakniecia koloru po cyklinowaniu, cyklina nie powinna przekracza¢ 0,004-
0,008 cala (0,1-0,2 mm). Proces ten wymaga niemal precyzyjnej doktadnosci frezowania (,bez $ladéw drgan”), ktérg mozna
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osiagng¢ za pomocg narzedzi frezujgcych o wysokiej koncentrycznosci. Szczegdlnie skuteczne sg narzedzia DIA (o koncowkach
diamentowych). Urzgdzenia na gorgce powietrze mogg by¢ uzywane do dalszej optymalizacji obrébki cyklinowaniem, szczegdlnie
tam, gdzie kolor ma kluczowe znaczenie.

Polerowanie

Obrzeza ABS EGGER mogg by¢ z tatwoscig poddane polerowaniu za pomocg tarcz polerskich pod katem. Przejasnienia
spowodowane wykanczaniem cykling, mozna spolerowa¢ za pomocg tarczy polerskiej. Ponadto tarcze polerskie usuwajg
ewentualne zanieczyszczenia (resztki kleju) i/lub zadziory z powierzchni obrzeza. Resztki kleju mozna fatwo usungé za pomocg
sterowanych elektronicznie urzadzen natryskowych ze srodkiem antyadhezyjnym, co zmniejsza réwniez zuzycie cykliniarki.

Usuwanie

Termoplastyczne pozostatosci mogg wytwarza¢ fadunek elektrostatyczny, przyczepiajgc sie tym samym do materiatéw
i elementéw maszyn. W poréwnaniu z innymi materiatami termoplastycznymi tadunek elektrostatyczny obrzezy ABS jest bardzo
niski. W zwigzku z tym potrzebna jest sita ciggu réwna ok. 2,5 md/s.

Obrébka reczna

Reczng obrdbke obrzezy ABS EGGER mozna tatwo przeprowadzi¢ z zastosowaniem zaciskow lub pras do obrzezy. Jednakze
tego rodzaju obrobka wymaga stosowania specjalnych klejow, takich jak dwusktadnikowe kleje czesciowo dyspersyjne, kleje
kontaktowe, kleje odpowiednie do lakierowanych lub bejcowanych powierzchni lub kleje PU. Wiasciwe rodzaje kleju i wskazoéwki
uzycia nalezy uzyska¢ od producenta danego kleju. Alternatywnie oklejanie obrzezy mozna wykonac¢ stosujgc mate okleiniarki lub
okleiniarki reczne.

Obrzeze z folig ochronng

Do obrébki obrzezy pokrytych folig ochronna, ktéra chroni powierzchnig, zaleca sie stosowanie dostepnych w handlu $rodkow
antyadhezyjnych, chtodziw i $rodkéw czyszczacych. Srodek antyadhezyjny mozna rozpylié na pierwszy watek dociskowy lub
bezposrednio na plyte i powierzchnie obrzeza po natozeniu obrzeza. W przypadku odklejenia sie folii ochronnej podczas obroébki
na okleiniarce o ruchu ciggtym, zaleca sie sprawdzenie i oczyszczenie $lizgéw kopiujgcych, a takze rozwazenie zastosowania
$rodka smarujgcego w celu zminimalizowania tarcia miedzy folig ochronng a $lizgiem kopiujgcym. W przypadku stosowania
$rodka smarujgcego na foliach z nadrukiem, nalezy wczes$niej sprawdzi¢ jego przydatnosc.

Aby jak najdtuzej chroni¢ obrzeza przed czynnikami zewnetrznymi, zaleca sie usuniecie folii ochronnej dopiero po zmontowaniu
mebli.

Aby chroni¢ i zachowac odpornos¢ folii ochronnej na promieniowanie UV, tasme obrzezowa nalezy przechowywac¢ w oryginalnym
opakowaniu przez kilka miesiecy.

Wybrang powtoke folii ochronnej mozna poddac recyklingowi i utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Magazynowanie

Obrzeza ABS EGGER moga by¢ przechowywane niemal bezterminowo, przez co najmniej 12 miesiecy, jesli sg sktadowane
w odpowiednich warunkach.
Zalecane warunki przechowywania:

= temperatura pokojowa ok. 18 do 25°C

= ochrona przed warunkami atmosferycznymi i promieniowaniem stonecznym

= sucheiczyste

Czyszczenie

Obrzeza ABS EGGER mozna fatwo czysci¢ za pomocg konwencjonalnych $rodkéw czyszczacych przeznaczonych do
powierzchni z tworzyw sztucznych. Stosowanie benzyny, rozciehczalnikéw, kwasu octowego, zmywacza do paznokci lub
podobnych substancji na bazie rozpuszczalnikéw lub alkoholu moze czesciowo rozpusci¢ powierzchnie, dlatego nalezy tego
unikac.

Postepowanie z odpadami

Odpady z obrzezy ABS EGGER mozna usuwac jako odpady resztkowe. Jezeli uzyskane pozostatosci drewna sg odbierane przez
przedsiebiorstwo zajmujace sie usuwaniem odpaddw w celu ich dalszego wykorzystania, zwykle dopuszcza sie jedynie niewielki
udziat produktéw drewnopochodnych z obrzezami ABS. Nalezy uzgodni¢ z firmg utylizujgca jak duzy moze by¢ udziat obrzezy
ABS i innych tzw. zanieczyszczen.

Recykling termiczny obrzezy ABS EGGER jest rowniez mozliwy i uzasadniony ze wzgledu na wysoki potencjat grzewczy tego
typu odpadow. W wyniku tego procesu nie powstajg zadne zwigzki chloru. Obrzeza ABS EGGER mogg podlega¢ recyklingowi
termicznemu wraz z wiérami odpadowymi w certyfikowanych placéwkach. Materiaty drewnopochodne z obrzezami ABS EGGER
moga z zasady podlegac recyklingowi termicznemu. Czasochtonne oddzielanie pozostatosci i usuwanie obrzezy nie jest
konieczne.

Zagrozenie dla zdrowia z powodu tworzenia sie pytu

Podczas obrobki moze powstawaé pyt. Istnieje ryzyko uczulenia skory i drég oddechowych. W zaleznosci od sposobu obrobki
i wielkosci czgsteczek mogg wystgpi¢ dalsze zagrozenia dla zdrowia, zwtaszcza w przypadku wdychania pytu.

Tworzenie sie pytu musi by¢ brane pod uwage przy ocenie ryzyka w miejscu pracy.

W szczegolnosci w przypadku proceséw obrébki mechanicznej (np. pitowanie, struganie, frezowanie) nalezy stosowaé system
odpylania zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP. Jesli nie ma odpowiedniego systemu odpylania, nalezy stosowac
odpowiednie $rodki ochrony drég oddechowych.

Zagrozenie pozarowe i wybuchowe

Pyt powstajgcy podczas obrébki moze prowadzi¢ do zagrozenia pozarem i wybuchem. Nalezy przestrzega¢ przepiséw
bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowe;.
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Dziatania

1. Obrzeze mozna tatwo odklei¢ recznie.
Klej topliwy pozostaje na ptycie wiorowej.
Struktura siatki rolki do naktadania kleju
pozostaje widoczna.

Temperatura otoczenia zbyt niska lub
wystepujg przeciagi w strefie pomiedzy
natozeniem kleju topliwego a rolkami
dociskowymi

Materiat obrzeza jest zbyt zimny
(przechowywanie na zewnatrz) lub
niesezonowany

Temperatura kleju topliwego zbyt niska

Predkos$¢ posuwu zbyt mata
Zbyt staby docisk watka naktadajgcego

Niewystarczajgca ilos¢ naktadanego kleju

= Zwigkszy¢ temperature
pomieszczenia, unika¢ przeciggdéw

= Podgrza¢ materiat obrzeza

= Zwigkszy¢ temperature kleju
topliwego

= Zwiekszy¢ predkos$¢ posuwu

= Zwigkszy¢ docisk watka
nakfadajgcego

= Zwigkszy¢ ilo$¢ naktadanego kleju

2. Obrzeze mozna tatwo odklei¢ recznie.
Pozostatosci kleju topliwego na plycie
wiérowej. Powierzchnia kleju topliwego jest
catkowicie gtadka (obrzeze sie zeslizguje).

Powierzchnia i/lub obrzeze zbyt zimne

Niewtasciwy klej topliwy

= Podgrza¢ powierzchnie i/lub obrzeze

= Uzy¢ innego kleju topliwego

3. Obrzeze mozna fatwo odklei¢ recznie.
Wiekszos¢ kleju topliwego pozostaje na
obrzezu.

Materiat ptyty nadal gromadzi nadmierny
tadunek cieplny (m.in. z powodu
wczesniejszego fornirowania lub
wykanczania powierzchni ptyty)

= Schtodzi¢ materiat ptyty

4. Na przedniej krawedzi ptyty klej nie
zostat natozony, badz kilka milimetrow
obrzeza odtamato sig.

Watek naktadajgcy klej wystaje za bardzo
poza obrys ptyty. Na pierwszej czesci
obrzeza klej nie zostat natozony,
poniewaz watek zbyt mocno przylegat do
przedniego obrzeza ptyty.

= Wyregulowac watek naktadajgcy klej

5. Widoczne fale po frezowaniu

Predkos$¢ posuwu jest zbyt wysoka i/lub
predkos$¢ obrotowa zbyt niska

= Zmniejszy¢ predkosé posuwu

= Zastosowac frezowanie w kierunku
przeciwnym do posuwu

= Zwiekszyc¢ liczbe frezow w frezarce

= Zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg

= Zastosowac¢ wykonczenie cykling i
tarczg polerska

6. Na grubym obrzezu nastgpito lekkie
rozjasnienie na frezowanej powierzchni.

= Predkos$¢ obrotowa jest zbyt niska

= Zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg

= Ustawi¢ cykliniarke na maks. 0,1—
0,2 mm

= Ponownie wypolerowaé

= Podgrzac frezowany obszar gorgcym
powietrzem (ponowna obrobka)

7. Przy obrébce w centrum obrébczym na
tukach wystepuja biate peknigcia.
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= ZwigkszyC grzanie lub zmniejszy¢
predkos¢ posuwu

= Zwiekszy¢ geometrie lub uzy¢
cienszego materiatu obrzeza
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Wiecej informaciji na temat obrzezy ABS EGGER mozna znalez¢ w naszych specyfikacjach technicznych.

Dodatkowe informacje:

Niniejsza instrukcja obrobki zostata sporzgdzona zgodnie z posiadang przez nas wiedzg. Podane informacje sg oparte na doswiadczeniach praktycznych oraz testach przeprowadzonych we
wiasnych laboratoriach i odzwierciedlajg aktualny stan wiedzy. Dokumentacja jest przeznaczona jedynie do celéw informacyjnych i nie stanowi gwarancji wtasciwosci produktu ani potwierdzenia,
Ze jest on odpowiedni do okresélonych zastosowan. Firma nie ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek btedy, w tym btedy dotyczgce norm i btedy drukarskie. Ponadto modyfikacje techniczne
moga wynikac¢ z ciggtego rozwoju obrzezy ABS EGGER oraz ze zmian w normach i dokumentach prawnych. W zwigzku z tym tresci niniejszej instrukcji obrébki nie nalezy uznawac za prawnie
wigzacg ani za instrukcje uzytkowania. Zastosowanie majg nasze Ogdlne warunki handlowe.
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