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Pokyny pro zpracovani

EGGER Kontrastni hrany PMMA

Popis materialu

EGGER Kontrastni hrany PMMA jsou termoplastické hrany uré¢ené pro dekorativni Uzké povrchové oplasténi materialti na bazi
dreva, pficemz pIni ochrannou a designovou funkci. EGGER Kontrastni hrany PMMA jsou vyrobeny z materialu PMMA
(polymetylmetakrylat). Zadni strana je opatfena univerzalnim lepidlem (primerem).

Pouziti / Oblasti pouziti

EGGER Kontrastni hrany PMMA se pouzivaji k povrchové upravé (oplasténi) uzkych ploch laminovanych desek na bazi dreva,
jako jsou drfevotfiskové, MDF, HDF a leh¢ené konstrukéni desky a poskytuji vhodné zakonéeni ke vSem dekorativnim
povrchdm. Maji Siroké vyuziti: kuchyrisky nabytek, koupelny, kancelare, loZnice, obyvaci a détské pokoje, ve veletrznich
expozicich a prodejnach. Kromé bézného pouziti jsou EGGER Kontrastni hrany PMMA vhodné také pro hranéni individualné
navrzenych nabytkovych dilct.

Zpracovani

Moznosti strojniho opracovani

Kapovani dobra

Smeér frézovani proti sméru posuvu

Hrubé frézovani dobra

Frézovani radiusu dobra

Profilovani dobra

Opracovani cidlinou dobra

Lesténi dobra

Lepeni Lze pouzit jakékoli bézné tavné lepidlo vhodné pro olepovani hran.

Jemné dolesténi velmi dobfe

Béleni pfi napéti mirné
Zpracovani

EGGER Kontrastni hrany PMMA se mohou zpracovavat na béznych strojich na lepeni hran s technologii tavného lepidla.
Jednotlivé kroky zpracovani, jako je lepeni, kapovani, frézovani, zpracovani cidlinou a lesténi jsou bezproblémové mozné.
EGGER Kontrastni hrany PMMA nejsou vhodné pro lepeni za studena bilym PVA lepidlem.
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Lepidlo / naneseni lepidla

Hranéni EGGER Kontrastnimi hranami PMMA je diky pouzitému primeru mozné tavnymi lepidly na bazi EVA, PA, APAO a
PUR. Nesmi se pouzivat kontaktni lepidla obsahujici rozpoustédla. Pfi pfedpokladanych kriticky vysokych teplotach, napf. v
kuchynich nebo pfi nasledné exportni pfepravé ohranénych vyrobkl v kontejnerech, musi byt pouzito lepidlo s vysokou
tepelnou odolnosti. Polyuretanova tavna lepidla jsou obzvlasté vhodna pro pouziti ve vihkém prostiedi.

Vzdy se fidte pokyny pfislusného dodavatele lepidla. Mnozstvi potfebného lepidla se lisi v zavislosti na typu lepidla (viz
specifikace vyrobce), hustoté desky, materialu pro olepovani hran a rychlosti posuvu.

Lepidlo by se mélo nanaset rovhomérné a v dostate€ném mnozstvi, aby pod hranou vyplnilo dutiny mezi tfiskami. Je nutné dbat
na dostate¢né mnozstvi lepidla v zasobniku, jakoZ i na konstantni teplotu, aby bylo zajisténo rovhomérné nanaseni lepidla.
Prostfednictvim definovaného predpéti a rovinné paralelity EGGER Kontrastnich hran PMMA se docili opticky bezvadného
vzhledu spéry. Pfedpéti rovnéz zajistuje optimalni spojeni tim, Ze zachyti pfebyte¢né lepidlo ve stfedové ¢asti zadni strany
hrany a v mistech pouziti lepidla k dfevotfiskové desce.

Teplota zpracovani

Zpracovani by mélo probihat pfi pokojové teploté. Pfed zpracovanim by se mély hrany a nosné desky klimatizovat pfi bézné
pokojové teploté (18 - 24°C). Pokud jsou hrany nebo desky pfili§ studené (napf. v disledku skladovani v nevytapénych
prostorach), nanesené tavné lepidlo zatuhne dfive, nez se hrany pfipevni. Proto je nutné zajistit aklimatizaci materialu a
vyvarovat se privanu. Teplota zpracovani lepidla se pohybuje mezi 90 a 230 °C v zavislosti na typu lepidla. Pfislusné teploty
zpracovani naleznete ve specifikacich jednotlivych vyrobcl. Pfi méfeni teploty lepidla mize dochazet k chybam zobrazeni a
nameérena teplota se maze liSit od skute€né teploty na nanasecim valci. Doporucuje se proto méfit teplotu na nanasecim valci.

Vihkost direva

Optimalni vihkost dfeva pro zpracovani deskového materialu se pohybuje mezi 7 a 10 %.

Rychlost posuvu

Rychlost posuvu je dana zpracovatelskymi viastnostmi tavného lepidla a zplisobem jeho nanaseni (stfikaci tryska nebo valec).
Postupujte podle pokynl dodavatele lepidla. Je-li rychlost posuvu pfili§ velka, mGze tavné lepidlo tvofit viakna a znemoznit tak
celoplo$né naneseni na deskovy material. Kromé toho muze dojit k poskoceni nanaseciho valce. Pfi nasledném frézovani hran
mohou vznikat frézovaci viny. P¥i pfili§ nizké rychlosti posuvu je €asovy interval mezi nanesenim lepidla a nalepenim hrany
pfilis dlouhy. Pozadovana teplota pro zpracovani je pod limitem a lepidlo ztuhne jesté pfed slepenim.
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Pracovni postup u stroje na lepeni hran

\

ECrry?

Lepeni Kapovani Hrubé frézovani: uhel15 - 20°

\

[

Frézovani radiusu / zkoseni Zacisténi cidlinou Dolesténi

Pritlacna kolecka

S ohledem na parametry stroje je k docileni co nejlepsi optiky spary zadouci dostate¢ny pocet pfitlacnych kolecek a jejich
spravné nastaveni.

Kapovani

Kapovaci fez se provadi s jednostranné Spic¢até zubatymi kapovacimi pilovymi listy. Kapovaci pilové listy se stranové stfidavymi
zuby jsou vhodné jen podminéné, nebot mohou, pfedevsim u tenkych hran, zpusobit zalamovani.

Frézovani

Pro frézovani by mély byt pouzity ¢tyr- az Sestibfité frézy o praméru cca. 70 mm a pfi ota¢kach 12 000 az 18 000 otacek/min.
Pfresny vybér zavisi na vlastnostech frézy a stroje. Tupé nastroje pracujici nespravnou rychlosti mohou hrany poskodit. Pokud
by se objevily Smouhy, je tfeba snizit otacky frézy nebo podle potfeby zvysit rychlost posuvu. Pro snadnéjsi odsati Ize provést
hrubé frézovani v protibéhu. Jemné frézovani by mélo byt zasadné provadéno v soubéhu.

Opracovani cidlinou

Vzhledem k tomu, Ze material PMMA ma po opracovani cidlinou tendenci mirné ztracet barvu, méla by byt pouzita ¢epel v
rozsahu 0,004 - 0,008 (0,1 - 0,2 mm). Za timto ucelem pozadovaného, pokud mozno pfesného frézovani (,bez stop narazl
nozU"), Ize docilit pouzitim frézovacich nastroju s vysokou ob&hovou presnosti. Jako obzvlasté uc¢inné se osvédcily frézovaci
nastroje s diamantovym hrotem (DIA). K dal$i optimalizaci opracovani cidlinou, obzvlasté u kritickych barev, Ize pouzit
horkovzdu$né agregaty.
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Dolesténi latkovym kotouéem

EGGER Kontrastni hrany PMMA Ize v oblasti radiusu velmi dobfe dolestit pomoci latkovych lesticich kotoucu. Také pfipadné
vyblednuti/zesvétleni barvy v dlisledku opracovani cidlinou Ize snadno odstranit le$ténim. Dale latkové kotouce odstrani
pripadna znecisténi (zbytky lepidla) na povrchovych plochach a/nebo mozné otfepy hrany. Pro snadné odstranéni zbytkud
lepidla je vyhodné pouziti elektronicky Fizenych agregatd na nanaseni separacnich prostfedk, které sou¢asné zlep$i odsavani
cidlinovych hoblin.

Odsavani

Termoplastické tfisky se mohou staticky nabit a tim zUstavat ,pfilepené” na materialu a na strojnich agregatech. V porovnani s
jinymi termoplastickymi materialy je staticky naboj PMMA hran velmi nizky. Proto je pozadovany odsavaci vykon pfiblizné 2,5
m3/s.

Strojni zpracovani (CNC)

EGGER Kontrastni hrany PMMA jsou rovnéz vhodné pro zpracovani u oblych dilci na CNC centrech. V zasadé je pfi
zpracovani nutné zajistit dobré prohfati materialu. Toho Ize docilit prostfednictvim externiho infraterveného zafi¢e nebo pomoci
integrované horkovzdusné ,sprchy”. U stacionarniho procesu sazi mnozi vyrobci strojd na pouziti ocelovych valct na nanaseni
lepidla, jez se u procesu lepeni osvédgily. Na rozdil od kontinualniho procesu se lepidlo obvykle nanasi na hrany (vyjimka:
Biesse, SCM). PMMA hrany vynikaji svym zezadu tisténym dekorem, ktery vytvari hloubkovy efekt. Pfi nanaseni lepidla pomoci
ocelovych nanasecich valcl hrozi nebezpeci poSkrabani dekorového tisku na zadni strané hrany. Proto se doporucuje pouzivat
pogumované nanaseci valce jakoz i navadéci rolny. DalSi informace ziskate od vyrobce stroje.

Rucéni zpracovani

Ruéni zpracovani EGGER Kontrastnich hran PMMA je rovnéz mozné bez jakychkoli omezeni, napf. pomoci lepicich stojant
nebo hranového lisu. Toto zpracovani nicméné vyzaduje pouzivani specialnich lepidel jako jsou dvouslozkova disperzni lepidla,
kontaktni lepidla, lepici laky nebo PU lepidla. Prislusné typy a podminky pouziti je tfeba ziskat od pfisluSného vyrobce lepidla.
Alternativné se hrany mohou zpracovavat za pomoci malych agregatd na lepeni hran nebo manualnich ruénich lepicich
agregata.

Hrany s ochrannou folii

Pro zpracovani hran, které jsou za u€elem ochrany povrchu opatfeny ochrannou folii, se doporu€uje pouziti béznych
separacnich, chladicich a &isticich prostfedkd. Nesmi obsahovat rozpoustédla ani alkohol. Separaéni prostfedek je mozno
nastfikat na prvni pfitlacny valec nebo pfimo na povrch desky a hrany po najeti na hranu. Pokud by v pribéhu zpracovani na
pribéznych zafizenich doslo k oddéleni ochranné félie, doporucuje se kontrola a ocisténi dotykové botky a pouziti kluzného
prostredku, aby se minimalizovalo tfeni mezi félii a dotykovou botkou. Pokud je pouzit kluzny prostfedek na folii natiskem, méla
by byt pfedem ovéfena jeho vhodnost.

Aby byla hrana chranéna co nejdéle pred vnéjSimi vlivy, mélo by dojit k odstranéni folie az pfi konecné montazi nabytku.
Skladovani roli hran po del$i dobu (tj. nékolik mésict) by mélo probihat v pdvodnim obalu, aby nedoslo ke snizeni odolnosti
ochranné félie proti UV zareni. PouZitd ochranna félie je recyklovatelna a Ize ji likvidovat pfi dodrZzeni platnych predpisu.
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Skladovani

EGGER Kontrastni hrany PMMA Ize pfi spravném uloZeni skladovat t¢éméf neomezené dlouho, nejméné 12 mésicu.
Doporu¢ené podminky skladovani:

= pokojova teplota pfiblizné 18 az 25 °C

= chranéné pred povétrnostnimi vlivy a slune¢nim zafenim

= suché a Cisté

Cisténi

Kontrastni hrany EGGER PMMA se snadno ¢isti béznymi Eisticimi prostfedky vhodnymi pro plastové povrchy. Nedoporucuje se
pouzivat rozpoustédla nebo alkoholické latky (napf. uvolfiovaci, antistatické, chladici nebo Cistici prostfedky), protoze mohou
poskodit povrch a vést ke vzniku trhlin v materialu.

Manipulace s odpadem

Odpad z EGGER Kontrastnich hran PMMA Ize likvidovat jako zbytkovy odpad. Pokud je dfevni odpad z vyroby odebiran
likvida¢ni firmou, smi tento vétSinou obsahovat maly podil materialt na bazi dfeva opatfeny EGGER Kontrastnimi hranami
PMMA. Jak vysoky smi podil hran a jinych odpadu/necistot byt by mélo byt dohodnuto pfimo s likvidaéni firmou.

Tepelna recyklace EGGER Kontrastnich hran PMMA je zpravidla také mozna a vzhledem k vysoké tepelné vyhievnosti
smysluplna. Pfi tomto procesu nevznikaji zadné slouceniny chloru. Kontrastni hrany EGGER PMMA Ize ve schvalenych
zafizenich tepelné recyklovat spolu se zbytky dfevotfiskovych desek. Materialy na bazi dfeva s EGGER Kontrastnimi hranami

hran.

Zdravotni riziko spojené s tvorbou prachu

PFi zpracovani se mize vytvaret prach. Existuje nebezpeci podrazdéni kize a dychacich cest. V zavislosti na zptsobu
zpracovani a velikosti €astic, zejména pfi vdechovani prachu, mohou vznikat dalSi zdravotni rizika.

PFi posouzeni rizik na pracovisti je tfeba brat v ivahu tvorbu prachu.

Zejména pfi zpracovani materialu (napf. fezani, hoblovani, frézovani) je tfeba zajistit u€inné odsavani podle platnych norem
ochrany zdravi pfi praci a podle pfislusnych bezpeénostnich predpisl. Pokud neni zaji$téno dostate¢né odsavani, je tfeba
pouzivat vhodnou ochranu dychacich cest.

Nebezpeci pozaru a vybuchu

Prach vznikajici pfi zpracovani mlze vést k nebezpeci pozaru a vybuchu. Je tfeba dodrZovat pfislusné bezpeénostni pfedpisy a
nafizeni protipozarni ochrany.
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Pric¢ina
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Opatreni

1. Hranu Ize snadno z desky stahnout
rukou. Tavné lepidlo zUstava na
drevotfiskové desce. Rastrova struktura
nanaseciho valce je viditelna.

= P¥ili§ nizka okolni teplota nebo priivan v
oblasti mezi podlozkou tavného lepidla a
pritlaénym valcem

= P¥ilis studena hrana(skladovani venku)
nebo nedostatecna aklimatizace

= P¥ilis nizka teplota tavného lepidla

= P¥ili§ nizka rychlost posuvu

= P¥ilis nizky pfitlak valce pro nanaseni
lepidla

= Nedostate€né mnozstvi naneseného
lepidla

Zvyste teplotu v mistnosti, zamezte

pravanu

Zahtejte hranu popfipadé klimatizujte

Zvyste teplotu tavného lepidla

Zvyste rychlost posuvu

Zvyste pritlak valce pro aplikaci lepidla
Zvyste mnozstvi naneseného lepidla

2. Hranu Ize snadno z deskystahnout
rukou. Zbytky tavného lepidla na
drevotfiskové desce. Povrch tavného
lepidla je zcela hladky (hrany sklouzavaji).

= P¥ili§ studeny povrch a/nebo hrany
= Pouziti nevhodného tavného lepidla

Zahtejte povrch a/nebo hranu uréenou k

olepeni

Pouzijte jiné tavné lepidlo

3. Hranu Ize snadno z desky stahnout
rukou. Vétsina tavného lepidla zistava na
hrané.

= Material desky stale akumuluje
nadmérné mnozstvi tepelné energie (napf.
po pfedchozim dyhovani nebo laminovani
povrchu desky)

Ochladte material desky

4. V predni ¢asti hrany desky neni
nanesené lepidlo nebo je nékolik milimetrd
hrany odstipnutych.

—

= Valec pro nanaseni lepidla vy¢niva pfilis
do sméru pohybu desky. Vlivem silného
zpétného pruzeni valce na predni hrané
desky se na poc¢atku hrany desky nenanese
zadné lepidlo.

Upravte nastaveni valce pro nanaseni

lepidla

5. Jsou viditelné viny po frézovani

—

= P¥ilis vysoka rychlost posuvu a/nebo
prilis nizké otacky frézy

Snizte rychlost posuvu

Frézujte v protibéhu

Zvyste pocet bfitl frézy

Zvyste otacky frézy

Provedte docisténi cidlinou a dolesténi

latkovym kotoucem

6. U silngjSich hran je barva v oblasti
frézovani mirné vybledla.
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Zvyste otacky frézy
Upravte velikost hoblin na max. 0,1 - 0,2

Provedte dodate¢né opracovani /
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Ohrejte oblast frézovani horkym vzduchem
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Chyba Pricina Opatreni
7. P¥i CNC zpracovani se v oblasti = Nedostatecné prohrata hrana = Zvyste vykon ohfivace nebo snizte
radiusu objevuje zbéleni. rychlost posuvu

= ZvétSete radius nebo pouzijte tenci hrany

8. Poskrabany dekor pfi zpracovani na = Pouzity ocelovy nanaseci valec = \yzadejte si od vyrobce stroje
CNC. pogumovany valec
= PouZijte pogumovany valec

9. Nespravné rohové polohovani u hrany = Hrany jsou nepfesné zavedeny = ZmenS$ete vUli hran v zavadéci kanale
Doppia. = Zohlednéte pfesahy

10. Mensi az zadny presah u izkého = Zohlednéte silu desky = Zvyste pfesah na spodni hrané

pasku hrany Doppia. = P¥ilis nizky pfesah na spodni hrané = Pfipadné desku a hranu obratte (bude

nutné previnuti hrany)

Dalsi informace o EGGER Kontrastnich hranach PMMA najdete v technickém listu.

Upozornéni:

Tyto pokyny pro zpracovani byly peclivé vypracovany podle nasich nejlepsich znalosti. Poskytované informace se zakladaji na praktickych zkusenostech, internich zkouskach a odrazeji nasi
souc¢asnou uroven znalosti. Tento dokument je uréen pouze pro informaci a nepfedstavuje zaruku vlastnosti vyrobku nebo jeho vhodnosti pro konkrétni pouziti. Za chyby tisku a norem a za
omyly nelze prevzit jakoukoliv zaruku. Kromé toho muze dalsi vyvoj, ale i zmény norem a pravnich predpis, vést k technickym zménam EGGER Kontrastnich hran PMMA. Proto nemuze
obsah téchto pokynu slouZit jako navod k pouziti nebo pravné zavazny dokument. Plati zde nase VSeobecné obchodni podminky.
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