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Instructiune de prelucrare

Canturi ABS Seamless de la EGGER

Descrierea materialului

Canturile ABS Seamless de la EGGER sunt canturi termoplastice cu proprietati de protectie si estetice pentru finisarea
suprafetelor inguste pe materiale pe baza de lemn. Cantul ABS Seamless de la EGGER este fabricat din ABS (copolimer
acrilonitril-butadien-stiren). Stratul functional de culoare asortata de pe verso creeaza o conexiune aproape fara sudura intre
margine si placa.

Utilizare/aplicatii

Canturile ABS Seamless de la EGGER ofera avantaje comparativ cu banda de cant conventionala, in principal in ceea ce
priveste aspectul componentelor. Acestea pot fi utilizate intr-o gama larga de aplicatii, cum ar fi: mobilier pentru bucatarii, bai,
birouri si dormitoare, camere de zi si camere pentru adolescenti, constructii de expozitii si sisteme de amenajare a magazinelor.
Canturile ABS Seamless de la EGGER sunt, de asemenea, potrivite pentru finisarea elementelor prefabricate cu forme
neregulate.

Caracteristici de prelucrare

Prelucrare mecanica
Activare

Tehnologie laser, aer fierbinte
Taiere bune
Directia de frezare (1) Contradirectie
Frezare prealabila bune
Frezare circulara bune
Profilare bune
Prelucrare la rindea bune
Lustruire medie
Abilitati de lustruire bune
Albire la uzura medie

") Frezarea in directie opusa este recomandata pentru toate materialele de canturi termoplastice. Cantul ABS este un bun izolator electric si posedé o rezistenta ridicata de suprafata si volum.
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Prelucrare

Canturile ABS Seamless de la EGGER sunt special dezvoltate pentru activare folosind tehnologie cu laser, aer fierbinte si pot fi

utilizate pe toate sistemele fara imbinare disponibile pe piata. Canturile ABS Seamless nu sunt potrivite pentru lipirea cu un
adeziv clasic de topire la cald. In acest caz, va rugadm sa utilizati canturile ABS de la EGGER.

Conditii de prelucrare

Canturile si placile trebuie aclimatizate la temperatura normala a camerei (18-24 °C) Tnainte de prelucrare. Continutul optim de
umiditate al materialului pe baza de lemn este cuprins intre 7% si 10%. De asemenea, prelucrarea trebuie efectuata la o
temperatura a camerei constanta, intre 18 si 24 °C. Trebuie evitati curentii de aer. Praful si particulele de fum pot afecta negativ
puterea de activare, de aceea sistemul, in special unitatea laser cu sistem optic, trebuie verificat si curatat in mod regulat. Se
recomanda realizarea unei piese de test inainte de prelucrarea reala pentru a evita posibilele defecte in timpul procesului.

Flux de lucru in masina de canturi

Frezarea placii

Pentru o imbinare optica invizibild, procesul de frezare are o influenta semnificativa, deci trebuie sa acordati intotdeauna atentie
lamelor ascutite ale uneltelor si frezelor netede si unghiulare. Respectati intotdeauna instructiunile producétorului uneltei
dumneavoastra.

Activare

Tehnologie laser: Pentru activarea care utilizeaza tehnologia laser, se recomanda utilizarea puterii laserului (1) (J/cm?)
imprimata pe eticheta ca valoare implicita. Aceasta valoare poate varia cu +/- 2 J/cm? in functie de producator si de vechimea
masinii.

Tehnologia cu aer fierbinte: Pentru activarea prin utilizarea tehnologiei cu aer fierbinte, Egger pune la dispozitia clientilor sai un
document separat (1) care poate fi descarcat de pe pagina sa de internet si care contine parametrii obtinuti empiric, adaptati la
un numar mare de sisteme cu aer cald disponibile pe piata.

Datorita pretensionarii definite si caracterului plan-paralel, precum si grosimii armonizate a stratului functional, se obtine un
model inchis, perfect din punct de vedere optic, al golurilor. Trebuie acordata atentie pentru a se asigura ca este selectat aportul
corect de energie. Daca aportul de energie este prea mare, stratul functional se poate arde, iar forta de aderenta este redusa.
Acelasi lucru este valabil si in cazul in care aportul de energie este prea mic, deoarece stratul functional nu poate fi activat pe
deplin.

Canturile Seamless nu pot fi prelucrate cu un sistem adeziv conventional.

() Setarea de putere indicata se bazeaza pe o serie de teste efectuate. Se recomanda sa efectuati propriile teste pentru a determina puterea optima.

Cilindru de laminare cu presiune

Cilindrii de laminare cu presiune pozitionati optim asigura un spatiu uniform si inchis. Presiunea de contact este un factor
decisiv. Zona de presiune trebuie setata la - 0,2 mm si sa fie cuprinsa intre 2,5 si 3,0 bari.
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Egalizarea capetelor

Taierea de egalizare a capetelor se executa folosind panze de ferastrau standard cu dinti ascutiti. Panzele de ferastrau cu seturi
de dinti alternativi au numai o utilizare limitata, deoarece pot genera aschii, in special atunci cand se lucreaza cu banda de
cantuit subtire. Suprainaltarea excesiva a cantului scurteaza durata de viata a unitatii urmatoare si poate duce la aparitia unor
goluri deschise in timpul procesului de taiere transversala.

Prefrezare si frezare radiala

Trebuie utilizate freze cu patru pana la sase taisuri cu o viteza de 12.000 pana la 18.000 rpm. Alegerea exacta depinde de
proprietatile cutitului si ale masinii. Viteza incorecta sau uneltele tocite pot deteriora canturile. Daca apar efecte de patare,
reduceti viteza cutitului, reduceti numarul de dinti la dispozitivul de taiere sau mariti viteza de avans, daca este posibil. Se

recomanda frezarea in directia de taiere ascendenta cu unelte diamantate.

Prelucrare la rindea

Deoarece materialul ABS tinde, in general, sa devina putin mai usor dupa prelucrarea cu rindeaua, aschia de la rindea n-ar
trebui sa depaseasca o grosime de ~0,15 mm, pentru a contracara acest lucru. Un tratament prealabil fara impact al lamei ajuta
la reglarea exacta. Pentru a optimiza si mai mult calitatea suprafetei, s-a dovedit a fi de succes utilizarea unor lame de
ambutisare duala sau a unor lame anti-albire. Optional, retusarea poate fi efectuata cu ajutorul unei unitati de aer fierbinte.

Lustruire

Canturile ABS Seamless de la EGGER pot fi prelucrate foarte bine cu roti de lustruire in raza. Orice tensiune care poate aparea
in timpul prelucrarii cu rindeaua poate fi eliminata cu ajutorul discurilor pentru slefuit.

Extragerea

Aschiile termoplastice se pot incarca electrostatic si astfel se pot ,lipi” de material si de agregatele masinii. Comparativ cu alte
materii prime termoplastice, incarcarea electrostatica a ABS-ului este scazuta. Prin urmare, este suficienta o rata de extractie
de aprox. 2,5 m%/s. Extragerea aschiilor trebuie sa aiba loc cat mai aproape posibil de matrita. Sistemele de pulverizare
antistatica pot fi, de asemenea, utilizate ca sprijin.

Canturi cu folie protectoare

Utilizarea de agenti de demulare, racire si curatare disponibili Tn comert este recomandata pentru prelucrarea canturilor
prevazute cu o folie protectoare cu exfoliere pentru protectia suprafetei. Agentul de demulare poate fi pulverizat pe prima rola
de presiune sau direct pe suprafata placii si cantului, dupa aplicarea benzii de cantuire. Daca o folie protectoare se exfoliaza Tn
timpul prelucrarii pe un dispozitiv de cantuire continuu, se recomanda verificarea si curatarea sabotilor de contact, precum si sa
se ia Tn considerare utilizarea unui lubrifiant pentru a reduce la minim frictiunea dintre folia protectoare si sabotul de contact.
Pentru a proteja banda de cantuire impotriva influentelor externe pentru cat mai mult timp posibil, se recomanda sa nu se
indeparteze folia protectoare decat inainte de asamblarea mobilierului.

in cazul in care benzile de céntuire trebuie depozitate timp de mai multe luni, depozitarea trebuie s aiba loc in ambalaj, pentru
a influenta pozitiv rezistenta la UV a foliei de protectie. Folia protectoare utilizata este reciclabila si poate fi eliminata in
conformitate cu reglementarile oficiale.

Depozitare
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Canturi ABS Seamless de la EGGER pot fi depozitate aproape pe termen nelimitat, cel putin 12 luni, daca sunt depozitate
corespunzator.
Conditii de depozitare recomandate:

= temperatura camerei aprox. 18-25 °C

=  protejata impotriva intemperiilor si a radiatiilor solare

= uscat si curat
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Riscuri pentru sanatate din cauza formarii de praf

in timpul procesérii se poate forma praf. Exist4 riscul de sensibilizare a pielii si a tractului respirator. in functie de procesare si
de dimensiunea aschiilor, in special atunci cand praful este inhalat, pot aparea si alte riscuri pentru sanatate. La evaluarea
riscurilor la locul de munca trebuie luatd in considerare formarea prafului. In special in cazul proceselor de prelucrare cu masini
(de ex. debitare, rindeluire, frezare), trebuie utilizat un sistem de extractie eficient, in conformitate cu reglementarile in vigoare
privind sanatatea si securitatea. Dacéa nu exista aspiratie corespunzatoare, trebuie purtata protectie respiratorie adecvata.

Pericol de incendiu si explozie

Praful generat n timpul prelucrarii poate duce la pericol de incendiu si explozie. Trebuie respectate reglementarile privind
siguranta si rezistenta la incendiu.

Informatii suplimentare despre canturile ABS Seamless de la EGGER pot fi gasite in fisa noastra tehnica.

Nota provizorie:
Aceasta fisa tehnica a fost redactata cu atentie, in acord cu informatiile pe care le detinem. Informatiile furnizate se bazeaza pe experienta practica si pe teste interne si reflecta starea actuala
a cunostintelor noastre. Scopul este pur informativ, iar aceasta fisa nu constituie o garantie din punctul de vedere al proprietatilor produsului sau al caracterului adecvat al acestuia pentru
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utilizari specifice. Nu ne asumam nicio raspundere pentru niciun fel de greseli, erori in ceea ce priveste standardele sau greseli de tipar. in plus, modificarile tehnice pot rezulta din dezvoltarea
continua a canturilor ABS Seamless de la EGGER, precum si din modificarile standardelor si documentelor de drept public. Din acest motiv, continutul acestei fise de date tehnice nu trebuie
considerat ca reprezentand instructiuni de utilizare si nu are caracter obligatoriu din punct de vedere legal. Se aplica termenii si conditiile noastre generale.
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