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Instructiuni de prelucrare

EGGER PerfectSense placi lacuite
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1. Descriere produs

EGGER PerfectSense MDF lacuit Matt are un aspect mat, catifelat la atingere si proprietati
anti-amprenta. Procesul inovator de fabricatie asigura o rezistenta ridicata si o durata lunga de
viata a suprafetei, care poate fi utilizata si pentru aplicatii orizontale. Placile suport din MDF
care sunt utilizate asigura o suprafata deosebit de omogena, cu o senzatie tactila exceptionala.
EGGER PerfectSense MDF lacuit Gloss impresioneaza prin luciul special si efectul de
profunzime. Procesul inovator de fabricatie asigura o rezistenta ridicata si o durata lunga de
viatd a suprafetei. Panoul suport MDF omogen are un efect pozitiv si asupra proprietatilor
suprafetei de top.

EGGER PerfectSense Ambiance MDF lacuit impresioneaza prin suprafata lacuita
sincronizata vizual si tactil, ale carei efecte partial lucioase se potrivesc perfect cu decorul de
baza. Aceasta combinatie inovatoare ofera decorurilor de piatra si mai multa autenticitate si
deschide noi posibilitati pentru design exclusivist. Configuratia produsului creste grosimea
totala a placii cu 0,6 mm (0,3 mm/parte). Suprafetele PerfectSense Ambiance sunt, de
asemenea, rezistente si au proprietati anti-amprenta in zonele predominant mate.

EGGER PerfectSense PAL lacuit Matt raspunde tendintei actuale catre designul mat. Aceste
placi impresioneaza prin suprafetele lor mate, catifelate, calde si texturate, pe un miez de placa
de PAL reciclabila. Datorita gradului scazut de luciu, decorurile uni arata extrem de elegant, iar
reproducerile de lemn si materiale par si mai naturale. in combinatie cu structurile autentice,
suprafetele ofera mai mult contrast si un efect de profunzime. Decorurile cu suprafata TM28
sau TM37 sunt fabricate pe ambele parti intr-o configuratie multistrat si sunt, apoi, lacuite pe o
parte. Aceasta creste grosimea totala a placii cu 0,6 mm (0,3 mm pe fiecare parte). Suprafata
lacuita mata are, de asemenea, proprietati anti-amprenta.

2. Informatii

2.1. Privind siguranta

Sculele disponibile, instructiunile de prelucrare si cerintele legate de siguranta trebuie cunoscute la inceputul lucrului cu
materialele EGGER pe baza de lemn.

Utilizarea placilor este permisa exclusiv in cadrul parametrilor tehnici stabiliti. Proprietatile tehnice si clasificarile standard ale
placilor sunt enumerate in fisele tehnice, care pot fi gasite pe pagina noastra web: www.egger.com. Utilizarea dincolo de aceste
valori necesita testare separata a placilor.

Utilizati numai masini si scule adecvate pentru prelucrarea placilor. in cazul in care aveti indoieli, consultati respectivul
producator de masini sau scule. La utilizarea placilor, folositi materiale de fixare adecvate. in cazul in care aveti indoieli,
consultati producatorul materialelor de fixare.
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Tn ceea ce priveste rezistenta la temperaturd a materialelor EGGER pe baza de lemn, exist4 o diferentiere de baza intre
expunerea la caldura pe termen lung si expunerea pe termen scurt. Temperaturile de pana la 50 °C sunt admise pentru
expunerea continua la caldura. Atragem atentia in mod expres asupra faptului ca expunerea continua la temperaturi > 50 °C
poate duce la fisuri in PerfectSense placile lacuite. La utilizarea de echipamente tehnice care emit caldura, cum ar fi laptopurile,
recomandam pastrarea unei distante suficiente intre sursa de caldura si suprafata, pentru evitarea acumularii de caldura si
permiterea disiparii corespunzatoare a temperaturii.

Deoarece lemnul este un material higroscopic, proprietatile sale se schimba ca urmare a expunerii la umiditate si modificarilor
umiditatii ambientale. La utilizarea de materiale pe baza de lemn in zone cu umiditate crescuta sau in contact cu apa sau alte
lichide, trebuie luate masuri de precautie corespunzatoare, care sunt explicate mai detaliat Tn urmatorul document. Pentru
informatii mai detaliate cu privire la domeniile de utilizare recomandate pentru placi si clasa de utilizare cu privire la utilizarea n
conditii uscate si umede, va rugam sa consultati fisele tehnice de pe pagina noastra web: www.egger.com.

ATENTIE! Manipularea neadecvata a produselor poate duce la deteriorari care afecteaza siguranta. Acest lucru poate duce la
deprecieri functionale si riscuri pentru sanatate. Prin urmare, este imperativa respectarea instructiunilor de utilizare ale
producatorului. Manipulati si prelucrati produsele constiincios si cu precautie generala.

2.2. Siguranta muncii

Ca regula generala, la deschiderea benzilor pachetului si Tn timpul prelucrarii trebuie purtat echipament individual de protectie
(EIP), precum manusi, ochelari de protectie, protectie auditiva, protectie impotriva prafului/respiratorie si incaltaminte de
protectie.

ATENTIE! Produsele pot fi grele. Acestea trebuie asigurate corespunzator in timpul manipularii si prelucrarii pentru a preveni
caderea, rasturnarea sau alunecarea lor. Fixarea ajuté la prevenirea deteriorarii produselor si la prevenirea ranirilor. Nu ridicati
singuri produsele daca sunt prea grele.

ATENTIE! Utilizati intotdeauna echipamentul individual de protectie (EIP) atunci cdnd manipulati si prelucrati produsele.

2.3. Formaldehida

Clasele de emisii de formaldehida sunt direct legate de materialul de baza utilizat. Pentru informatii cu privire la emisia de
formaldehida a panoului suport pe care 1l utilizati, consultati fisa tehnica a panourilor suport, disponibila online:
www.egger.com.

AVERTIZARE! Prelucrarea si utilizarea dincolo de proprietatile tehnice si recomandarile pentru placi poate creste emisia de
formaldehida si poate provoca astfel pericole pentru sanatate. Respectati clasa de emisii marcata pentru produs.

2.4. Pericol pentru sanatate provocat de praf.

Tn timpul procesérii se poate forma praf. Exista riscul de sensibilizare a pielii si a tractului respirator. n functie de prelucrare si
de dimensiunea aschiilor, in special atunci cand praful este inhalat, pot aparea si alte riscuri pentru sanatate. La evaluarea
riscurilor la locul de munca trebuie luata in considerare formarea prafului.

in special in cazul proceselor de prelucrare (de exemplu, tdiere, rindeluire, frezare), trebuie utilizat un sistem de extractie
eficient, conform reglementarilor aplicabile de sanatate si securitate in munca. Daca nu exista un sistem de extractie adecvat,
trebuie purtat echipament de protectie respiratorie corespunzator.

2.5. Pericol de incendiu si explozie

Praful generat in timpul prelucrarii poate duce la pericol de incendiu si explozie. Trebuie respectate reglementarile aplicabile
privind siguranta si rezistenta la incendiu.
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2.6. Rasini melaminice

Pentru producerea placilor EGGER din materiale pe baza de lemn se utilizeaza numai rasini polimerizate, care nu prezinta
proprietati periculoase dupa intarirea in produs ca atare si sunt inofensive pentru utilizarea prevazuta a produsului. in special
melamina in stare natural&, ca atare, nu este continuta intr-o concentratie care ar declansa obligatii suplimentare de informare,
de exemplu, in temeiul Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului privind inregistrarea,
evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH). In plus, placile EGGER pe baz& de lemn respecta in
mod natural limitele de migrare existente in conformitate cu Regulamentul (UE) nr. 10/2011 al Comisiei privind materialele si
obiectele din plastic destinate sa vina in contact cu produsele alimentare.

3. Depozitare

3.1. Instructiuni generale

Materialele pe baza de lemn ar trebui sa fie depozitate sau prelucrate intr-un spatiu inchis de depozitare/atelier cu conditii
climatice constante (T = 10 °C si la aproximativ 50-60% umiditate relativa).

Conditiile de depozitare si prelucrare trebuie sa corespunda cu climatul din spatiul ulterior de destinatie al placilor.
Pentru a garanta depozitarea plana optima, este necesar sa se evite urmatoarele situatii in timpul transportului, depozitarii si
prelucrarii:

» Depozitarea In imediata vecinatate a aparatelor de Tncalzire sau a altor surse de caldura

+ Actiune directa a radiatiei termice si a razelor solare directe (lumind UV din exterior)

+ Aclimatizarea neuniforma cu variatie crescuta a umiditatii aerului

» Depozitarea placilor individuale; prima placa de sus si ultima placa de jos din stiva reactioneaza mai repede la influentele
mediului (climatului) decat placile din interiorul stivei

3.2. Informatii privind folia protectoare

Folia protectoare nu se utilizeaza pentru etichetarea pieselor de prelucrat si trebuie sa raméana pe intreaga suprafata in timpul
procesului de prelucrare.

Tn cazul suprafetelor lacuite PerfectSense, folia protectoare trebuie indepartata imediat dupa prelucrare sau instalare, dar nu
mai tarziu de 5 luni de la data livrarii, pentru a asigura indepartarea acesteia fara a lasa reziduuri. Produsele acoperite cu folie
nu trebuie expuse la lumina directa a soarelui (radiatii UV).

3.3. Aclimatizare

Materialul pe baza de lemn reactioneaza prin modificare dimensionala la schimbarea conditiilor ambientale. Din acest motiv,
conditiile de depozitare si prelucrare trebuie s& corespunda cat mai mult posibil climatului locului unde acestea vor fi montate
ulterior. Tnainte de instalare, materialele pe baza de lemn trebuie aclimatizate pentru o perioadé adecvata de timp la locul de
instalare, in conditiile de utilizare ulterioara. Recomandarile de depozitare trebuie respectate si pe santiere.

Materialele pe baza de lemn trebuie aclimatizate mai intai la climatul incaperii in care va avea loc prelucrarea, astfel incat
temperatura materialului sa corespunda cu temperatura incaperii.
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3.4. Depozitare pe orizontala

Stivuirea trebuie efectuatd pe o suprafatd portanta si plana (A se
vedea Fig. 1). Suporturile din lemn pentru depozitare trebuie sa aiba
aceeasi grosime, iar lungimea lor s& corespunda cu latimea placilor
stivuite. Distanta intre grinzi depinde de grosimea pl&cilor.

La grosimea placii = 15 mm, distanta nu trebuie sa fie mai mare de
800

mm. In orice caz, se recomanda cel putin 4 grinzi pentru placile
semiformate (I=2800 mm).

Grosimea placii < 15 mm: Distanta trebuie sa fie mai mica de 800
mm. Ca regula generald, se poate utiliza ,distanta = 50 * grosimea
placii (mm)”.

Pentru a proteja suprafetele placilor, asezati intotdeauna partile
superioare decorative a doua placi fata in fata si/sau utilizati placi de
protectie. Daca stivele de placi sunt fixate ulterior cu benzi din otel
sau plastic, trebuie avut grijd sa se asigure protectia adecvata a
canturilor. Acest lucru se poate realiza cu ajutorul cartoanelor
speciale sau folosind plci de protectie. In cazul asezéarii mai multor
stive una peste alta, suporturile trebuie plasate n linie verticala, unul
sub altul (A se vedea Fig. 2).

Placile proeminente in stive de aceeasi dimensiune trebuie evitate.
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3.5. Depozitare pe verticala

Depozitarea orizontala este intotdeauna de preferat depozitarii verticale, datorita sigurantei si planeitatii mai bune. In cazul
depozitarii verticale, trebuie acordata atentie speciala asigurarii unei fixari adecvate a placilor. Fixarea adecvata poate fi obtinuta
utilizand rafturi de depozitare inchise, magazii sau rafturi. Latimea compartimentelor de depozitare nu trebuie sa depaseasca
500 mm.

Daca se utilizeaza rafturi deschise pentru depozitare, suprafata de contact trebuie sa aiba o inclinatie minima de aprox. 10°. in
plus, numai placi cu acelasi format trebuie depozitate in spatii de depozitare deschise (Fig. 3 si 4).

Corect Gresit

Imagine 3 Imagine 4

3.6. Manipulare

Dupa indepartarea ambalajului si inainte de prelucrare, placile pe baza de lemn trebuie inspectate cu privire la deteriorari
vizibile. Ca regula generala, toate persoanele implicate in transportarea si manipularea placilor trebuie sa poarte echipament
individual de protectie (EIP), precum manusi, incaltaminte de protectie si imbracaminte de lucru adecvata, dat fiind faptul ca
placile pot avea canturi ascutite. Placile trebuie ridicate (A se vedea Fig. 5). Fetele cu decor nu trebuie impinse niciodata una in
cealalta sau trase una peste cealalta (A se vedea Fig. 6).
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4. Recomandari privind uneltele

Mai multe informatii despre prelucrarea prin frezare, taiere si gaurire sunt disponibile Th recomandarile privind uneltele. Aceste
recomandari privind uneltele se bazeaza pe diverse serii de teste cu cele mai bune rezultate de prelucrare in colaborare cu
producatori de unelte renumiti.

Pentru mai multe informatii, va rugam accesati www.egger.com/downloads

5. Prelucrare

Dezvoltarea continua a placilor lacuite PerfectSense si progresele tehnologice ale uneltelor/masinilor pot duce la modificari
continue ale recomandarilor noastre de prelucrare. Prin urmare, va recomandam sa comparati acest document cu informatiile
de pe site-ul nostru web la adresa: www.egger.com/perfectsense

5.1. Dilatarea placilor

in ciuda stabilitatii dimensionale bune a materialelor pe baza de
lemn, modificarile conditiilor ambientale pot avea drept urmare
modificari de format. Orientarea aschiilor si fibrelor din panoul
suport ofera placii o directie de productie sau de rulare (A se vedea
Fig. 7).

Modificarile de format sunt diferite in directia longitudinala fata de
directia transversala. Modificarile de format trebuie luate in
considerare la constructie.

Pentru materialele pe baza de lemn, o modificare de 10% a
umiditatii relative (intre 20% si 80%) poate provoca o modificare a Imagine 7
umiditatii placii de 1,6%. Cu cat modificarea umiditatii relative este

mai mare, cu atat este de asteptat o dilatare mai mare. Prin urmare,

este important ca placa sa fie aclimatizata in prealabil in climatul

corespunzator al incaperii, pentru a evita

dilatari mai mari cauzate de variatii semnificative ale umiditatii placii. Tabelul de mai jos prezintd modificarea dimensionala
preconizata ca urmare a mai multor modificari diferite ale umiditatii.

Umiditate rel. la instalare (%)*

Umiditate rel. la momentul t (%)

Modificare dimensionala (mm/m)

65 85 1,6
65 30 -1,9
30 85 3,5

*La o temperatura de 20 °C

Existenta unor conditii ambientale diferite in fata si in spatele placilor laminate poate duce la deformarea sau curbarea placii.
Din acest motiv, placarea peretilor cu materiale EGGER pe baza de lemn trebuie executata intotdeauna cu ventilare din spate
suficientd, care sa permita echilibrarea temperaturii si umiditatii sau aclimatizarea.

A

& =
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Directia de productie a placilor poate fi identificatd adesea numai dupa dimensiunile de productie. Fibrele lemnoase si decorurile
imprimate directional constituie o exceptie. Cand se lucreaza cu placi taiate la dimensiuni, este important sa se asigure
intotdeauna corespondenta cu directia de productie Tn timpul instalérii. Dat fiind riscul de confuzie Tn cazul pl&cilor taiate la
dimensiuni, directia de rulare ar trebui marcata pe resturile de placa.

5.2. Decupaje

Ca regula, inainte de prelucrare, este important sa se asigure ca placa este intotdeauna bine fixata, astfel incat sa nu fie
provocate deteriorari in timpul lucrérilor de téiere, frezare sau gaurire. in special zonele de imbinare inguste se pot rupe in
timpul prelucrarii din cauza depozitarii necorespunzatoare. Decupajele din placa trebuie de asemenea asigurate, astfel incat sa
nu poata cadea sau sa nu se poata rupe intr-un mod necontrolat, ranind astfel persoane sau provocand alte daune.

Corect

Imagine 8

Decupajele rectangulare trebuie prevazute cu o raza la colturi, deoarece marginile ascutite ale colturilor sunt nocive pentru
material si duc la producerea de fisuri (A se vedea Fig. 8). Acest fenomen este deosebit de relevant ih zone precum partea
posterioara a corpurilor de bucatarie, corpurile de mobilier sau rafturile, unde materialul este expus frecvent la caldura
provenitd de la aparate precum masinile de spalat vase sau uscatoarele. In aceste situatii pot ap&rea tensiuni de contractie
sporite, ceea ce necesita o atentie speciala in alegerea si utilizarea materialelor. La utilizarea sistemelor de iluminare (spoturi
incorporate), trebuie sa se asigure faptul ca nu este depasita o temperatura continua de 50 °C.

Pentru o muchie curata, fara rupturi, decupajul trebuie frezat, preferabil cu o masina de frezat CNC sau o masina de frezat
manuala. Daca se utilizeaza ferastraie (de ex. ferastrau circular de banc), exista riscul aparitiei de aschii la canturi. Acestea pot
varia in functie de masina, de tipul panzei de ferastrau, de dintele ferastraului etc. In cazul pieselor care sunt vizibile doar pe o
singura parte, aschiile rezultate in urma debitarii pot fi plasate pe partea din spate, nevizibila. Finisarea canturilor, cunoscuta
drept ,téierea canturilor” cu smirghel sau alte scule, este recomandata pentru a exclude fisurile ca urmare a aschierii si pentru a
evita ranirile prin taiere in timpul manipularii.

5.3. Canturi

In functie de utilizarea dorita, materialele pe baza de lemn sunt prevazute cu canturi care ofera finisajul asortat pentru toate
straturile de acoperire decorative si au functie de protectie si design. Ca parte a asortarii intre decorurile si materialele EGGER,
oferim de asemenea canturile asortate pentru materialele decorative pe baza de lemn. Canturile EGGER sunt oferite in diferite
variante din plastic precum ABS, PP, PMMA sau PVC.

)
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Acest fenomen este deosebit de relevant in zone precum partea posterioara a corpurilor de bucatarie, corpurile de mobilier sau
rafturile, unde materialul este expus frecvent la caldura provenita de la aparate precum masinile de spalat vase sau uscatoarele.
Tn aceste situatii pot aparea tensiuni de contractie sporite, ceea ce necesitd o atentie specialé in alegerea si utilizarea
materialelor.

Canturile au un strat de acoperire din grund adeziv pe partea posterioara, necesar pentru lipirea perfecta. Acest strat de
acoperire a fost optimizat pentru utilizarea cu adezivi termoplastici EVA, PA, APAO si adeziv termoplastic PUR. Lipirea nu poate
fi garantata cu adeziv alb.

La fel ca placa suport, materialul cantului trebuie aclimatizat in prealabil la climatul incaperii in care va avea loc prelucrarea.
Informatii suplimentare pot fi gasite in fisele tehnice sau instructiunile de prelucrare pentru canturi la adresa www.egger.com

5.3.1. Prelucrarea suprafetelor cu structuri profunde si folie protectoare

Se recomanda utilizarea de agenti de demulare, racire si curatare uzuali la prelucrarea canturilor prevazute cu folie protectoare
pentru a proteja suprafata. Agentul de demulare se poate pulveriza pe prima rold de presiune sau direct pe suprafata placilor si
a canturilor, dup& acoperirea cantului. Tn cazul in care folia protectoare se desprinde in timpul prelucrarii pe sistemele de cicluri,
se recomanda verificarea si curatarea capetelor si utilizarea unui lubrifiant pentru a minimiza frecarea dintre folia protectoare si
cap. Folia protectoare trebuie indepartata numai dupa instalarea finala a mobilierului, pentru a proteja cantul cat mai mult timp
posibil impotriva factorilor externi. PerfectSense Canturi ABS sunt potrivite pentru prelucrarea pe sisteme ciclice, precum si pe
centre de prelucrare.

Va rugam sa respectati indicatiile generale de prelucrare a canturilor ABS EGGER.

+ Gratie foliei protectoare, nu este necesara utilizarea agentilor de demulare la masinile de taiat canturi

» Recomandam utilizarea adezivilor de culoare complementara sau a adezivilor transparenti pentru a obtine un aspect
estetic curat al canturilor

+ Adezivul g/m? trebuie ajustat in functie de aplicatie pentru a evita scurgerea excesiva - cu cat se elibereaza mai
mult adeziv, cu atat este mai dificil de curatat

+ Este necesara o reglare fina a unitatilor de prelucrare; de exemplu, racleta de profil trebuie sa fie reglata mai jos decat
dispozitivul de taiere in raport cu folia protectoare

» Razuitorul plat trebuie reglat astfel incat folia protectoare sa fie tdiata la 1-2 mm, ceea ce permite indepartarea
adezivului scurs cu ajutorul periilor de curatare

+ Se recomanda unelte cu un unghi de prelucrare adecvat

» Poate fi necesara reprelucrarea manuala si, in special, curatarea

+ Orice adeziv ramas pe suprafata dupa prelucrare trebuie indepartat cat mai curand posibil cu un agent de curatare
adecvat, acest lucru este deosebit de important atunci cand se utilizeaza adezivi pe baza de poliuretan

Pentru mai multe informatii privind aplicarea canturilor pe structurile adanci, va rugam sa consultati brosura
noastra tehnica la adresa www.egger.com/Edging deep textures
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5.4. Etansarea decupajelor/gaurilor pentru
suruburi

in principiu, placile lacuite utilizate ca blaturi de mese/blaturi de
lucru, fronturi de mobila etc., sunt protejate fiabil impotriva
patrunderii umezelii datorita stratului de acoperire. Umiditatea
poate insa ajunge totusi la placa suport prin canturile
neprotejate cum ar fi cele de la decupaje, imbinari de colturi,
rosturi de imbinare Tn unghi ascutit, margini posterioare, gauri,
géuri pentru suruburi si elemente de fixare. In special in cazul
suprafetelor orizontale, lucrarile necesare si finale de etansare
trebuie executate intotdeauna in timpul asamblarii finale.
Canturile EGGER (canturile termoplastice) se folosesc pentru a
etansa marginile taiate vizibil. S-a constatat ca cele mai bune
produse pentru etansarea marginilor taiate mascate sunt
profilurile de etansare si solutiile de etansare cu auto-intarire,
precum cauciucul siliconic, poliuretanul si acrilicul (Fig. 9). La
utilizarea de solutii de etansare, trebuie aplicat si un grund; fie
unul care formeaza un film, fie un grund de curatare, in functie
de material.

Trebuie sa respectati cu atentie instructiunile producéatorului

la utilizarea acestor materiale.

Este absolut esential sa curatati zonele pe care le etansati si sa
alocati timpul de ventilare specificat de catre producator atunci
cand folositi grunduri. Aplicati solutia de etansare fara a lasa
spatii sau gauri si apoi uniformizati cu apa si detergent. Zonele
din apropierea imbinarilor trebuie mascate pentru a preveni
murdarirea suprafetei. Orice tevi sau cabluri trebuie centrate,
astfel incat sa fie pastrata o distanta de 2 panala 3 mm pe
toate partile trecerii. Este, de asemenea, necesara etansarea
atenta.
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5.5. Lipirea

Pentru a evita tensiunea, se vor lipi numai materiale pe baza de lemn aclimatizate corespunzator si intotdeauna pe aceeasi
directie de rulare. Inainte de a fi lipite, placile trebuie slefuite, curatate de praf, grasime si murdarie si trebuie tratate in prealabil,
dupa caz. Se recomanda teste de lipire. Va rugam sa respectati recomandarile de prelucrare ale producatorului adezivului.

5.5.1. Lipirea cu alte materiale

La lipirea materialelor pe baza de lemn cu alte materiale, precum metale si plastice, este intotdeauna important s& se asigure
faptul ca adezivul este pretabil pentru lipire si nu ataca materialul in cauza. De exemplu, un adeziv pentru oglinzi fara solventi si
silicon trebuie utilizat pentru lipirea materialelor pe baza de lemn cu o oglinda. Se recomanda respectarea instructiunilor
producatorului adezivului si consultarea acestuia n caz de neclaritati. Comportamentul de dilatare diferit al diferitelor materiale
trebuie luat de asemenea in considerare.

5.6. imbinare cu surub

Daca feroneria, profilele de capat pentru perete sau alte elemente sunt fixate pe suprafetele materialelor pe baza de lemn,
zona n care se realizeaza prinderea cu surub trebuie gaurita in prealabil. Gaurile trebuie s& fie cu 1 mm mai mici decéat
diametrul suruburilor, pentru evitarea tensiunii in material si pentru a le putea insuruba suficient de strans. Alternativ, se pot
utiliza suruburi autofiletante. Tn cazul suprafetelor orizontale recomandam, de asemenea, protejarea interiorului gaurii pentru
surub cu etansant inaintea insurubarii.

Rosturile supuse sarcinilor grele, cum ar fi cele de colt si cele pentru corpuri pot fi intarite prin combinarea lipirilor si prin
dispozitive de fixare, arcuri profilate sau nuturi.

Retineti ca o grosime rezidualéa a materialului de 3 mm se ia in calcul pentru imbinari cu surub paralele cu cantul sau cu partea
superioara sau inferioara a placii (A se vedea Fig. 11 si 12).

Imagine 10 Imagine 11

@ qualityaustria ﬁ

— =
KiNet

1SO 9001:2015 NR.00184/0

Responsabil: PM mobilier si design interior Instructiuni de prelucrare Pagina 12 din 19



MORE FROM WOOD. E EGCGLCER

Revizie: 06
Publicat la: 01.02.2026

Suruburi @ + 1 mm &

Imagine 12

5.7. imbinarea cu suruburi plate

imbinérile cu suruburi plate pentru gauri strapunse trebuie sa aiba spatiu suficient pentru a compensa miscarea dimensionala
cauzata de fluctuatiile de temperatura si umiditate. Astfel se pot evita tensiunile cauzate de miscarile de dilatare si contractie
rezultate n urma schimbadrilor de climat. Tn acest scop, se implementeaza puncte flotante si un punct fix pe elementele
individuale.

La fnsurubarea a doua placi utilizand suruburi cu cap Thecat, se recomanda inecarea gaurilor pentru suruburi cu o freza conica
fnainte de insurubare. Astfel se asigura faptul ca stratul de acoperire din jurul surubului nu este deteriorat. Placa ce urmeaza sa
fie fixata trebuie sa aiba o gaura mai mare cu 1 mm, cealalta trebuie sa aiba o gaura mai mica cu 1 mm, astfel incat sa se
poata insuruba surubul (Fig. 12).

1SO 9001:2015 NR.00184/0
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5.7.1. Puncte fixe

Punctul fix serveste la distribuirea in mod egal a jocului de dilatare si trebuie sa fie pozitionat cat mai central posibil. Diametrul
gaurii trebuie sa fie acelasi cu diametrul elementului de fixare (A se vedea fig. 13).

Imagine 13 Imagine 14

5.7.2. Puncte glisante

Diametrul gaurii pentru punctele glisante trebuie sa fie mai mare decat elementul de fixare (A se vedea fig. 14). Gaura trebuie
sa fie acoperita de capul surubului. Jocul de dilatare necesar se stabileste pe baza celei mai mari distante de la punctul fix pana
la muchia pl&cii. Diametrul g&urii punctului flotant trebuie crescut cu 2 mm pentru fiecare metru de lungime. In orice caz, surubul
trebuie pozitionat exact in centrul gaurii. Daca este necesar, acest lucru poate fi asigurat prin utilizarea unor sabloane de gaurire
adecvate.

Cand este necesar, utilizati saibe pentru constructie. In figurile prezentate s-a aplicat o banda de etansare din EPDM pe
substructura din lemn pentru protejare impotriva umezelii. EPDM este deosebit de rezistent la UV, ozon si alte influente
atmosferice.
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5.8. Feroneria

La amplasarea feroneriei pe materiale pe baza de lemn trebuie respectate urmatoarele puncte:
» Manerele sau alte elemente similare, care se insurubeaza in suprafata placii trebuie stranse cat mai uniform posibil,
dar nu foarte strans, in caz contrar putand sa apara adancituri in placi (Fig. 15).
+ Tn cazul gaurilor oarbe realizate in placa (fig. 16), este obligatoriu s& se mentina o grosime rezidual& miniméa de 3 mm.

Imagine Imagine

6. Aplicatii

Ramane responsabilitatea utilizatorului/cumparatorului sa se asigure ca materialele sunt adecvate scopului pentru care sunt
destinate; furnizarea informatiilor nu exonereaza utilizatorul/cumparatorul de obligatia de a evalua acest material si orice proces
de productie din punctul de vedere al adecvarii. Datorita robustetii si potrivirii pentru utilizarea zilnica, materialele pe baza de
lemn sunt deosebit de potrivite pentru placari interioare de pereti. Pentru astfel de utilizari se recomanda o grosime minima a
placii de 8 mm. Panoul suport trebuie sa fie complet uscat inainte de aplicarea placarii. Asigurati intotdeauna o aclimatizare sau
ventilatie posterioara suficienta a placilor. Materialul nu trebuie expus acumularii de umezeala. Toate piesele care trebuie
imbinate trebuie sa aiba aceeasi directie de productie.

6.1. Placarea peretilor
6.1.1. Substructura si ventilatia posterioara

Materialele pe baza de lemn conventionale trebuie atasate pe o substructura stabila, rezistenta la coroziune si cu fixare
puternica, ce poate sa sustina in siguranta greutatea placarilor de perete si s& asigure ventilarea in spatele elementelor (A se
vedea Fig. 17). In cazul utiliz&rii in constructii uscate, atasarea substructurii si a materialului pe baza de lemn trebuie ancorata
de cadrul cu bolturi.

Alegerea elementelor de fixare trebuie adaptata substructurii si greutatii placarilor peretilor. Existenta unor conditii climatice
diferite n fata si in spatele elementelor poate cauza deformarea. Prin urmare, este esential ca la instalarea placarilor de pereti
din materiale pe baza de lemn sa se asigure o ventilare posterioara adecvata a placilor, care sa permita echilibrarea
temperaturii si umiditatii. Ventilarea trebuie sa se realizeze spre incapere.

Daca nu exista ventilare posterioara sau daca spatiul de ventilare posterioara este < 2 cm, atunci panourile suport minerale
absorbante, precum peretii sau tencuiala, trebuie tratate in prealabil cu bariere elastice, impermeabile.

Aceste bariere sunt in general vopsite si impiedica patrunderea apei in zidarie, ceea ce este esential pentru o aplicatie intr-o
incapere umeda.

Sipcile verticale permit in general circulatia aerului. In cazul in care substructurile sunt dispuse pe orizontald, este necesara o
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constructie adecvata care sa asigure ventilarea corespunzatoare. Substructura trebuie sa fie perfect verticala pentru a permite
montajul fara tensionare pe intreaga suprafata. Substructurile adecvate includ benzi verticale de lemn, aluminiu sau materiale
pe baza de lemn.
Distantarea maxima a sipcilor sau a substructurii depinde de grosimea materialului pe baza de lemn utilizat. Este important s&
se asigure ca spatiile de admisie si de evacuare a aerului raman neobstructionate astfel incat aerul sa circule liber. De asemenea,
asigurati-va ca umiditatea suprafetei ce urmeaza a fi placata nu difera semnificativ de cea a componentei finisate.

Se diferentiaza urmatoarele:
 fixarea mecanica vizibila
 fixarea mecanica ascunsa
« fixarea ascunsa prin lipire

6.1.2. Fixarea mecanica vizibila

Fixarea este realizata prin intermediul suruburilor sau
niturilor pe substructura. Trebuie avut in vedere un joc de
dilatare suficient si sa se tina cont de pozitionarea
corecta a punctelor flotante si fixe (A se vedea Fig. 13 si
14). Daca se foloseste lemnul ca substructura, pentru
decuplare trebuie sa se foloseasca o banda din EPDM.

Imagine 17

6.1.3. Fixarea mecanica ascunsa

Fixarea ascunsa a placilor pe baza de lemn prin agatare permite o demontare mai simpla si este mai atragatoare din punct de
vedere optic comparativ cu metodele de fixare vizibile. Tndepértarea plécilor se face rapid si simplu. Accesul la cablurile si
conductele aflate in spatele elementelor se face usor. In functie de sistemul de fixare ales, un alt avantaj este faptul c&
elementele pot fi ajustate ulterior. De asemenea, este posibila montarea fara tensionare a elementelor. Pentru toate metodele
de fixare care implica agatare, trebuie pastrat suficient spatiu pentru a permite ridicarea si coborarea elementelor. Acest spatiu
de aer sau ,spatiu suspendat” ramane vizibil sub forma unui spatiu in umbra.
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Agatarea prin intermediul benzilor de profil

Pentru aceasta metoda de fixare, se taie un nut in substructura orizontala pentru a sustine sina proeminenta atasata pe
elementul de perete. Pentru simplificarea montarii, federul sinei proeminente trebuie sa fie mai subtire decat nutul. Sina
proeminenta de pe placile pe baza de lemn nu trebuie sa se extinda pe toata latimea elementului, ci trebuie sa fie taiata pentru
a permite circulatia verticala a aerului. Se pot utiliza cu usurinta sine proeminente fabricate din placaj sau profile metalice Z.
Daca nu este posibila insurubarea sigura a panourilor subtiri pe baza de lemn, acestea pot fi, de asemenea, lipite.

Imagine

Agatarea cu ajutorul elementelor de feronerie

Se ofera si sisteme cu feronerii metalice pentru montarea elementelor pentru pereti (Fig. 18). Sistemul ales trebuie sa fie utilizat
conform recomandarilor producatorului pentru a asigura o instalare sigura.
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6.1.4. Fixarea prin lipire invizibila

Fixarea placilor pe baza de lemn se poate realiza si prin lipirea cu o substructura. Sistemul substructurii este fixat fortat pe
perete (Fig. 19). Daca se utilizeaza lemnul ca structura suport, este necesar sa se aplice grund ca pas preliminar, pentru a
garanta aderenta sigura si pentru a preveni dezlipirea din cauza umiditatii.

Va rugam sa respectati instructiunile de prelucrare ale producatorului adezivului.

Banda de fixare

Adeziv

Substructura din lemn

Placa pe baza de lemn

Imagine

6.2. Usi pentru mobilier

La utilizarea de materialele pe baza de lemn ca usi pentru mobilier, va rugam sa retineti urmatoarele:

» Placa se poate deforma daca partea din fata si partea din spate sunt supuse unor conditii de climat diferite.

* Numarul de balamale depinde de tipul balamalei, de dimensiunile, precum si de greutatea usii. Utilizati informatiile
furnizate de producatorii de balamale pentru a calcula numarul de balamale si pozitionarea corecta. Sunt disponibile
balamale adecvate de la Blum, Hettich sau Hafele, de exemplu.

+ Deoarece modificarile de format in directie longitudinald sunt diferite de cele in directie transversala, se recomanda
intotdeauna ca foile de usi sa fie produse din placa realizata in aceeasi directie.
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7.Recomandari pentru curatare si utilizare

Ca regula generald, petele si substantele varsate, cum ar fi ceaiul, cafeaua si vinul etc., trebuie sa fie curatate imediat,
deoarece, dupa uscare, efortul de curatare este mai mare. Daca este necesara curatarea, se vor folosi agenti de curatare
delicati. Agentii de curatare nu trebuie sa contind componente abrazive, intrucat acestea pot avea un efect negativ asupra
gradului de luciu sau pot zgéria suprafata. Deoarece este posibild aparitia oricarui tip de murdarie, de la usoara si proaspata la
murdarie profunda si persistenta provocata de diverse substante, curatarea adecvata este importanta.

Pentru utilizarea zilnica trebuie respectate urmatoarele indicatii:
$ Asezarea tigarilor aprinse pe PerfectSense placile lacuite provoaca deteriorarea
=8 suprafetei. Utilizati intotdeauna o scrumiera.
In general, PerfectSense plécile I&cuite nu trebuie utilizate ca suprafete pentru taiere, avand in vedere faptul ca
E/ taieturile de cutit lasa urme de taiere chiar si pe suprafetele rezistente. Utilizati intotdeauna un tocator.
Asezarea vaselor de gatit fierbinti precum oale, tigai etc., precum si a surselor de céldura continue, precum laptopul,

g pe PerfectSense placile lacuite, trebuie evitatd; in functie de expunerea la caldura, poate aparea o modificare a
gradului de luciu sau deteriorarea suprafetei. Utilizati intotdeauna un produs cu protectie termica

Lichidele varsate trebuie curatate intotdeauna imediat, deoarece expunerea mai indelungata la anumite substante
poate afecta gradul de luciu al PerfectSense placilor I&cuite. In special in zonele din jurul decupajelor si imbinarilor,
lichidele varsate trebuie sa fie sterse intotdeauna complet si repede.

Aceste recomandari sunt valabile in special pentru suprafete mate in combinatie cu decoruri inchise, care sunt captivante ca
aspect si senzatie tactila, dar pe care urmele de utilizare sunt mai pronuntate.
Pentru mai multe informatii, va rugam accesati www.egger.com/downloads

8. Eliminarea

Orice resturi de materiale pe baza de lemn care se acumuleaza pe santier, precum si cele rezultate din demolari, ar trebui in
principal reciclate. Tn cazul in care acest lucru nu este posibil, trebuie trimise pentru recuperarea energiei in loc sa fie trimise la
groapa de gunoi. Pentru ardere trebuie insa avut in vedere faptul ca materialele pe baza de lemn genereaza emisii
suplimentare comparativ cu lemnul masiv din cauza ingredientelor lor, cum ar fi adezivul etc., emisii care pot fi nocive pentru
mediu, motiv pentru care se recomanda sisteme de filtrare adecvate pentru recuperarea de energie.

Codul de deseu conform Catalogului european al deseurilor: 170201/030105.

Trebuie respectate intotdeauna legile si reglementarile nationale specifice cu privire la eliminare.

Nota provizorie:

Aceste instructiuni de prelucrare au fost intocmite pe baza celor mai bune informatii disponibile si cu maxima atentie. Nu ne asumam nicio raspundere pentru niciun fel de greseli, erori in
ceea ce priveste standardele sau greseli de tipar. in plus, pot aparea modificari tehnice ca urmare a dezvoltarilor continue a materialelor EGGER pe bazé de lemn, a tehnologiei uneltelor sia
modificarilor aduse standardelor si documentelor de drept public.

Prin urmare, continutul acestor instructiuni de prelucrare nu constituie o baza cu caracter obligatoriu din punct de vedere legal.
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