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Recomendacoes de aplicacao

EGGER Painéis lacados PerfectSense

indice
T o= TR 1
1. IS o3 o= To Jo [ 18 o e Yo 1] (100N 3
2. ST=To 0 =g o= PP EUR SR 3
21. (€T o =T =1 To F= T [ PP S PP PRP PSP 3
2.2. ST=Te [0 = TaTor= W aTo I (=T o F= 1 o To RSP EURT SRR 4
2.3. Lo 401 F= 1o (=11 [o T PP P PP UPPPTRSRN 4
2.4. Riscos para a saude relacionados COM @ POBITA ...cccceeeieeei e e e 4
2.5. RN Teto Je [ g Tet=Ta o [T =N = o] (o1 T= o LR 5
3. ATMANEZAMENTO ...ttt e ke e e e ot e e ek et oo ss et e e e s s et e e e et e e e e s et e e aa R et e e e R et e e R et e e e E et e e et e e e e e e e e e e e ene 5
3.1. RECOMENAAGOES GEIAIS ... e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaeaeas 5
3.2 INformagao SOLre 0 filME A& PrOtECGAD. .. .. cei it e e e e e et e e e e e e et e e e e e e eeansreeeeeeeeannnaes 5
3.3. PN o] [foz=Toz= Tl =Ta g W ele ] Lo oo L=< T PTRTRTRT 5
3.4. Armazenamento NOMIZONTAL ............ooiii ettt e et e e e s e e s e e e e e e e 6
3.5. ArmazenamENtO VEITICAL .........coouiiiiiiie et e et e e e e ekt e ettt e e nnnes 6
3.6. 1Y =T UL =Y g Tot= o PPN 7
4. RecomendagBes de fEITAMENTAS ..........coiiiiiiiieie ettt e e e ettt e e e e e e ettt e e e e e e e ssta et eeaeee s s ssasseeeeeeseassnsseeeeeeeeannnnees 8
5. Y o] 7= o= o TP PP PPPPPPPPPPPNE 8
5.1. EXPANSA0 GOS PAINGIS. ....ceiiiiiiiiiiiiee e e e ittt e e e ettt et e e e e e ettt e e e e e e steeeeeaeeesasssseeeaeeeeaassssaeeeeeeeaannsseeeeeeeeeantrnnaeaeeeenn 8
5.2. (O7o T4 (= PO TP P TP PPPRP PRI 9
5.3. Chapeamento A€ OFlAS ..........ooiiiiieeee ettt 9
5.3.1. Chapeamento de orlas de textura profunda com filme protetor...........oovviiiiiiiiiii e 10
@ qualityaustria TNt =

SYSTEMZERTIFIZIERT)
1SO 9001:2015 NR.00184/0

Responsavel : Gestao de produtos para mobiliario e design de interiores Pag. 1 de 18



MORE FROM WOOD. E EGCGLGER

Bien plus que du bois

Reviséao: 06
Validagdo:  01/02/2026

54. Vedagao de cortes/furoS de PEIUIAGAD ... .....uuuuuueeiiititetiieiete ettt as s ssssssssssssssnsnsnsnsnsnes 11
5.5. PN o] [foz=To%= Lol o [T oo ] - TR TSR 11
B.7.0. PONEOS fIXOS ...ttt ekttt E et bR k£ h e b e et bt et e ket nen e 13
5.7.2. PONTOS MOVEIS ...ttt et e e ekt e e et e e e ket e e s et e e e e e e s tr e e e e anne e e e nane e e e s nnneeeeas 13
5.8. =T =T 1T o PSPPI 13
6. F Y o] [oz= oo =T TP PPUPRRRRIOt 14
6.1. REVESHIMENTO MUIAL ... ettt e e et e ettt e e bt e e e an bt e e et e e e e nabeeeeas 14
6.1.2. FIXaCA0 MECANICA VISIVEL......cociiiee e, 15
6.1.3. D= oz To I g [=Toz= T (o= 10 1V ] 1= TR 15
6.1.4. D= Tor= Lo N1 g\ VA [T V7= - I oo ] - SR 16
6.2. FAChadas 08 MOVEIS........cooiiiiiie ettt e e ettt e et e e e e e st e e e e e ar e e e s e e e neneeeeas 17
7. Recomendagtes de lIMPEZa € ULIIZAGAO ........ooiii ittt e e e e e ettt e e e e e e et e e e e e e e e e e nntteeeaeeeeannnrees 17

8. Gestao de residuos

@ qualityaustria £

] i
SYSTEMZERTIFIZIERT] ! ""Net
1SO 9001:2015 NR.00184/0

Responsavel : Gestao de produtos para mobiliario e design de interiores Pag. 2 de 18




MORE FROM WOOD. E EGLGER

Bien plus que du bois

Reviséao: 06
Validagdo:  01/02/2026

1. Descricao do produto

Os painéis MDF lacados PerfectSense Matt t¢ém uma aparéncia e um toque mate,
aveludado e quente com uma propriedade anti-dedadas. O inovador processo de fabricagao
garante alta resisténcia e uma longa vida util da superficie, que pode ser usada para
aplicagdes horizontais. A escolha de um painel de MDF como suporte contribui para a
qualidade premium da superficie, que solicita ao toque.

Os painéis lacados MDF PerfectSense Gloss impressionam pelo seu brilho extremo e pela
sua percegao de profundidade proxima de um efeito de espelho. O inovador processo de
fabricagéo garante alta resisténcia e longa vida util da superficie. A escolha de um painel MDF
como suporte contribui para a qualidade premium da superficie.

Os painéis MDF lacados PerfectSense Ambiance impressionam pela sua superficie lacada
sincronizada, tanto a nivel visual como tatil. Os seus efeitos mate-brilhantes combinam na
perfeigdo com o decorativo. Esta combinacgéao inovadora confere a pedra um aspeto
especialmente realista e abre novas possibilidades para interiores exclusivos. A estrutura do
produto aumenta a espessura total do painel em 0,6 mm (0,3 mm/lado). As superficies
PerfectSense Ambiance também s&o resistentes e tém propriedades antidedadas nas zonas
principalmente mates.

Os painéis de particulas lacados PerfectSense Matt respondem a tendéncia mate em
termos de design de interiores. Seduzem pelas suas superficies mates, aveludadas, célidas e
texturizadas sobre um suporte de painéis de particulas reciclaveis. Gragas ao seu baixo nivel
de brilho, as unicolores sao muito elegantes e a superficie lacada realga o carater natural das
reproducdes de madeira e materiais. Em combinagéo com acabamentos realistas, o efeito
visual ganha em contraste e percegéo de profundidade. Nos acabamentos multicamadas
TM28 e TM37, o decorativo esta presente em ambas as caras do painel e uma delas é lacada.
Isto implica um aumento da espessura total do painel de 0,6 mm (0,3 mm/lado). A superficie
lacada mate também oferece propriedades antidedadas.

2. Seguranga

2.1. Generalidades
Os instrumentos disponiveis, as instrucées de execugéo e as instrugdes de seguranca devem ser consultados antes do inicio

da utilizagdo dos produtos derivados de madeira EGGER.

Os painéis s6 podem ser utilizados de acordo com as propriedades e os valores-limite técnicos especificados. As propriedades
técnicas e as classificagdes normalizadas dos painéis sao indicadas nas fichas técnicas, disponiveis no nosso site em:
www.egger.com. O uso fora dos valores especificados exigira testes adicionais aos painéis.

A implementacgéo dos painéis é feita apenas com maquinas e ferramentas adaptadas aos painéis. Em caso de duvida, contacte

THIAD-PARTY VERIFIED
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o fabricante da maquina ou ferramenta em questéo. Uma vez em situagéo, o uso de painéis requer o uso de meios de fixagéo
adequados. Em caso de duvida, entre em contacto com o fabricante em questéo.

No que diz respeito a resisténcia a temperatura dos produtos de madeira EGGER, deve ser estabelecida uma distin¢cao basica
entre a exposicao ao calor a longo prazo e a curto prazo. A exposicao continua ao calor é permitida para temperaturas de até
50 °C. Indicamos expressamente que a exposi¢ao continua a temperaturas superiores a 50 °C pode causar fissuras na
superficie dos painéis lacados PerfectSense. Ao usar equipamentos técnicos de geragao de calor, como laptops,
recomendamos deixar uma distancia suficiente entre a fonte de calor e a superficie, para evitar que o calor se acumule e
permita a sua dissipacdo em conformidade.

Como a madeira € um material higroscépico, suas propriedades mudam de acordo com a sua exposi¢gado a humidade e as
variagdes na humidade ambiente. Quando os produtos de madeira s&o utilizados em areas com elevado teor de humidade ou
em contacto com agua, ou outros liquidos, devem ser tomadas precaucdes especiais. Eles sao detalhados seguindo neste
documento. Para mais informacgdes sobre as areas de aplicagdo recomendadas para painéis e a classe de utilizagdo em
ambientes secos ou humidos, consulte as fichas técnicas disponiveis no nosso site: www.egger.com. Especialmente para o
caso de painéis brutos, é importante garantir que eles ndo entrem em contacto com a humidade.

ATENCAO: a manipulagéo incorreta dos produtos pode resultar em danos e afetar a seguranca. Isso pode alterar as fungdes
do produto e causar riscos a saude. Portanto, € imperativo seguir as instru¢gdes de uso do fabricante. Os produtos devem ser
manuseados e utilizados com cuidado e precaugéo.

2.2. Segurancga no trabalho

De modo geral, os equipamentos de protecao individual (EPI), tais como luvas, éculos de protegéo, protetores auditivos,
protecao respiratéria/contra a poeira, bem como calgado de seguranga, devem ser usados durante a abertura da faixa de
cintagem e sua aplicagao.

ATENCAO: os produtos podem ser pesados. Eles devem ser fixados corretamente durante o manuseio e processamento para
evitar que caiam, inclinem ou escorreguem. Isso ajudara a evitar danos ao produto e lesdes. Nao use os produtos por conta
propria se eles forem muito pesados.

ATENCAO: sempre use equipamentos de protego individual (EPI) ao manusear e na aplicagéo de produtos.

2.3. Formaldeido

As classes de emisséo de formaldeido estédo diretamente ligadas ao material de suporte utilizado. Para mais informacgées sobre
as emissdes de formaldeido do material de suporte utilizado, consulte as fichas técnicas dos materiais de suporte, disponiveis

em linha em www.egger.com.

AVISO! Implementar e usar os painéis sem considerar as suas propriedades técnicas e recomendagdes pode aumentar as
emissdes de formaldeido e potencialmente gerar riscos a saude. Consulte a classe de emissao indicada para o produto.

2.4. Riscos para a saude relacionados com a poeira

A aplicacao do produto pode gerar poeira. Isso apresenta um risco de sensibilizacdo para a pele e as vias respiratérias.
Dependendo do tipo de tratamento e do tamanho das particulas, especialmente em caso de inalagdo de poeira, isso pode levar
a riscos adicionais para a saude. A geragao de poeiras deve ser tida em conta na avaliagéo dos riscos no local de intervencao.
Em especial, no caso de operagdes de maquinagao (por exemplo, serragem, lixagem, fresagem), deve ser utilizado um sistema
de extracéo eficiente, segundo as regras de saude e seguranga no trabalho. Na auséncia de um sistema de extragéo
adequado, deve ser utilizado equipamento de protegao respiratéria adequado.
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2.5. Risco de incéndio e explosao

A poeira gerada durante o processamento pode resultar em risco de incéndio e explosdo. As regras de segurancga e protecéo
contra incéndios devem ser respeitadas.

2.6. Resinas a base de melamina

Para a produgéo dos painéis derivados de madeira EGGER, utilizamos apenas resinas polimerizadas que ndo apresentam
propriedades perigosas apos o endurecimento do produto e s&o inofensivas quando o produto é utilizado conforme a finalidade
pretendida. Em especial, o produto nao contém melamina livre enquanto tal, numa concentragao suscetivel de implicar
obrigagdes suplementares em matéria de informagéo, nos termos do Regulamento (CE) n° 1907/2006 (REACH). Por outro
lado, os painéis derivados de madeira EGGER respeitam naturalmente os limiares de migragéo existentes segundo o
Regulamento (UE) n° 10/2011 relativo aos materiais e objetos de matéria plastica destinados a entrar em contacto com os
géneros alimenticios.

3. Armanezamento

3.1. Recomendacgées gerais

Os materiais derivados da madeira devem ser armazenados ou utilizados numa oficina, ou local de armazenamento fechado,
com condigcdes climaticas estaveis (temperatura igual ou superior a 10 °C e humidade relativa de cerca de 50-60 %).
As condi¢des de armazenamento e processamento devem corresponder as condi¢des climaticas em que o painel sera usado
posteriormente.
Para assegurar as melhores condigbes de armazenamento num armazenamento horizontal, é preciso evitar as seguintes
situagdes prejudiciais ao produto, durante as operagdes de transporte, de armazenagem ou de tratamento:

= Armazenamento na proximidade imediata de aquecedores ou outras fontes de calor

= Exposigao direta a radiagéo térmica e a luz solar (raios UV externos)

= Ma estabilizacdo climatica com aumento da variagdo da humidade do ar

= Armazenamento de painéis individuais; os painéis na parte superior e inferior da pilha reagem mais rapidamente as

alteragdes climaticas do que os painéis no interior da pilha

3.2. Informacgao sobre o filme de protecgao

O filme de protecao ndo é usado para etiquetar as pegas e deve permanecer em toda a superficie durante a sua aplicagao.
A pelicula protetora das superficies lacadas PerfectSense deve ser removida imediatamente apds a sua implementagao ou
instalagédo, ou 0 mais tardar 5 meses apds a data de entrega, para garantir que a pelicula protetora possa ser removida sem
deixar residuos. Os produtos revestidos por pelicula ndo devem ser expostos a luz solar direta (radiagéo UV).

3.3. Aplicacao em condigoes

Os materiais derivados de madeira reagem a mudangas nas condi¢cbes ambientais por variagdo dimensional. Por esse motivo,
as condigdes de armazenamento e aplicagdo devem se aproximar o maximo possivel das condigdes climaticas em que o
painel sera usado posteriormente. Antes da colocacéo, os materiais derivados de madeira devem ser expostos durante um
periodo suficientemente longo nas mesmas condigbes de utilizagéo e climaticas do local de assentamento. As recomendacbes
de armazenamento também devem ser seguidas nos estaleiros de obras. Os materiais derivados da madeira devem, em
primeiro lugar, ser expostos as condi¢des climaticas da divisdo a qual ser&o utilizados, de modo que a temperatura do material
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corresponda a do espago em causa.
3.4. Armazenamento horizontal

O empilhamento deve ser realizado numa superficie de suporte e
nivelado (ver Figura 1). Os espacamentos devem ser da mesma
espessura e o seu comprimento deve corresponder a largura da pilha
de painéis. A distancia entre os espagamentos depende da espessura
dos painéis.

Espessura do painel superior ou igual a 15 mm: a distancia ndo deve
exceder 800 mm. Em qualquer caso, recomenda-se colocar pelo
menos 4 intercalares para os painéis de 2800 mm de comprimento.
Espessura do painel inferior a 15 mm: a distancia deve ser inferior a
800 mm. De modo geral, pode ser aplicada a regra «distancia = 50 x
espessura do painel (em mm)».

Para proteger a superficie decorativa dos painéis, € sempre
necessario colocar dois painéis em frente e/ou usar painéis de
protecao. Se as pilhas de painéis forem entao cercadas com tiras de
aco ou plastico, deve-se ter um cuidado especial para proteger as
bordas adequadamente. Esta protecéo pode ser assegurada através
da utilizagdo de angulos de cartdo ou de placas de protegdo. Se varias  Figura 1

pilhas tiverem de ser armazenadas umas sobre as outras, os

espagamentos devem estar alinhados verticalmente uns sob os outros (ver Figura 2). Os painéis armazenados em pilhas do
mesmo tamanho devem estar perfeitamente alinhados.

e,

Conforme Nao conforme

Figura 2

3.5. Armazenamento vertical

O armazenamento horizontal € sempre preferivel ao vertical, pois € mais seguro e oferece um melhor nivelamento. Em caso de
armazenamento vertical, deve ser tomado cuidado especial para garantir que os painéis sejam bloqueados corretamente. O
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bloqueio adequado pode ser obtido por meio de solugbes de armazenamento fechado, como prateleiras, caixas ou prateleiras.
Os compartimentos de armazenagem nao devem exceder 500 mm de largura.

Se forem utilizadas prateleiras de armazenamento abertas, a superficie de contacto deve ter uma inclinagéo de cerca de 10°.
Além disso, apenas devem ser armazenados painéis do mesmo formato em espagos de armazenamento abertos (Figuras 3 e
4).

Conforme Nao conforme

Figura 3 Figura 4

3.6. Manutencao

Apods a remogao da embalagem e antes da aplicagao, os painéis de madeira devem ser inspecionados para verificar se nao
apresentam danos visiveis. Como regra geral, as pessoas responsaveis pelo transporte e manuseio dos painéis devem usar
equipamentos de protegéo individual (EPI), como luvas, calgados de seguranga e uma roupa adequada para o trabalho, as
bordas dos painéis podem ser afiadas. Os painéis devem ser levantados (ver Figura 5), deve-se evitar o atrito das superficies
decorativas entre si ao mover e ndo arrastar as superficies uma sobre a outra (ver Figura 6).

Conforme Nao conforme

Figura 5 Figura 6
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4. Recomendacgoes de ferramentas

Informagbes detalhadas sobre a implementacéo de painéis para fresagem, corte e perfuragdo podem ser encontradas na
secgao de recomendagdes de ferramentas. Essas recomendagdes de ferramentas sdo baseadas em diferentes séries de
testes que obtiveram os melhores resultados de usinagem e foram realizadas em cooperagdo com fabricantes de ferramentas
reconhecidos.

Para mais informacdes, consulte a nossa pagina www.egger.com/perfectsense-descarregamentos

5. Aplicacao

O desenvolvimento continuo dos painéis lacados PerfectSense e os avangos tecnolégicos das ferramentas/maquinas podem
levar a alteragdes nas nossas recomendacgdes de implementagdo. Portanto, recomendamos que verifique este documento
consultando a nossa pagina em: www.egger.com/perfectsense

5.1. Expansao dos painéis

Apesar da boa estabilidade dimensional dos materiais derivados de
madeira, as variagdes de condigbes ambientais podem levar a
alteragdes no formato. A orientagéo das particulas e fibras do material
de suporte da ao painel um sentido de utilizag&o e fabricagao (ver
Figura 7).

As mudangas de formato na diregéo longitudinal sao diferentes das
mudancas de formato na direcao transversal. Devem ser tidas em
conta as mudangas de formato na construgao.

Para materiais de madeira, uma variagdo de 10% na humidade
relativa (entre 20% e 80%) pode alterar a humidade do painel em
1,6%. Quanto maior a mudanca na humidade relativa, maior o risco Figura 7

de expansao. Portanto, € importante colocar previamente o painel nas

condigbes ambientais adequadas para evitar o aumento da expanséao devido a mudangas significativas no nivel de humidade
do painel. A tabela abaixo mostra a variagdo dimensional esperada com base na alteragédo do teor de humidade.

Humidade relativa durante a instalagéo (%)* Humidade relativa ao momento t (%) Variagao dimensional (mm/m)
65 85 1,6
65 30 -1,9
30 85 3,5

* A uma temperatura de 20 C

Condigdes climaticas diferentes na frente e verso dos painéis revestidos também podem causar deformagao ou curvatura do
painel. E por isso que os revestimentos de parede que utilizam materiais derivados da madeira EGGER devem sempre ser
feitos com ventilagao traseira com caixa de ar, o que permite estabilizar a temperatura e a humidade ou compensar os desvios.

Muitas vezes, a direcao de fabricacdo dos painéis sé pode ser determinada a partir das dimensées do painel fabricado. Os
decorativos reproducao de madeira e decorativos com sentido de impresséao de imagem sao excegdes. No caso de painéis
cortados a medida, € importante garantir que os elementos sejam montados no mesmo sentido de fibra. Para evitar a mistura
de pecas cortadas, recomenda-se marcar a direcéo do painel de cada elemento.
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5.2. Corte

Como regra geral, antes da aplicagao, é importante garantir que o painel permanece corretamente no seu lugar para evitar
danos durante as operagdes de corte, fresagem ou perfuragdo. Em particular, as zonas de juncao estreitas podem rachar em
caso de armazenamento ou manuseio inadequado. Os cortes de painéis devem também ser objeto de precaugdes especiais a
fim de evitar qualquer queda ou quebra suscetivel de ferir alguém, ou de causar outros danos.

Os recortes com angulos retos devem ser arredondados ao nivel dos angulos, pois os angulos afiados sao suscetiveis de criar
lascas ou fissuras, consoante a construgdo do revestimento (ver Figura 8). Isto é particularmente sensivel em aplicagdes na
cozinha, como splashbacks, estruturas de moéveis, prateleiras, etc., que sofrem altas tensdes de retragédo devido a sua
exposicao frequente ao calor. Se um sistema de iluminagao for usado (holofotes embutidos), deve-se garantir que a
temperatura de exposi¢do constante ndo exceda os 50 °C.

Conforme

° N&o conforme
Figura 8

Para arestas nitidas e sem fragmentos, os cortes devem ser fresados idealmente com uma fresadora CNC ou uma fresadora
manual. Se usar uma serra (como uma serra circular sobre mesa), podera haver fragmentos nas bordas. Isto pode variar em
fungdo da maquina utilizada, do tipo de lamina, dos dentes da serra, etc. Se apenas uma das faces dos elementos maquinados
for visivel, é possivel utilizar a face que apresenta o brilho provocado pela serragem como face traseira nao visivel. O acabamento
das arestas, denominado «quebra das arestas» com uma lixa ou outra ferramenta, é recomendado para evitar fissuras e cortes
causados por estilhacos e para evitar ferimentos por corte durante o manuseamento.

5.3. Chapeamento de orlas

Dependendo do uso pretendido, os produtos derivados de madeira sdo chapeados com orlas coordenadas com o revestimento
decorativo. Estas orlas t¢m uma fungao protetora, mas também estética. EGGER fornece uma solugao de orla coordenada
para cada um dos produtos decorativos da Colegéo & Servicos. As orlas EGGER estao disponiveis em diferentes materiais
plasticos, como ABS (acrilonitrila-butadieno-estireno), as PP (polipropileno), PMMA (polimetacrilato de metilo) ou PVC
(policloreto de vinila).

O chapeamento das orlas € normalmente realizado por meio de maquinas de chapeamento convencionais usando um sistema
de cola hot melt ou em centros de usinagem. No processo de chapeamento, as orlas sdo coladas, rebarbadas, fresadas e
usinadas com um agregado de laminas de tragéo e escovas de polimento. Também é possivel aplicar as orlas manualmente
usando uma prensa de colar ou uma prensa de canto.

Uma camada de primer é aplicada na parte de tras da orla para garantir uma aderéncia ideal para a colagem. Este
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revestimento foi otimizado para uso com colas termofusiveis a base de EVA (etileno-acetato de vinil), PA (poliamida), APAO
(polialfa-olefinas amorfas) e PUR (poliuretano). A aderéncia ndo é garantida se usar cola branca.

Quanto ao painel de suporte, os cantos devem ser armazenados de antemao nas condi¢des climaticas da divisdo em que
serdo implementados. Mais informagdes podem ser encontradas nas fichas técnicas ou nas recomendacdes de aplicagéo de
orlas, disponiveis em https://www.egger.com

5.3.1. Chapeamento de orlas de textura profunda com filme protetor

Recomenda-se o uso de agentes de desmoldagem, resfriamento e limpeza ao chapear orlas com filme protetor para proteger a
superficie. O agente de liberagéo pode ser pulverizado no primeiro rolo de presséo ou diretamente apds a colagem da orla no
painel. Se a pelicula protetora sair durante o revestimento nos sistemas de ciclo, recomenda-se verificar e limpar as cabecas e
usar um lubrificante para minimizar o atrito entre a pelicula protetora e a cabega. A pelicula protetora sé deve ser removida no
momento da instalagéo definitiva do mével, para proteger a orla durante o maior tempo possivel de influéncias externas. As
Orlas ABS PerfectSense sao adequadas para a implementacdo em sistemas de ciclo e centros de usinagem. Por favor, siga as
instrugcdes gerais para a aplicagéo as orlas ABS EGGER.

» O uso de agentes de desmoldagem no chapeamento de orlas ndo € necessariamente obrigatorio gragas ao filme protetor
* Recomendamos o uso de colas de cor complementar ou transparentes para obter um revestimento limpo e estético

* A quantidade de cola (g/m?) deve ser ajustada segundo a sua aplicagao para evitar o transbordamento - quanto mais cola
transbordar, mais dificil sera de limpar.

« E necessario um ajuste fino das unidades de usinagem. O raspador de perfil deve ser ajustado mais baixo do que a cunha
relativamente ao filme de protegéo.

» O raspador plano deve ser ajustado para que a pelicula protetora seja cortada em 1-2 mm, o que pode eliminar qualquer
vazamento de cola com as escovas de limpeza.

* As ferramentas com um angulo de descascamento apropriado sédo recomendadas

» Retoques manuais e, especialmente, uma limpeza podem ser necessarios.

* Qualquer residuo de cola deixado na superficie apds o tratamento deve ser removido o mais rapido possivel com um
produto de limpeza adequado, isso é especialmente importante ao usar colas de PU. ,

Para mais informacdes sobre a recomendagédo de aplicagao de orlas de textura profunda, consulte a nossa ficha técnica:
« Orlas de textura profunda » na pagina https://www.egger.com/pt/suporte/descarregamentos?country=PT
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5.4. Vedacao de cortes/furos de perfuragao

Basicamente, os painéis lacados usados como tampo de mesa/
tampos de trabalho, fachada de méveis etc. sdo protegidos de forma
eficaz contra infiltragdo de humidade devido as caracteristicas do
revestimento. A humidade, no entanto, pode chegar ao painel de
suporte por bordas desprotegidas, como recortes, juntas de borda a
borda, conexdes de cantos, bordas posteriores, furos de perfuragéo,
furos de parafuso e fixagdes. Em especial no caso de superficies
horizontais, a fase final de estanquidade exigida deve ser sempre
realizada durante a montagem final. As orlas EGGER (orlas
termoplasticas) séo utilizadas para vedar as bordas cortadas visiveis.
Os melhores produtos para vedacao de bordas ocultas sao perfis de
vedacgao e selantes autopolimerizaveis, como borracha de silicone,
poliuretano e acrilico (Figura 9). Ao usar selantes, um primario
também deve ser aplicado. Deve ser utilizado um primario que forme
uma pelicula ou um primario de limpeza em fungéo do material.
Respeite rigorosamente as instrugdes do fabricante ao usar estes

produtos! Figura 9

E indispensavel proceder a limpeza das zonas a vedar e respeitar o tempo de arejamento especificado pelo fabricante aquando
da utilizagédo de primarios. Aplique o selante sem deixar intervalos ou furos e, em seguida, alise-o com agua e detergente. As
areas proximas as juntas devem ser ocultadas para evitar que a superficie fique suja. Os eventuais tubos ou cabos devem
estar centrados de modo que seja mantida uma distancia minima de 2 a 3 mm em torno da passagem de cabos. Também é
necessaria uma boa vedacgao.

5.5. Aplicacao de cola

Para evitar tensdes, devem ser apenas colados em conjunto painéis derivados de madeira que tenham sido armazenados em
condigbes adequadas e o sentido das fibras seja sempre correspondente. Antes da colagem, os painéis devem ser lixados,
sem poeira, desengordurados, limpos e pré-tratados, se necessario. Recomenda-se a realizagéo de testes de colagem. Por
favor, siga as instrugdes de processamento do fabricante da cola.

5.5.1. Colagem com outros materiais

Ao colar produtos de madeira com outros materiais, como metais ou plasticos, também é importante garantir que a cola seja
adequada ao tipo de colagem e n&o ataque os materiais em questdo. Por exemplo, uma cola especial para espelho sem
solvente e silicone deve ser usada para colar materiais derivados de madeira num espelho. Recomenda-se seguir as
instrugdes do fabricante de cola e consulta-lo em caso de duvida. As diferentes reagbes de expansao dos materiais também
devem ser consideradas.

5.6. Fixagao com parafusos

Se as ferragens, os rodapés, etc. tiverem de ser fixados a superficie de produtos de madeira, a superficie deve ser pré-
perfurada no ponto em que a montagem sera aparafusada. Os furos de perfuragdo devem ter um didmetro de 1 mm menor do
que os parafusos para evitar tens&do no interior do material e para poder apertar os parafusos com forga suficiente. Parafusos
auto-fresadores também podem ser usados. Para superficies horizontais, também recomendamos proteger o interior do furo
com um selante antes de aparafusar os parafusos.

As jungdes sujeitas a cargas pesadas, como angulos e jungdes de caixotdes, podem ser reforgadas por fixagdes, perfis

@ qualityaustria TNt =

SYSTEMZERTIFIZIERT)
1SO 9001:2015 NR.00184/0

Responsavel : Gestéo de produtos para mobilidrio e design de interiores Pag. 11 de 18




p——
MORE FROM WOOD. E EGGER

Bien plus que du bois

Revisao: 06
Validagdo:  01/02/2026

ranhura-lingua além da colagem.
Observe que, quando um parafuso € usado para a montagem (seja aparafusado em cantos ou na superficie superior, ou
inferior), uma espessura residual de 3 mm deve ser deixada (ver figuras 11 e 12).

Figura 10 Figura 11

‘ @ do parafuso -1 mm

Figura 12

5.7. Montagem de superficie com parafusos

Os conjuntos de superficies com parafusos por meio de orificios de passagem devem ter espagamento suficiente para
compensar as variagdes dimensionais relacionadas com as flutuagdes de temperatura e humidade. Isso ajuda a evitar tensdes
devido a movimentos de dilatagdo e contragao resultantes da mudanga nas condigdes ambientais. Para este efeito, sdo
previstos pontos flutuantes e fixos nos diferentes elementos.

Se precisar aparafusar dois painéis com parafusos de cabecga escareada, recomendamos que faga os furos do parafuso
primeiro usando uma fresa. Isso ajuda a n&o danificar o revestimento do painel ao redor do parafuso. Para que os painéis
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possam ser aparafusados, o didmetro do orificio do painel a fixar deve ser superior a 1 mm e o didametro do orificio do outro
painel deve ser inferior a 1 mm (ver Figura 12).

5.7.1. Pontos fixos

O ponto fixo permite distribuir uniformemente a folga de expanséo e deve ser colocado o mais centralmente possivel. O
didmetro do furo de perfuragédo é idéntico ao didmetro da fixacao (ver Figura 13).

Figura 13 Figura 14

5.7.2. Pontos moveis

O diametro do orificio de perfuragao dos pontos moéveis deve ser superior ao da fixagao (ver Fig. 14). O orificio de perfuragéo
deve ser coberto pela cabega do parafuso. A folga de expansao necessaria € estabelecida com base na maior distancia entre o
ponto fixo e a borda do painel. O diametro do furo de perfuragéo dos pontos flutuantes deve ser aumentado em 2 mm para
cada metro de comprimento. Em qualquer caso, o parafuso deve ser posicionado perfeitamente no centro do furo de
perfuracéo. Se necessario, use gabaritos de perfuragéo apropriados.

Se necessario, use arruelas para a construgdo. Nas diferentes figuras, uma fita EPDM (Etileno Propileno Dieno-Mondmero) foi
aplicada na subestrutura de madeira para protegé-la da humidade. A fita EPDM é altamente resistente a UV, ozono e outras
influéncias atmosféricas.

5.8. Ferragens

Aquando a colocagéo de quinquilharia, fechaduras e ferragens em materiais derivados de madeira, as seguintes instrugbes
devem ser respeitadas:
e Os puxadores ou outras pegas parafusadas na superficie do painel, devem ser apertadas da forma mais uniforme
possivel e ndo demasiado firmemente, com risco de deformar o interior do painel (Fig. 15).
¢ No caso de uma fresagem nao perfurante do painel (Fig. 16), certifique-se de manter uma espessura de 3 mm.
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Figura 15 Figura 16

6. Aplicagoes

E responsabilidade do utilizador/comprador garantir que os materiais sejam adequados para o propésito a que se destinam. A
disponibilizagéo de informagdes néo isenta o utilizador/comprador da sua obrigagéo de avaliar a adequagao desse material e
de qualquer processo de produgao.

Robustos e resistentes ao uso diario, os materiais a base de madeira sao especialmente adequados para uso como
revestimento de parede interior. Recomendamos uma espessura minima de 8 mm para estas aplicagdes. A estrutura de
suporte deve estar completamente seca antes da aplicagao do revestimento. Certifique-se de que os painéis tenham sempre
ventilagao suficiente na parte traseira e uma fase de aclimatagao adequada. Os materiais ndo devem ser expostos a humidade
aprisionada. O sentido de fabrico deve ser idéntico para todas as pecas a montar.

6.1. Revestimento mural
6.1.1. Subestrutura e ventilagao traseira

Os materiais derivados de madeira devem ser fixados a uma subestrutura estavel, resistente a corroséo e adaptada a tensao,
capaz de suportar o peso do revestimento de parede e de proporcionar uma ventilagao suficiente na retaguarda dos elementos
(ver Fig. 17). Em aplica¢des de construcado a seco, a fixagéo da subestrutura e do material derivado de madeira deve ser
ancorada a estrutura.
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A escolha dos fixadores deve ser adaptada a
subestrutura e ao peso do revestimento da parede.
Condicdes ambientais diferentes entre a frente e a parte
traseira dos elementos também podem causar
deformacgdes. Portanto, é essencial que as instalagdes de
revestimento de parede de materiais de madeira sempre
tenham ventilagdo adequada na parte de tras dos painéis,
0 que ajuda a estabilizar a temperatura e a humidade. A
ventilacao deve ser realizada no lado da diviséo.

Na auséncia de ventilagao traseira, ou se o espago de
ventilagao traseiro for inferior a 2 cm, os suportes
minerais absorventes, como paredes ou revestimento,
devem ser pré-tratados com barreiras de protecéo
elasticas e impermeaveis. Figura 17

Essas barreiras consistem geralmente numa camada de tinta que evita a infiltragdo de humidade na alvenaria, o que é
essencial para aplicagdes em divisbes humidas.

As ripas verticais garantem geralmente o fluxo de ar suficiente. Se as subestruturas estiverem dispostas horizontalmente, a
construgdo deve garantir uma ventilagdo adequada. A subestrutura deve ser plana para uma montagem livre de tenséo
mecanica em toda a superficie. Ripas verticais de madeira, aluminio ou materiais derivados de madeira sao subestruturas
adequadas.

O espagamento maximo das ripas ou da subestrutura depende da espessura do material derivado da madeira utilizada. E
importante garantir que as areas de entrada e saida de ar permanegam desimpedidas, para néo dificultar a circulagéo de ar.
Também tome cuidado para que a diferenga de humidade entre a superficie de colocagéo e do elemento a ser colocado ndo
seja muito grande.

Existem varios métodos de fixagdo dos painéis:
= Fixacdo mecéanica visivel
= Fixagdo mecanica invisivel
= Fixacao invisivel a cola

6.1.2. Fixagdo mecanica visivel

A fixagao a subestrutura é realizada usando parafusos ou rebites. Para este método, deve-se permitir um espacgo de dilatagéo
suficiente e posicionar os pontos flutuantes e fixos adequadamente (ver Fig. 13 e 14). Para uma subestrutura de madeira, use
fita EPDM para proteger da humidade. A fita EPDM ¢é altamente resistente a UV, ozono e outras influéncias atmosféricas.

6.1.3. Fixacao mecanica invisivel

Mais estética do que os métodos de fixagao visivel, a fixagao invisivel de painéis de madeira por suspensao também simplifica
a desmontagem. Os painéis podem ser removidos com facilidade e rapidez. Os cabos e a tubagem/canalizagéo instalados
atras dos elementos séo faceis de alcancar. Dependendo do sistema de fixagdo escolhido, outra vantagem é que os elementos
podem ser ajustados posteriormente. Este método permite obter igualmente uma montagem sem tensao mecénica. Para todos
os métodos de fixagcdo com suspenséo, forneca espaco suficiente para levantar ou abaixar os elementos. Este espaco vazio ou
«espago de suspensao» permanece visivel sob a forma de «fundo falso».
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Figura 18

Suspensao com auxilio de tiras perfiladas

Para este método de fixagdo, uma ranhura é cavada na subestrutura horizontal para manter a calha fixada ao elemento da
parede. Para facilitar a montagem, a lingueta da calha deve ser mais fina que a ranhura. O carril de painéis derivados de
madeira ndo deve estender-se por toda a largura do elemento, mas deve ser interrompido para permitir a circulagao vertical do
ar. Os carris de madeira compensada ou perfis metalicos em Z sao perfeitamente adequados para este método. Se os painéis
forem finos demais para serem parafusados, eles podem ser colados.

Suspensao por meio de fixagées metalicas
Os sistemas de fixacdo metalica também permitem a montagem de elementos de parede (Fig. 18). O sistema escolhido deve
ser utilizado segundo as recomendagdes do fabricante para garantir uma instalagéo segura.

6.1.4. Fixacao invisivel a cola

A fixacao de painéis de madeira também pode ser feita por colagem numa subestrutura. O sistema de subestrutura deve ser
fixado na parede de suporte (Fig. 19). No caso de subestrutura de madeira, é necessario aplicar um primario de antemao, a fim
de garantir a aderéncia adequada e protecao contra a humidade.

Por favor, siga as instrugdes de processamento do fabricante de cola.

A

@ qualityaustria _ml""*Net i il S @\
SYSTEMZERTIFIZIERT k2 E P D ineit Do
1SO 9001:2015 NR.00184/0 150 14025 and EN {5804 .

Responsavel : Gestao de produtos para mobiliario e design de interiores Pag. 16 de 18



MORE FROM WOOD. E EGCGLGER

Bien plus que du bois

Reviséao: 06
Validagdo:  01/02/2026

Fita de fixagéo

Cola

Subestrutura de madeira

Painel derivado de
madeira

Figura 19

6.2. Fachadas de moéveis

Se utilizar produtos derivados de madeira para fachadas de méveis, tenha em conta o seguinte:
= Se as condi¢des ambientais forem diferentes na frente e traseira da porta, o painel pode se deformar.
= O numero de dobradi¢as depende do tipo de dobradiga, das dimensdes e do peso da porta. Use as informagdes
fornecidas pelo fabricante da dobradica para calcular o numero de dobradicas e o seu posicionamento. Pode encontrar
dobradigas adequadas em marcas como Blum, Hettich ou Hafele, por exemplo.
= Como as mudancgas de formato na diregdo do comprimento séo diferentes das mudancgas de formato na diregcéo de
largura, recomenda-se sempre instalar as portas na mesma dire¢cao que o painel.

7. Recomendacgoes de limpeza e utilizagao

Como regra geral, manchas e liquidos derramados (cha, café, vinho, etc.) devem ser limpos imediatamente, pois serdo mais
dificeis de limpar caso se permitir que estes sequem. Se a limpeza for necessaria, use produtos macios. Os produtos de
limpeza ndo devem conter elementos abrasivos, pois podem alterar o grau de brilho ou arranhar a superficie. Sera necessaria
uma limpeza adequada em todos os casos de figuras, quer se trate de sujidade ligeira e recente ou de sujidade tenaz e
importante causada por diferentes substancias.

@ qualityaustria —ﬁl‘“‘Net ) ol oY Y @\
SYSTEMZERTIFIZIERT) k2 P D o Dove
1SO 9001:2015 NR.00184/0 50 14025 EN {581 -

Responsavel : Gestao de produtos para mobiliario e design de interiores Pag. 17 de 18



MORE FROM WOOD. E EGCGLGER

Bien plus que du bois

Reviséao: 06
Validagdo:  01/02/2026

As recomendacgodes seguintes devem ser respeitadas diariamente

Nunca coloque um cigarro aceso num painéis lacados PerfectSense, o que pode danificar a superficie.
Use sempre um cinzeiro.

Em geral, os painéis lacados PerfectSense ndo devem ser utilizados como suportes de corte, uma vez que os cortes
[l com faca deixam vestigios, mesmo em superficies resistentes. Sempre use uma tabua de corte.

Nunca coloque um utensilio de cozinha quente (panela, fogado, etc.) ou fonte de calor continuo (laptop, por exemplo)
num painéis lacados PerfectSense, pois a exposi¢do ao calor pode alterar o grau de brilho ou danificar a superficie.
Use sempre uma base.

Os liquidos derramados devem ser limpos imediatamente, pois a exposi¢do prolongada a certas substancias pode
afetar o grau de brilho dos painéis lacados PerfectSense. Os liquidos derramados devem ser limpos com rapidez e
cuidado, especialmente em cortes e juntas.

M ONE

Estas recomendagdes aplicam-se em particular as superficies mate combinadas com decorativos nobres, que seduzem pela
sua aparéncia e toque, mas que realgcam ainda mais as marcas de desgaste.
Para mais informacdes, consulte a nossa pagina https://www.egger.com/pt/suporte/descarregamentos

8. Gestao de residuos

Para as aparas de produtos derivados da madeira que se acumulam no estaleiro de obras, bem como para os pedagos de
painéis provenientes das demoli¢cdes de obras, a reciclagem material é preferivel. Se tal ndo for possivel, as aparas devem ser
utilizadas para valorizagdo energética em vez de serem depositadas em aterros. No que diz respeito a combustéo, note-se que
os produtos derivados da madeira geram mais emissdes do que a madeira macica, uma vez que contém subprodutos (cola,
etc.) potencialmente nocivos para o ambiente. E por isso que a instalagdo de sistemas de filtragem é recomendada para a
valorizacao energética.

Caddigo de residuos de acordo com o catalogo europeu de residuos: 170201/030105.

As leis e regulamentos nacionais de eliminacdo devem ser sempre cumpridos.

Nota provisoria:

Esta ficha de dados técnicos foi elaborada cuidadosamente com base nos nossos conhecimentos a data. As informagdes fornecidas baseiam-se na nossa experiéncia pessoal e nos testes
internos e refletem o nosso nivel de conhecimentos atual. E meramente informativa e nao constitui uma garantia em termos de propriedades dos produtos ou de adequagao a aplicagdes
especificas. Nado aceitamos qualquer responsabilidade por quaisquer enganos, erros em normas ou erros de impressao. Além disso, poderéo resultar modificagdes técnicas do
desenvolvimento continuo dos termolaminados EGGER PerfectSense Matt, bem como de alteragdes as normas e documentos juridicos publicos. O contetido desta ficha de dados técnicos
néo deve, por esse motivo, ser considerado como as instrugdes de utilizagdo ou como legalmente vinculativo. Aplicam-se os nossos Termos e Condigdes gerais.
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