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Pokyny ke zpracovani

EGGER Kompaktni desky
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EGGER Kompaktni desky jsou kompaktni laminaty vyrabéné v souladu s normou EN 438. Maji vicevrstvou konstrukci tvofenou
dekoracnim papirem impregnovanym pryskyfici jako povrchovou vrstvou a jadrem z vlaknitého materialu impregnovaného
tvrditelnymi pryskyficemi. Jednotlivé vrstvy jsou slisovany za vysokého tlaku a vysoké teploty. Vyrobni proces odpovida

pozadavkdm normy pro vyrobu vysokotlakych laminatd (HPL).
U kompaktnich desek s tisténymi dekory je na povrchu navic pouzita ochranna kryci vrstva (overlay). Ta zvySuje odolnost proti
odéru a chrani tistény dekor pred opotfebenim.

Vzhledem k podobné konstrukci a vyrobnimu procesu jsou kompaktni desky a laminaty spole¢né zahrnuty do normy EN 438.

Overlay — kryci vrstva (pro

dfevodekory a reprodukce

eriali)

papiry

Impregnované jadrové papiry

pregnované dekoraéni

V zavislosti na dekoru, typu nosné desky a poZzadované reakci na ohen rozliSuje norma EN 438 rizné typy materialu, které

spole¢nost EGGER nabizi v nasledujicich produktovych variantach:

Nazev produktu Receptura | Cislo podtypu Typ podle EN 438
960 CLO1 (Cerna) CGS — Kompaktni desky pro vS§eobecné pouziti
Kompaktni desky s ernym jadrem 965 CLO1 (derna) ACS'.—’ Perimutové kompaktni desky pro vSeobecné
pouziti
961 CLO1 (derna) CGJ: - Kom;zaktnl (ljesky pro vSeobecné pouziti se
Kompaktni desky Flammex snizenou hoflavosti
i y R ACF — Perlmutové kompaktni desky pro v§eobecné
966 CLO1 (Cerna) v . . .
pouziti se snizenou hoflavosti
Kompaktni desky s barevnym jadrem | 962 CLO2 (bila) BCS — Kompaktni desky s barevnym jadrem pro

vSeobecné pouziti
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Zivotni prostiedi a zdravi

PFi manipulaci s kompaktnimi deskami a jejich zpracovani vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné pomucky (OOP).
Nasledujici informace o ochrané zivotniho prostfedi a zdravi se vztahuji na obrabéni a zpracovani kompaktnich desek.

Emise

Zpracovani a pouziti mimo technické vlastnosti a standardni klasifikaci kompaktnich desek mize zvysit emise a vést tak
k ohrozeni zdravi. Dbejte na vyznacenou emisni tfidu vyrobku.

Pryskyfice

Pro vyrobu EGGER Kompaktnich desek pouzivame pouze polymerové pryskyfice, které po vytvrzeni vyrobku nevykazuji zadné
nebezpecné vlastnosti a vyrobky z nich vyrobené jsou nezavadné. Zejména volny melamin neni v kompaktnich deskach
obsazen v koncentraci, ktera by vyvolala dalSi informacni povinnosti, napfiklad podle nafizeni (ES) €. 1907/2006 (REACH).
Kompaktni desky navic pfirozené splfiuji stavajici migraéni limity podle nafizeni (EU) €. 10/2011 o plastovych materidlech

a pfedmétech urenych pro styk s potravinami.

Zdravotni rizika spojena s tvorbou prachu

Béhem obrabéni a zpracovani se mlze vytvaret prach. Existuje riziko senzibilizace klize a dychacich cest. V zavislosti na
zpUsobu zpracovani a velikosti ¢astic mohou vznikat dal$i zdravotni rizika, zejména pfi vdechovani prachu. Pfi posuzovani rizik
na pracovisti je tfeba brat v ivahu tvorbu prachu.

Zejména pfi obrabéni spojeném s Ubérem materialu musi byt v souladu s platnymi pfedpisy bezpecénosti a ochrany zdravi pfi
praci pouzivan ucinny systém odsavani Pokud neni k dispozici u€inny systém odsavani, musi byt pouzivany vhodné prostiedky
k ochrané dychacich cest.

Nebezpeci pozaru a vybuchu
Prach vznikajici pfi zpracovani a manipulaci mize pfedstavovat nebezpeci pozaru nebo vybuchu. Je tfeba dodrzovat pfislusné
bezpe&nostni a pozarni predpisy.

Recyklace / Likvidace

Diky vysoké vyhfevnosti jsou kompaktni desky vhodné k energetickému vyuziti ve vhodnych spalovnach.
PFi likvidaci je vzdy nutné dodrzovat pravni predpisy a platné pozadavky pfislusné zemé.

DalSi informace tykajici se ochrany Zivotniho prostfedi a ochrany zdravi jsou uvedeny v dokumentu
Specifikace udajl o Zivotnim prostredi a zdravi (EHD) - Kompaktni desky.
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Manipulace s kompaktnimi deskami

Nasledujici ¢ast popisuje zasady skladovani, aklimatizace a manipulace s kompaktnimi deskami. Nespravna manipulace mize
vést k poSkozeni vyrobku a ohrozeni bezpecnosti. To mize mit za nasledek ztratu funkénosti a zdravotni rizika. Proto je
nezbytné dlisledné dodrzovat pokyny vyrobce pro pouzivani.

Skladovani a aklimatizace

Kompaktni desky reaguji na zmény okolnich podminek zmé&nami rozmérd. Proto by v mistnostech mély byt zajistény bézné
klimatické podminky.

PFi zménach klimatickych podminek dochazi u kompaktnich desek k rozmérovym zménam. Podminky skladovani a zpracovani
by proto mély co nejvice odpovidat klimatickym podminkam v misté jejich budouciho pouziti. Pfed instalaci je nutné ponechat
dilce z kompaktnich desek dostate¢né dlouhou dobu v misté instalace, aby se pfizpusobily podminkam budouciho provozu.
Doporuceni pro skladovani je nutné dodrzovat také na stavenisti.

Po odstranéni obalu musi byt kompaktni desky skladovany vodorovné na rovném, stabilnim podkladu po celé ploSe. Je nutné
zabranit pfimému kontaktu s podlahou i pfimému slune&nimu zafeni. Horni i spodni desku je tfeba chranit laminovanou
ochrannou deskou (nikoliv surovou deskou) o minimalné stejném formatu

viz obrazek 1.

Stoh kompaktnich desek
Laminovana ochranna deska

Obrazek 1: Horizontalni skladovani kompaktnich desek

Pokud neni mozné horizontalni skladovani, je nutné kompaktni desky skladovat pod thlem pfiblizné 80° s podplrnou deskou
v celé ploSe. Pro tento zpusob skladovani je rovnéz nutna dekorativni ochranna deska alespor stejné velikosti - viz obrazek 2.
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Stoh kompaktnich desek
Nosna opora pod thlem 80°

Dekorativni ochranna deska

Obrazek 2: Spravné skladovani kompaktnich desek Obrazek 3: Nespravné skladovani kompaktnich

desek
Manipulace

Po odstranéni obalu a pfed zpracovanim je nutné kompaktni desky zkontrolovat, zda nevykazuji viditelna poskozeni. Vzhledem
k jejich relativné vysoké hmotnosti je pfi pfepravé a manipulaci s kompaktnimi deskami nutné dbat zvy$ené opatrnosti. Osoby
zajistujici pfepravu a manipulaci by mély vzdy pouzivat vhodné osobni ochranné pracovni prostfedky (OOPP), zejména
ochranné rukavice, bezpec€nostni obuv a vhodny pracovni odév. Pfi manipulaci je nutné desky vzdy zvedat. Dekorativni povrchy
se nesmi po sobé posouvat ani vzajemné pretahovat - viz obrazek 4.

Obrazek 4: Spravny zplGsob zvedani kompaktnich desek
Obrabéni a zpracovani kompaktnich desek

Vzhledem k vysoké hustoté materialu a velkym feznym silam dochazi pfi obrabéni kompaktnich desek ve srovnani s ostatnimi
materialy na bazi dfeva k rychlejSimu opotfebeni nastroju. Pro zajisténi optimalniho odvodu tfisek a omezeni vzniku zapachu je
nutné pouzivat ostré nastroje. Pfevazné je nutno pouzivat nastroje z tvrdokovem. PFi obrabéni vét§iho mnozstvi desek nebo pfi
pouziti automatizovanych obrabécich center se doporucuji diamantové nastroje. Za ucelem dosazeni co nejlepSich vysledki
zajistéte, aby byly ¢epele pouzivanych nastroji neustale kvalitni a ostré. Pfed zpracovanim vétSich sérii nebo pfed provadénim
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naro¢nych projektt doporucujeme konzultaci s vyrobcem, ktery vam navrhne nejvhodné;jsi vybér nastroju.

Formatovani a vrtani

Pro formatovani kompaktnich desek na pozadovany rozmér se doporucuje pouzit velkoplo$né formatovaci pily nebo ruéni
kotoucové pily. K dosazeni kvalitniho fezu je tfeba zohlednit vzajemny vztah mezi po¢tem zubl (Z), feznou rychlosti (vc)
a rychlosti posuvu (vf). Pro dokon&eni zpracovani na stavenisti Ize pouzit ponorné pily a vhodnou vodici listu.

UPOZORNEN:I:

] Pohledova (dekorativni) strana musi sméfovat nahoru

= Dbejte na spravny presah pilového kotouce

= Otacky a pocet zubu pilového kotouce pfizplsobte rychlosti posuvu

= Pro dosazeni Cistého fezu na spodni strané desky se doporucuje pouzit
predfezovy pilovy kotou&

Podle pfesahu pilového kotouce se méni uhel jeho vstupu a vystupu z materialu, coz ovliviiuje kvalitu fezné hrany. Pokud je
horni fezna hrana necista, je nutné pilovy kotou€ nastavit vySe. Pokud je necistd spodni hrana fezu, je tfeba pilovy kotou¢
nastavit hloubgji. Optimalni nastaveni je proto nutné urcit praktickou zkouskou.

Pro opracovani kompaktnich desek se doporucuji diamantové nastroje. Nastroje z tvrdokovu Ize pouzit pouze v omezené mire.
Pokud je to mozné, je vhodné vyhnout se nastrojim se segmentovanymi bfity, protoze zafez v oblasti prekryti zUstane vétSinou
viditelny. V dusledku vysokého fezného tlaku je obzvlasté dllezité bezpecné vedeni obrabéného kusu a nastroje.

Pro profilovani hran existuji Cetné moznosti. Pfipadné stopy po frézovani Ize odstranit brousenim. Jednotného zabarveni hran
Ize dosahnout pouzitim oleje bez obsahu silikonu. Z bezpe¢nostnich divodi by mély byt vSechny ostré hrany a rohy srazeny.
Pro oSetfeni EGGER Kompaktnich desek oleji bez obsahu silikonu jsou vhodné napfiklad tyto pfipravky:

] Innoplast Protector od spole€nosti Innotec
. bézny Inény ole;.

Pro vrtani kompaktnich desek jsou nejvhodnéjsi vrtaky ur¢ené pro obrabéni plastl. Je nutné dodrzovat doporuceni vyrobce
nastrojl. Pouzit Ize také spiralové vrtaky na kov nebo dfevo, av8ak pfi nizSich otackach a mensim posuvu.

min, s min. 3

min. 3

Obrazek 5: Minimalni vzdalenosti vrtanych otvort od okraje desky

PFi vrtani prchozich otvort musi byt kompaktni desky vzdy podlozeny pevnym podkladem, do kterého mlze vrtak bezpecéné
proniknout. Je nutné zajistit dostate€ny odvod tfisek. Pfedtim nez vrtak projde skrz desku, je nutné snizit rychlost posuvu, aby
se zabranilo tfisténi na strané vystupu vrtaku z materialu. U neprtichozich otvora (slepych otvor(l) musi zlistat zachovana
minimalni tloustka materialu 1,5 mm. U otvor( vrtanych rovnobézné s povrchem desky musi na horni i spodni strané desky
zUstat zachovana zbytkova tloustka materialu 3 mm - viz obrazek 5.

Vybér pilovych kotou&l, frézovacich nastroju a vrtaka by mél byt vzdy konzultovan s jejich vyrobcem.
Jako voditko mohou slouzit také doporuceni pro obrabéci nastroje uréené pro kompaktni desky EGGER, ktera byla zpracovana
ve spolupraci s vyrobci Leitz GmbH & Co. KG a Leuco AG.
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>> Dalsi informace o doporu¢enych obrabécich néstrojich naleznete v sekci Ke staZzeni na adrese
www.egger.com/kompaktni-desky

Zpracovani

Prestoze se kompaktni desky vyznacuji vysokou rozmérovou stabilitou, zmény klimatickych podminek mohou zpUsobovat jejich
rozmérové zmeény. V disledku orientace vidken v jadrovych vrstvach maji kompaktni desky vyrobni (podélny) smér - viz
obrazek 6.

Obrazek 6: Viyrobni smér popf. smér posuvu kompaktni desky

Rozmérové zmény v podélném sméru jsou pfiblizné polovicni ve srovnani se zménami v pficném smeéru. Tyto rozméroveé
zmény je nutné zohlednit jiz pfi navrhu konstrukce i béhem zpracovani. Obecné se doporucuje pocitat s dilatacni mezerou

2,0 mm na kazdy metr délky. Rozdilné klimatické podminky na pfedni a zadni strané nainstalovanych elementt z kompaktnich
desek mohou zpusobit jejich deformaci (prohnuti). Z tohoto dlivodu musi byt obklady stén z kompaktnich desek vzdy
montovany s dostatecné odvétranou vzduchovou mezerou, ktera umozni vyrovnani teploty a vihkosti na obou stranach desky.

U kompaktnich desek s oboustranné dekorativnim povrchem Ize vyrobni smér ¢asto urcit pouze podle rozmérl desky. Vyjimku
tvofi dfevodekory a dal$i dekory se specificky orientovanym vzorem. Pfi montazi naformatovanych dilct je nutné dbat na to, aby
vSechny dilce byly osazeny ve stejném vyrobnim sméru. Vzhledem k riziku zamény u pfifezu je nutné vzdy viditeIné oznacit
smeér orientace na zbytcich desky.

UPOZORNEN:I:

= Je nutné pocitat s dilatacni sparou 2,0 mm/bm. Kompaktni laminaty musi
byt vZdy instalovany tak, aby mohly volné dilatovat.

= Zajistéte dostateCné odvétrani zadni strany — kompaktni desky musi mit
moznost vyrovnavat vihkost na licové i rubové strané

= PFi montazi naformatovanych dilct dbejte na jejich jednotny vyrobni smér

Vyfezy

Vyfezy a otvory, napfiklad pro vypinace, mfizky ventilatort nebo revizni pfistupy, musi byt vzdy opatfeny zaoblenymi rohy,
protoZe ostré vnitfni rohy mohou vést ke vzniku trhlin - viz obrazky 7 a 8. Vnitfni rohy by mély byt provedeny s vnitfnim
polomérem minimalné 5 mm. VSechny hrany musi byt hladké, bez trhlin a vrubl. Také drazky a polodrazky musi byt zaobleny,
aby se zabranilo vzniku trhlin od vrubu. Vyfezy Ize vytvofit pfimo frézovanim nebo nejprve predvrtat otvory s odpovidajicim
polomérem a nasledné material vyfiznout mezi jednotlivymi otvory. U vSech vestavénych prvki je nutné ponechat dostate¢né
dilatacni mezery.
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Obrézek 7: Rohy se zaoblenim o poloméru 5 mm Obrazek 8: Rohy s mensim polomérem zaobleni

Rohova spojeni

Silné namahatelna spojeni kompaktnich desek dosahnete kombinaci slepeni a upevriovacich prostfedku, tvarovych per (napf.
z kompaktni desky) nebo drazek. Je tfeba dbat na to, aby byly kompaktni desky vzdy spojovany ve stejném vyrobnim sméru.
Priklady stabilnich spoji kompaktnich desek jsou uvedeny na obrazcich 9 az 14.

4 d

Obrazek 9: DraZzkovy spoj Obréazek 10: DraZzkovany/falcovany Obrazek 11: Pero a drazka

d -

Obrazek 12: Rohové pero Obrazek 13: Kovovy roh pfisroubovany Obrazek 14: Profilované spojeni

Lepeni

PFi vzajemném lepeni kompaktnich desek je nutné zajistit, aby nebyly omezeny jejich rozmérové zmény. Aby se zabranilo
vzniku vnitfniho pnuti, smi byt pouzity pouze dostatecné aklimatizované kompaktni desky, které jsou navic orientovany ve
stejném vyrobnim sméru. Pfed lepenim musi byt povrch desek zbaven prachu, mastnoty a dalSich necistot a v pfipadé potfeby
vhodné pfedupraven. Doporucuje se provést vliastni zkousky vhodnosti zvoleného zplsobu lepeni. Bezpodminec¢né je nutné
dodrzovat pokyny vyrobce lepidla pro jeho zpracovani. V zavislosti na konkrétnim pouziti je pfi lepeni tfeba dodrzovat
nasledujici zasady:
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Lepeni pfi vyrobé nabytku

Zdvojeni desek a lepeni tupych spoju
Vizualné silngjSi desky Ize vytvofit zdvojenim nebo nahranénim. PFi zdvojeni se do okrajové oblasti nalepi odpovidajici pruhy
z kompaktni desky - viz obrazek 15.

Pro dodate¢né zpevnéni lepenych tupych spojli se pouzivaji spojovaci pera nebo lamelky.Také v tomto pfipadé je nutné zajistit,
aby v8echny spojované dily mély stejny vyrobni smér. Pro tento zplsob lepeni je vhodné napfiklad jednoslozkové lepidlo
Ottocoll M500 od spole¢nosti Otto Chemie, které kompenzuje vznikajici pnuti.

Doporucena lepidla:

OTTO CHEMIE INNOTEC JOWAT SIKA
Ottocoll M500 Adheseal Project Jowat 690.00 SikaTack* Panel
Ottocoll M560 Powerbond XS 330 15

Obrazek 15: Zdvojeni desky

Pokosovy spoj

Pro tloustky do 100 mm, pfipadné tam, kde je z estetickych divodl pozadovana viditelna hrana s dekorem, je vhodnym
feSenim pokosovy spoj - viz Obrazek 16. Nejprve se oba spojované dily sefiznou pod uhlem 45°. Poté se dilec polozi
pohledovou stranou dolt na rovny povrch tak, aby se vrcholy pokosovych hran vzajemné dotykaly. Pfes spoj se nasledné nalepi

lepici paska.
Také zde je nutné zajistit, aby oba dily mély stejny vyrobni smér. Poté se oba dily opatrné otoli. Do pokosového spoje se

nanese lepidlo - viz Obrazek 17 - a kratsi dil, resp. lem, se vyklopi do vysledné polohy - viz Obrazek 18. Do vytvrzeni lepidla
musi byt lem nebo pokosovy spoj zajistén lepici paskou ve spravné poloze. Vhodnym lepidlem je napfiklad Ottocoll P 85.

Doporucena lepidla:

OTTO CHEMIE WURTH INNOTEC
Ottocoll P85 PUR Rapid Repaplast Repair
Ottocoll P86 16 17 18 Timber Fix 30
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Obrazek 16: Spoj na pokos Obrazek 17: Naneseni lepidla do pokosového spoje a jeho uzavrieni

Obrazek 18: Viyklopeni lemu a jeho zajisténi lepici paskou
Lepeni v interiérové vystavbé

PFi lepeni EGGER Kompaktnich desek jako obklad( stén je nutné pouzivat dlouhodbé elasticky lepici systém uréeny pro tento
zpUsob pouziti. Kompaktni desky Ize jako sténovy obklad lepit na nosné konstrukce z masivniho dfeva, vicevrstvych desek
(pfeklizky) nebo na kovové rosty. Je nutné dodrzet pfedepsanou tloustku vrstvy lepidla, aby mohla pruzné vyrovnavat
rozmérové zmény desek. Pro neviditeIné upevnéni kompaktnich desek na nosnou konstrukci doporu€ujeme napfiklad systém
Panel-loc od spole¢nosti MBE.

Doporucena lepidla:

OTTO CHEMIE JOWAT INNOTEC MBE SIKA PRO DKS
PART Technik

Ottocoll M500 Jowat 690.00 Adheseal Project Panel-loc SikaTack* Panel

Ottocoll M560 Powerbond XS 330

Plosné lepeni

Celoplosné lepeni velkoformatovych dilc je mozné pouze ve vyjimeénych pfipadech. Spoje vystavené vysokému
mechanickému namahani, napfiklad vibracim nebo narazim, by mély byt vzdy zesileny pomoci mechanického spojeni.

Vzhledem k tomu, Ze material neumoznuje pohlcovani vihkosti ani pfipadnych plynt, nedoporucuje se celoplo$né lepeni
EGGER Kompaktnich desek s laminaty.
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Sroubové spoje

Do kompaktnich desek Ize bez problém0 fezat zavity. Lze pouzit také samorezné Srouby. Doporucuji se Srouby s jemnym
zavitem, které zajistuji vy38i odolnost proti vytrzeni. Ve vSech pfipadech je nutné otvory predvrtat. Pfi vysokém tahovém
namahani se doporucuje pouzit zavitovou vlozku, napfiklad RAMPA typ ES, pfipadné u kompaktnich desek od tloustky 6 mm
vlozku RAMPA typ E. Tyto navic umoznuji vy$Si stupen upevnéni a pfipadnou snazsi demontaz. U Sroubovych spoj vedenych
rovnobézné s povrchem desky musi byt dodrzena minimalni hloubka zasroubovani 25 mm. Prdmér pfedvrtaného otvoru je
nutné zvolit tak, aby nedoslo k rostépeni desky.

U prlichozich $roubovych spojd musi mit montazni otvory dostate¢nou vuli pro kompenzaci rozmérovych zmén zpUsobenych
kolisanim teploty a vihkosti. Primér otvoru by mél byt o 2 az 3 mm vétsi nez pramér spojovaciho prvku. Tim se zabrani vzniku
pnuti zpdsobeného rozpinanim a smrdtovanim materialu pfi zménach klimatickych podminek. Pouziti zapustnych Sroubd - viz
obrazek 19 - se nedoporucuje, protoZze brani pfirozenym rozmérovym zménam desky (rozpinani). Misto nich se doporucuje
pouzivat Srouby s plochou hlavou - viz obrazek 20. Ty jsou u rliznych vyrobct (naptf. MBE) dostupné také s lakovanou hlavou.

Obrazek 19: Nespravné provedeni Obrazek 20: Spravné provedeni
UPOZORNENI:
= Primér montazniho otvoru musi byt o 2 az 3 mm vétsi nez pramér driku
Sroubu

] Nepouzivejte Srouby se zapustnou hlavou
= Dodrzujte spravné provedeni pevnych a pohyblivych boda

Provedeni pevnych a pohyblivych bodu plati pro svislé i vodorovné konstrukce bez ohledu na zpUsob pouZiti - viz nasledujici
strana.

Pevné body

Pevny bod slouzi k rovnomérnému rozloZeni dilatacnich pohybl desky a mél by byt umistén co nejblize jejimu stfedu. Primér
otvoru odpovida pruméru pouzitého spojovaciho prvku - viz obrazek 21.

Obrazek 21: Upevnéni kompaktni desky (pevny bod)
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Pohyblivé body

Priimér otvoru pro pohyblivy bod musi byt o 2 az 3 mm vétsi nez pramér spojovaciho prvku - viz obrazek 22. Vrtany otvor musi
byt zakryty hlavou Sroubu. V pfipadé potfeby je nutné pouzit podlozky. Na obrazcich je dfevéna nosna konstrukce opatfena
tésnici paskou EPDM, ktera ji chrani pfed vihkosti. EPDM znamena ethylen-propylen-dienovy monomer. Jedna se o synteticky
kaucuk. Tento material se vyznacuje vysokou odolnosti vi&i UV zareni, ozonu a dal$im povétrnostnim vlivim.

Zakladnim predpokladem pro zaji$téni potfebné dilatacni vile je co nejvétsi vzdalenost pevného bodu od okraje desky. Primér
otvoru pro pohyblivy bod je nutné zvétsit o 2 mm na kazdy metr délky. Pfi montazi je vzdy nutné dbat na to, aby byl Sroub
umistén pfesné ve stfedu otvoru. V pfipadé potreby Ize spravnou polohu zajistit pouzitim vhodného vrtného méreni. Pro pouziti
v interiéru Ize zvolit roztece upevnovacich bodd uvedené v nasledujici tabulce.

Obrazek 22: Upevnéni kompaktni desky (pohyblivy bod)

Tloustka desky Maximalni odstup bodt upevnéni
[mm] a [mm] b [mm]
8 790 500
10 920 670
12 960 900
13 970 920
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Obrazek 23 Obrazek 24
® = Pevny bod ® = Pevny bod
x = Pohyblivy bod x = Pohyblivy bod
Pouziti
Obklady stén

Kompaktni desky jsou idealnim materialem pro interiérové obklady stén diky své robustnosti. Pro tento zpUsob pouziti
doporuc€ujeme minimalni tloustku desek 8 mm. Pfed montazi obkladu musi byt podklad zcela suchy. Vzdy je nutné zajistit
dostate¢né odvétrani zadni strany desek a umoznit jejich aklimatizaci. Material nesmi byt vystaven pUsobeni uzaviené vihkosti.
VSechny spojované dily musi mit stejny vyrobni smér.

Nosna konstrukce a odvétrani

Kompaktni desky musi byt upevnény na stabilni, korozivzdornou a dostate€né unosnou nosnou konstrukci, ktera bezpeéné
prenese zatizeni vyvolané sténovym obkladem a zaroven zajisti odvétrani zadni strany desek. U konstrukci ze sadrokartonu
musi byt nosna konstrukce i kompaktni deska vzdy kotveny do nosné konstrukce.

Vybér spojovacich prvkd musi odpovidat typu podkladu i hmotnosti obkladu. Rozdilné klimatické podminky na licové a rubové
strané desek mohou zpUsobit jejich deformaci. Proto musi byt obklady z kompaktnich desek vzdy provedeny s dostateénym
zadnim odvétravanim, které umozni vyrovnani teploty a vihkosti. Odvétrani musi sméfovat do interiéru.

S chybéjicim zadnim odvétravanim nebo je-li odvétravaci mezera mensi nez 20 mm, musi byt savé mineralni podklady,
napfiklad zdivo nebo omitka, pfedem opatfeny vodotésnou pruznou parotésnou vrstvou. Vhodné vyrobky jsou uvedeny v ¢asti
>> Doporu€ené parotésné zabrany

Tyto natéry se zpravidla nanaseji Stétcem a zabranuji pronikani vihkosti do zdiva, coz je zvlasté dulezité ve vihkém prostredi.
Dal$i informace o pouziti kompaktnich desek ve vihkych prostorach naleznete v ¢asti >> Sanitarni prostory a sprchové kouty
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Svislé laté zpravidla umoziiuji dostate¢né proudéni vzduchu. U vodorovnych nosnych konstrukci je nutné zajistit odvétrani
vhodnym konstrukénim FeSenim. Nosna konstrukce musi byt smérovana svisle kolmo, aby bylo mozné desky upevnit po celé
ploSe bez vzniku vnitfniho pnuti. Vhodnou nosnou konstrukci tvofi svisle orientované laté z masivniho dreva, hlinikové profily
nebo laté z kompaktnich desek.

Maximalni rozte¢ lati nebo prvk( nosné konstrukce zavisi na tloustce pouzitych kompaktnich desek. Je dullezité, aby pfivodni
i odvodni vétraci otvory zUstaly volné a nebylo omezeno proudéni vzduchu. Souc¢asné je tfeba zajistit, aby vihkost podkladu
nebyla vyrazné odliSna od vihkosti hotového stavebniho prvku.

Rozliuji se nasledujici zpusoby upevnéni:
— viditelné mechanické upevnéni

— skryté mechanické upevnéni

— skryté lepené upevnéni

UPOZORNENI

= Kompaktni desky musi byt vzdy montovany s dilataci

= Kompaktni desky musi mit moznost vyrovnavat vihkost na licové i
rubovée strané

ViditeIné mechanické upevnéni

Kompaktni desky se upevriuji k nosné konstrukci pomoci Sroubl nebo nytu - viz obrazek 25. Také zde je nutné zajistit
dostate¢nou dilataéni vali a spravné rozmisténi pevnych a pohyblivych boda. Pokud je nosna konstrukce ze dfeva, musi byt
mezi deskou a podkladem pouzita oddélovaci paska EPDM. EPDM znamena ethylen-propylen-dienovy monomer. Jedna se
o synteticky kaucuk. Tento material se vyznacuje vysokou odolnosti vici UV zafeni, ozonu a dal§im povétrnostnim vlivaim.
Spojovaci prvky jsou dostupné s lakovanymi hlavami v barvé odpovidajici dekoru desky. U nytovych spoju je nutné pouzit
distan¢ni prvek, ktery v pohyblivych bodech zajisti vili pfiblizné 0,2 mm mezi nytem a deskou.

, Vzduchova mezera
| 1.;‘@' EPDM paska
\, 4 2 ~ I'““““Ip

p 8§

\

Mozné pasky EPDM:
— EPDM paska na spoje MBE
— EPDM paska na spoje Innotec

Obrazek 25: Viditelné mechanické upevnéni
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Skryté mechanické upevnéni

Skryté mechanické upevnéni kompaktnich desek pomoci zavésného systému umoznuje jejich snadnou demontaz a zaroven
pusobi esteti¢téji nez viditelné zplusoby upevnéni. Desky Ize rychle a jednodu$e sejmout, takZe kabely a potrubi vedené za
obkladem zustavaji snadno pfistupné. DalSi vyhodou nékterych upeviiovacich systému je moznost dodate¢ného sefizeni
jednotlivych prvkd. Sou€asné Ize desky montovat bez vzniku vnitfniho pnuti.

U v8ech zavésnych systému je nutné ponechat prostor pro zavéSeni a sejmuti desek. Tato mezera zlistava po montazi viditelna
jako pfiznana spara.

Zavéseni pomoci profilovych list

Pfi tomto zplsobu upevnéni je vodorovna nosna konstrukce opatfena drazkou, do které zapada zavésna lista upevnéna na
zadni strané obkladového prvku. Pro snadnou montaz by pero zavésné listy mélo byt tenéi nez drazka. Zavésné listy na
kompaktnich deskach by nemély probihat po celé Sifce prvku, ale mély by byt pferusované, aby umoznovaly svislé proudéni
vzduchu. Bez problému Ize pouzit naptiklad zavésné listy z preklizky nebo kovové profily tvaru Z. U tenkych kompaktnich
desek, kde neni mozné zajistit dostatecné pevné Sroubové spojeni, Ize listy také pfilepit.

Zavéseni pomoci kovového kovani
Pro upevnéni sténovych prvku jsou k dispozici také systémy vyuzivajici kovové zavésné kovani - viz obrazek 26. Zvoleny
systém musi byt vZzdy pouzit v souladu s pokyny jeho vyrobce, aby bylo zajisténo bezpeéné a spolehlivé upevnéni.

Doporucené systémy pro skryté
mechanické upevnéni:

— Duplex GmbH

— Brem Systeme GmbH

— GHK DOMO GmbH

Obrazek 26: Skryté upevnéni kompaktnich desek

Skryté lepené upevnéni

Kompakitni desky Ize upevnit také lepenim k nosné konstrukci pomoci specialné vyvinutych trvale pruznych lepicich systém.
Pokud je nosna konstrukce ze dfeva, musi byt pfed lepenim opatfena vhodnym zakladnim natérem, ktery zajisti spolehlivou
pfilnavost a ochranu proti pronikani vihkosti.

Tyto systémy se skladaji z lepidla, montazni pasky a pfipravkd pro pfedipravu lepenych povrchd. Montazni paska slouzi

k pocatecni fixaci desek. Trvalého upevnéni je pak dosazeno pomoci lepidla. Dal$i funkci montazni pasky je vytvoreni presné
definované mezery. Ta zajiStuje pfedepsanou tloustku vrstvy lepidla a umoznuje pruzné kompenzovat rozmérové zmény desky.
PFi lepeni je nezbytné dodrzovat pokyny vyrobce lepidla.

@ qualityaustria S Net ™ E

SYSTEMZERTIFIZIERT!
1S0 9001:2015 NR.00184/0

Zodpovida: Produktovy management pro vyrobu nabytku a interiérové vybaveni Pokyny pro zpracovani  Strana 15z 24




—
MORE FROM WOOD. E EGCLGCER

Revize: 04
Schvaleno: 24.06. 2026

Konstrukéni detaily

Bez ohledu na zvolenou nosnou konstrukci nebo zplsob upevnéni se v praxi pouzivaji nasledujici konstrukéni feseni, ktera
zajistuji bezproblémovou a dlouhodobou funkénost obkladu stén.

Reseni spar

Existuje Fada zplsobu provedeni spar a tupych spoju - viz obrazky 27 az 29. Ve vSech pfipadech je nutné zaijistit dostatecny
prostor pro dilataéni pohyb jednotlivych prvk{. U feSeni zobrazenych na obrazcich 28 a 29 je tfeba pouzit kompaktni desky
0 minimalni tloustce 10 mm.

Obrazek 27 Obrazek 28 Obrazek 29

Horni ukonéeni

Horni ukon&eni obkladu stény musi byt provedeno s mezerou od stropu, aby bylo zajisténo ucinné odvétrani zadni strany
obkladu a proudéni vzduchu z mistnosti. Mezera mezi stropem a kompaktni deskou zaroven poskytuje potfebny prostor pro
dilatacni pohyby - viz obrazek 30. Aby odvétrani zadni strany spravné fungovalo, musi byt vzdalenost od stropu alespon stejna
jako Sitka odvétravaci mezery.

Odvétravaci (vzduchova) mezera
Montazni paska

Lepidlo

A Vzdalenost od stropu

Obrazek 30: Horni ukonéeni obkladu stény

Spodni ukoncéeni
Spodni ukon€eni obkladu stény z kompaktnich desek Ize provést dvéma zpUsoby.

Ukonc¢eni s mezerou nad podlahou funguje na stejném principu jako horni ukonéeni obkladu z kompaktni desky. Mezera mezi
kompaktni deskou a podlahou zaji$tuje dostate¢né proudéni vzduchu za obkladem a zabranuje hromadéni vihkosti za
sté&novym obkladem. Je v8ak nutné zachovat minimalni vzdalenost 50 mm od podlahy - viz obrazek 31. PouZité soklové listy by
mély byt co nejtenci, aby zUstal zachovan dostate¢ny prirez pro odvétrani.
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Odvétravaci (vzduchova) mezera

Sokl z obkladacek

Silikonova spara

Minimalni vzdalenost od podlahy: 50 mm

Obrazek 31: Spodni ukonceni obkladu stény

U provedeni s ukoncenim az k podlaze, které se pouziva predevsim pfi montazi kompaktnich desek ve sprchovych prostorech,
nesmi kompaktni deska lezet pfimo na podlaze, protoze material podléha rozmérovym zménam v dusledku rozpinani

a smrstovani - viz obrazek 32. K zachovani pozadované vzdalenosti pfi montazi se pouziva dilatacni paska, ktera zajisti
dostatecny prostor pro pozdéjsi dilatacni pohyby desky.

Mezeru mezi kompaktni deskou a podlahou Ize nasledné utésnit silikonovou sparou, aby se zabranilo pronikani vihkosti.
Pro zlepSeni pfilnavosti silikonu se doporucuje hranu kompaktni desky srazit zkosenim. Pro zajisténi dostateCného proudéni
vzduchu pfi spodnim ukoné&eni obkladu je tfeba zachovat za obkladem co nejvétsi odvétravaci mezeru.

Dilatagni paska
Silikonova spara

Obrazek 32: Montaz v trovni podlahy pro sprchovy prostor

Rohové reseni

Také u rohového feSeni kompaktnich desek ve vihkém prostfedi musi byt mezi kompaktni deskou a sténou ponechana mezera
o velikosti alespor odpovidajici tloustce nosné konstrukce. Rohova spara mezi obéma kompaktnimi deskami musi byt
dostatec¢né Siroka, aby umoznila kompenzaci rozmérovych zmén zpusobenych kolisanim teploty a vihkosti. Pokud je nutné
rohovou sparu utésnit, napfiklad ve sprchovych prostorech, pouzije se opét dilatacni paska, ktera zajisti dostatecny prostor pro
dilatacni pohyby. Mezera mezi jednotlivymi kompaktnimi deskami se nasledné chrani proti pronikani vihkosti dodatec¢nou
silikonovou tésnici sparou - viz obrazek 33. Také v tomto pfipadé se doporu€uje hranu kompaktni desky opatfit zkosenim pro
zlepSeni pfilnavosti silikonu.
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Lat z kompaktni desky
Tésnici (kompresni) paska
Silikonova spara
Vzdalenost od stény

|\
Obrazek 33: Rohové reseni ve vihkych prostorech

Zapusténa nebo predsazena montaz

Kompaktni desky se €asto pouzivaji jako obklad stén do polovi¢ni vySky, napfiklad v nemocnicich, kde chrani povrch stén pfed
mechanickym poSkozenim. Obklad Ize provést bud v jedné roviné s povrchem stény - viz obrazek 34 - nebo jako pfedsazenou
montaz - viz obrazek 35. Pfi navrhu konstrukce je nutné zajistit dostate¢né odvétrani kompaktnich desek, aby byla umoznéna
jejich spravna aklimatizace.

Wallpapered gypsum fibreboard
Stainless steel bracket
Compact Laminate

Obrazek 34: Zapusténa montaz
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Obrazek 35: Pfedsazena montaz

Prima montaz
U obklad(i stén do ¢astecné vysky je béZnou praxi pfimé upevnéni past z kompaktnich desek ke sténé pomoci viditelnych
Sroubl. Z divodu chybéjiciho zadniho odvétrani je nezbytné instalovat mezi kompaktni desku a sténu parotésnou zabranu.

Maximalni vySka kompaktni desky nesmi pfesahnout 300 mm P~wgi&sna zabrana se instaluje smérem ke zdi - viz obrazek 36.

Parotésna zabrana

Obréazek 36: Pfima montaz

Doporucené parotésné zabrany

Tekuté hydroizolaéni natéry

— OTTO CHEMIE: tekuta hydroizolaéni membrana OTTOFLEX
— FERMACELL: tekuta hydroizolacni membrana Fermacell

— KNAUF: povrchovy tmel Knauf

Hydroizolaéni pasy
— OTTO CHEMIE: hydroizolaéni pas OTTOFLEX
— KNAUF: hydroizola¢ni a oddélovaci pas Knauf
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Sanitarni prostory a sprchové kouty

PFi pouziti kompaktnich desek v sanitarnich prostorech je pfi navrhu i montazi nutné zajistit, aby desky nebyly vystaveny
pusobeni stojaté vody a aby bylo zajisténo dostateéné vétrani mistnosti. Pro nosné konstrukce i spojovaci prvky musi byt
pouzity korozivzdorné materialy. Pfi pouziti v prostfedi s vysokou vihkosti je nutné rohové spoje mechanicky vyztuzit, napfiklad
koliky nebo spojovacimi sponami a pouzit vodéodolny lepici systém. V prostorach s intenzivnim komerénim provozem musi byt
mezi podlahou a spodni hranou desky zachovana vzdalenost nejméné 120 mm.

Minimalni vzdalenost = 120 mm

Obréazek 37: Sprchové kabiny

Je dulezité zajistit dostatecné vétrani mistnosti, aby kompaktni desky mohly po pouziti sprchovych prostor fadné vyschnout.

Stejné tak je nutné savé mineralni podklady, jako jsou zdivo nebo omitka, pfedem opatfit vodotésnym pruznym hydroizolaénim
natérem. Tyto hydroizolacni natéry se zpravidla nanaseji Stétcem a zabranuji pronikani vody do podkladu. Némecky stavebni
svaz (Deutscher Baugewerbeverband) vydal technicky informacni list vénovany pravé témto hydroizolaénim systémim

a ochrannym vrstvam >> Kompozitni hydroizolaéni systémy

Tento technicky informacni list popisuje kompozitni hydroizolaéni systémy nanasené v kapalné formeé, ur€ené pro pouZiti pod
keramické obklady a deskové materialy v interiéru i exteriéru. Zohlednuje pfitom definované tfidy zatizeni vihkosti a typy
podkladd. Vhodné hydroizolaéni systémy jsou uvedeny v ¢asti >> Pfima montaz. Tridy zatizeni vlhkosti jednotlivych materiald je
nutné konzultovat s jejich vyrobci nebo dodavateli. Pokyny pro aplikaci vydané pfisluSnymi vyrobci musi byt bezpodminecné
dodrzeny.

UPOZORNENI

] Podklad pod obkladem sprchového prostoru musi byt fadné utésnén

] Elementy pro dvefe kabiny vzdy zhotovit jako podélny fez

L] Kompaktni desky nesmi byt vystaveny plisobeni stojaté vody

= Kompaktni desky musi mit moznost vyrovnavat vihkost na licové i rubové
strané
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Obrazek 38: Priklad pouZziti v koupelné © Andreas Wimmer

Nabytkova dvirka

Nabytkova dvitka by neméla byt SirSi nez vySSi. Vzhledem k tomu, Zze rozmérové zmény v podélném sméru jsou pfiblizné
poloviéni oproti zmé&nam v pFicném sméru, nabytkova dvifka se doporu€uje vyfezavat z kompaktnich desek v podélném
vyrobnim sméru. Pfili§ velky rozdil teploty nebo vihkosti mezi licovou a rubovou stranou dvefi mize zpUsobit jejich deformaci.
PFi montazi dvefi napfiklad do sanitarnich kabin nebo Saten je proto nutné zajistit dostate¢né proudéni vzduchu. Pocet zavésu
zavisi pfedevsim na Sifce, vySce a hmotnosti dvefi. Zohlednit je v8ak tfeba i dal$i faktory, napfiklad misto pouziti nebo
ocekavané dodatec¢né zatiZzeni (napfiklad od vé$aka na odévy).

Nasledujici udaje proto slouzi pouze jako orientacni doporuceni pro dvefe z kompaktni desky o tloustce 13 mm a Sifce do 600
mm - viz obrazek 39. Je doporuceno provést zkuSebni montaz. PFi vy$Sim zatizeni Ize doplnit dalSi zavés, ktery musi byt
umistén nejvyse 100 mm pod hornim zavésem. VVzdalenost horniho i spodniho zavésu od okraje dvefi by neméla prekrocit 100
mm.

Doporuceni vyrobci zavésu:

— Prameta Series 3000

— Blum Expando T

— Hettich Sensys (tenky dverni zavés)

— Specialni zavés Hafele pro laminované dvefe (laminaty)
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Obrazek 39: Orientacni hodnoty pro dvere o tloustce 13 mm Obrazek 40: Zavés © Préméta

Stolové desky

Kompaktni desky jsou velmi vhodné pro vyrobu stolovych desek, napfiklad pro kancelarské stoly, psaci stoly, Skolni lavice,
jednaci stoly nebo pracovni stoly. Tloustku desky, rozte€e upeviiovacich bodu i pfesah desky pfes nosny ram je nutné
navrhnout s ohledem na pfedpokladané zatiZzeni. Aby bylo mozZné zajistit spolehlivé Sroubové upevnéni, musi mit stolova deska
minimalni tloustku 10 mm - viz obrazek 41. Stolni desku Ize k nosnému ramu upevnit riznymi zpisoby. Ve vSech pfipadech je
nutné zajistit montaz bez vzniku vnittniho pnuti. Srouby Ize zasroubovat pfimo do desky nebo pouzit zavitové viozky.
Upevnovaci body v nosné konstrukci musi mit dostateCnou dilatacni vali. Primér montazniho otvoru by mél byt o 2 az 3 mm
vétsi nez prlmér spojovaciho prvku.

PFiénik
Spojovaci prvek

Obréazek 41: Doporuceny zplsob upevnéni stolové desky z kompaktni desky

Tloustka stolové Maximalni presah Rozte¢ upevnéni [mm]
desky [mm] [mm]

10 max. 100 310

12 max. 150 390

13 max. 200 440
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Obrazek 42: Priklad pouziti s roztecemi

Kompaktni pracovni desky

Montazni navod pro Kompaktni pracovni desky naleznete v ¢asti >>Pokyny pro zpracovani EGGER Pracovnich desek
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Doporucéeni pro péci a Cisténi

Diky hygienickému a neporéznimu povrchu nevyzaduji EGGER Kompaktni desky zadnou zvlastni udrzbu. Obecné plati, ze
skvrny a rozlité latky, jako jsou €aj, kava, vino apod., by mély byt odstranény co nejdfive, protoze jejich del$i ptsobeni ztéZuje
gisténi. Pokud je &idténi nutné, pouZivejte pouze $etrné &istici prostredky. Cistici prostfedky zejména nesmi obsahovat abrazivni
slozky, které mohou zpUsobit zménu stupné lesku nebo poskrabani povrchu.

PFi béZném pouzivani je tfeba dodrzovat nasledujici doporuceni:

— Nepouzivejte kompaktni desky jako pracovni plochu pro krajeni. Rezani nozem zanechava na povrchu trvalé stopy.
Vzdy pouzivejte prkénko na krajeni.

— Nepokladejte hofici cigarety pfimo na povrch kompaktni desky. Mohlo by dojit k jeho poskozeni. Vzdy pouzivejte
popelnik.

— Nepokladejte horké nadobi, napfiklad hrnce nebo panve, pfimo na povrch kompaktni desky. V zavislosti na teploté maze
dojit ke zméné lesku nebo poSkozeni povrchu. VZdy pouzivejte tepelné odolnou podlozku.

— Rozlité kapaliny vzdy ihned odstrarite. Dlouhodobé pusobeni nékterych latek mize zplUsobit zménu lesku povrchu
kompaktnich desek. Zvlastni pozornost vénuijte okoli vyfezl a spoju, kde je nutné kapaliny dikladné a bez prodleni setfit.

Podrobné informace naleznete v technickém listu >>Doporuceni pro ¢isténi a oSetfovani povrchl vyrobki EGGER

Privodni dokumenty / Informace o produktu

DalSi informace naleznete v nasledujicich dokumentech:

»  Technicky list ,EGGER Kompaktni desky s ¢ernym jadrem*

»  Technicky list ,EGGER Kompaktni desky s barevnym jadrem*

»  Technicky list , EGGER Kompaktni desky Flammex*

»  Technicky list ,Odolnost povrchtl EGGER vuéi dezinfekénim prostifedkiim*

»  Technicky list ,Doporuceni pro ¢i$téni a o$etfovani povrcht vyrobki EGGER®

Disclaimer:

These processing instructions have been compiled to the best of our knowledge and with due care. The information is based on practical experience and our own tests, and reflects our current
state of knowledge. It is provided for information purposes only and does not constitute any assurance of product properties or suitability for specific applications. No liability can be accepted for
printing errors, errors in standards or other inaccuracies. Furthermore, technical changes may result from the continuous development of EGGER Compact Laminates, as well as from
amendments to standards and public law documents. Consequently, the content of these processing instructions cannot serve as either a user manual or a legally binding basis. Our General
Terms and Conditions of Sale and Delivery apply in all cases.
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